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Rozdziat A: Wprowadzenie

1 WPROWADZENIE

Podrecznik ten przeznaczony jest dla wykonawcow posadzek UCRETE. Przestrzeganie opisanych tu procedur powinno zapewnic,
ze uzytkownicy koncowi otrzymajg posadzke o zaletach charakterystycznych dla posadzek UCRETE.

Zaktada sie, ze monterzy posadzek UCRETE posiadajg doswiadczenie w wykonawstwie posadzek zywicznych. Operacje wyko-
nywane na miejscu budowy, w tym ocena podktadéw, zwtaszcza w sytuacjach zwigzanych z prowadzeniem renowacji, stosowa-
nie wiasciwych i bezpiecznych praktyk roboczych, jak rowniez dokonywanie szacunkoéw, nalezg do kompetenciji wykonawcow i to
wykonawcédw ponoszg za nie odpowiedzialnosé.

Podrecznik ten zawiera zalecenia wynikajgce z naszej znajomosci posadzek UCRETE, szeroko zakrojonych badan laboratoryj-
nych, a takze ponad 30-letniego doswiadczenia w okreslaniu korzystnych specyfikacji.

© BASF Construction Chemicals (UK) Ltd 5



2 OGOLNE INFORMACJE O PRODUKCIE

Temperatura minimalna ptyty

UCRETE ULETER) @ G ZuzyC|2e betonowej / w miejscu budowy
[ka] [kg/m?] [°C]

PRIMER SC 2,905 0,2-0,4 5

PRIMER TC 2,41 0,2-0,3 5

PRIMER GC 2,60 0,25-0,33 8

PRIMER LC 20,13 2,0-4,0 przy 1,5 mm 8

PRIMER LCAS 13,93 2,0-3,0 przy 1,0 mm 12

HF100RT 28,38 20-21 przy 9 mm 8
15-16 przy 6 mm

UD200 30,53 91122 pray 9 mm 5
15-16 przy 6 mm

UD200SR 30,53 91-22 przy 9 mm 7

TZTZAS 30,53 + wiékno weglowe 21-22 przy 9 mm 5

TZ TORKRET

cf. DP TOPCOAT 3,72-5,08 0.2-0,3 S

LOCKCOAT PU 6 pierwsza warstwa 0,18-0,21 8

druga warstwa 0,14-0,16
TOPCOAT TC404 10 0,3-0,5 8
8-10 przy 4 mm

MF —— 12-14 przy 6 mm 12
8-10 przy 4 mm

MFAS 18,88 12-14 przy 6 mm 18
WR 7-8 przy 3 mm

15,1 12-18 przy 6 mm 5
TZICOME 17-18 przy 9 mm
FL 49,49 2,2 kg na mm/m2 5
DP BASECOAT B4 18,69 6-8 przy 3 mm 12
DP BASECOAT B6 22,99 10-12 przy 5 mm 8
DP BASECOAT B9 26,69 16-18 przy 8 mm 8
DP BASECOAT B6AS 21,53 10-12 przy 5 mm 12
DP TOPCOAT 3,72 0,4-1,2 8
DP TOPCOAT AS 3,72 0,4-1,2 8
Uwagi:
Odpady W liczbach podanych powyzej jest miejsce na pewng ilos¢ odpadoéw, lecz nie ma zapasu na zwiekszone zuzycie wynikajgce nadmier-

ng nieréwnosci podktadu.
Sciany/Wyoblenia W podanych liczbach dotyczacych krycia nie ma zapasu na wykonywanie wyoblen.
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3 OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE NAKEADANIA

UCRETE to szybko utwardzajgcy sie materiat o czasie otwarcia wynoszgcym tylko 10 minut w temperaturze 20°C, a jeszcze mniej

w temperaturach wyzszych. Jezeli materiat zostanie poddany poprawce po 10 minutach, moze to mie¢ negatywny wptyw na osta-

teczny wyglad wykonczonej posadzki. W zwigzku z tym wszystkie odmiany srodkéw UCRETE, w tym powtoki wierzchnie, ktadzie

sie w polach o szerokos$ci na tyle matej, by pokry¢ petng szerokos$¢ pola jedng mieszanka w celu utrzymania wilgotnych krawedzi

na catym polu.

W rozdziale 7 zawarte sg wskazowki dotyczace odpowiednich szerokosci pél dla kazdego z produktéw. Nalezy zastanowic sie na

przyktad na kolejnoscig wylewania pdl, cofajgc sie w strone drzwi.

Czas mieszania UCRETE wynosi przewaznie 4 - 5 minut i nalezy przygotowac¢ wystarczajgcg ilos¢ warstw UCRETE w tym czasie,

aby byty gotowe na wylanie nastepnej warstwy z mieszalnika. Przez caty czas nalezy utrzymywac wilgotnos¢ frontu wylewanej

masy. Mieszanie powinno przebiegac¢ w sposdb ciggty i nalezy utrzymywac réwnomierne tempo wylewania. Tego samego wiader-

ka do mieszania nie nalezy uzywaé¢ do mieszania i przenoszenia materiatu, chyba, ze dostepne jest drugie wiaderko, pozwalajgce

na natychmiastowe rozpoczecie nastepnego mieszania.

Zasadniczo naktadanie przebiega w sposob nastepujacy:

> Mieszanke 1 wylac i rozprowadzi¢ na petnej szerokosci

> Mieszanke 2 wylac i rozprowadzi¢ na petnej szerokosci pola, dochodzgc do mieszanki poprzedniej

> Mieszanke 3 wyla¢ i rozprowadzi¢ na petnej szerokosci pola, dochodzac do poprzedniej mieszanki poprzedniej, lecz Mieszanki
1 nie nalezy juz dotykac.

> Mieszanke 4 rozprowadzi¢ na petnej szerokosci pola i tym razem nie dotykac juz Mieszanki 2

> ...i tak dalej, az do dojscia do konca pola.

Wazne jest, zeby proces naktadania zaplanowa¢ wczesniej tak, aby szwy pomigedzy réznymi polami obszernej posadzki mozna

byto umiesci¢ w miejscach optymalnych, dla osiagniecia jak najlepszego efektu estetycznego. Szwy mozna na przyktad ukry¢ pod

maszynami i urzgdzeniami lub poprowadzi¢ po ztagczach. Nalezy unika¢ takich szwow w gtéwnych przej$ciach o wysokim nate-

zeniu ruchu, gdzie bedg zbyt widoczne. Dobrg praktyka jest omawianie tych spraw z klientem przed rozpoczeciem ktadzenia po-

sadzki.

Poniewaz czas otwarcia wyrobéw UCRETE jest dos¢ krétki, najczesciej nie ma mozliwosci potozenia posadzki w korytarzu i w po-

mieszczeniach bocznych bez szwoéw. Ktadzenie nalezy zaplanowaé najpierw w pomieszczeniach bocznych, a nastepnie w koryta-

rzu, ze szwem ukrytym pod wejsciem drzwiowym.

Aby zapewni¢ prostg krawedz pola, nalezy stosowac taty owinigte brazowg tasma pakunkowa.

Wokot krawedzi kazdego pola musi by¢ bruzda na kotwy odpowiedniej wielkosci (w obrebie 100 mm od krawedzi), wokét wszyst-

kich kolumn, stép maszyn i urzgdzen, po obu stronach wszelkich tagczen, wokét studzienek sciekowych i wszelkich innych krawe-

dzi wolnych.

Zamaskowac¢ wszystkie powierzchnie przylegte.

Tam, gdzie jest to wymagane, nalezy nanies¢ odpowiedni srodek do gruntowania i poczekac, az odpowiednio stwardnieje. Spraw-

dzi¢, czy $rodek do gruntowania jest utwardzony i nie jest kleisty. Zadbac¢ o to, by wszelkie wady w warstwie gruntujgcej zostaty

usuniete.

Proces naktadania nalezy dokfadnie zaplanowaé przed przystgpieniem do pracy od pierwszej szarzy do ostatniej. Rozwazy¢

wszelkie punkty newralgiczne; na przykfad, gdzie wilgotny front moze sta¢ sie zbyt dtugi, gdzie znajduje sie duzo detali, ktdre sg

wymagane wokot stép maszyn i urzadzen itd. Nalezy zadbaé o to, by wystarczajgca mie¢ do dyspozycji dostateczng ilo$¢ pracow-

nikdw do pracy dla przeprowadzenia wszystkich wymaganych operacji w dostepnym czasie, tacznie z punktami newralgicznymi.

Tasmy maskujace nalezy usung¢ po ~1 godzinie.

W przypadku przerwy w pracy mieszalnika trwajacej dtuzej niz 2 lub 3 minuty, na przyktad z powodu przerwy w doptywie pradu,

nalezy zakonczy¢ naktadanie tadna, prosta linia. Nie dolewac do frontu, poniewaz to zawsze bedzie widoczne na wykonczonej po-

sadzce. Lepiej poczeka¢ az do stwardnienia i pozostawi¢ tadny szew tak jak pomiedzy dwoma polami na wykonczonej posadz-

ce.

3.1 Wydajnos¢ naktadania

Warunki na miejscu budowy majg wptyw na wydajnos$¢ naktadania.

Naktadanie paca

W ciggu 8-godzinnego dnia pracy doswiadczona ekipa ztozona z 3 oséb, w tym:
- 1 pracownik do mieszania

- 1 pracownik do pomocy

- 1 pracownik do zacierania/ktadzenia

powinna w warunkach normalnych pokry¢ na przygotowanym podktadzie:

e UCRETE HF100RT 150-200 m2
e UCRETE UD200/UD200SR 60-100 m?
e UCRETE HPQ/ DP 150-200 m2
e UCRETE MF 150-200 m2
* UCRETE MFAS 150-200 m2
e UCRETE TZ* 40-100 m?

* bez szlifowania

Dla odmian UCRETE TZ i UCRETE TZZAS wymagane sg etapy: szlifowania, wypetniania zaprawa i polerowania. Doswiadczenie
wskazuje, ze w warunkach normalnych caty ten proces realizuje sie w tempie 1,0 do 1,25 m? na godzine.

Naktadanie grzebieniem
W ciggu 8-godzinnego dnia pracy doswiadczona ekipa ztozona z 3 oséb, w tym:

© BASF Construction Chemicals (UK) Ltd 7



- 1 pracownik do mieszania

- 1 pracownik do pomocy

- 1 pracownik do naktadania grzebieniem

- 1 pracownik do watkowania watkiem kolczastym

- 1 pracownik do posypywania, zacierania detali na krawedziach, watkowania itd.

Korzystajac z mieszalnika odpowiedniej wielkosci powinna pokry¢ w warunkach normalnych na przygotowanym podktadzie:
e UCRETE HF100RT 200-400 m2

e UCRETE DP 200-800 m? zaleznie od grubosci
e UCRETE HPQ 300-800 m2 zaleznie od grubosci
e UCRETE MF 300-600 m2
e UCRETE MF antyelektrostatyczny 300-500 m?

8 © BASF Construction Chemicals (UK) Ltd



4 PRZECHOWYWANIE NA MIEJSCU BUDOWY

4.1 Uwagi ogolne

Wszystkie sktadniki stosowane do wykonania posadzki UCRETE - oraz produkty pomocnicze stosowane do przygotowania i po-
tozenia podktadu - nalezy przechowywac¢ pod przykryciem, w temperaturze powyzej 5°C i ponizej 30°C, z dala od bezpo-
Sredniego nastonecznienia. Materiat nalezy przechowywaé na pétkach, w suchych warunkach. Jest to zwtaszcza wazne
w przypadku sktadnikow Czesci 3: nie wolno dopusci¢ do tego, zeby staty sie one twarde, zbrylone i nieodpowiednie do uzytku.
Idealna temperatura przechowywania miesci sie w zakresie 16 - 22 °C; jest to rowniez preferowany zakres temperaturowy dla mie-
szania, ktadzenia i utwardzania. Nie wolno dopusci¢ do zamarzniecia sktadnikéw Czesci 1 2.

Narazenie na bezposrednie nastonecznienie lub inne Zzrédta wysokiej temperatury powoduje nieréwne gradienty temperatury skta-
dowanego materiatu. Takiego produktu nie wolno uzywaé dopdki jego temperatura sie nie ustabilizuje, w przeciwnym wypadku
moga powstaé niespojnosci w naktadaniu.

Przy przestrzeganiu powyzszych warunkow przechowywania wiekszos¢ sktadnikdéw posiada dopuszczalny okres magazynowania
9 miesiecy. Wszystkie wyroby UCRETE i produkty pomocnicze sg jasno oznakowane datg przydatnosci. Nie nalezy ich przekra-
cza¢ bez konsultacji z wtasciwymi doradcami technicznymi BASF.

4.2 Temperatury niskie

W przypadku spadku temperatury otoczenia ponizej 15°C nalezy wzia¢ pod uwage nastepujgce konsekwencije:

1. Wszystkie odmiany UCRETE stang sie trudniejsze do naktadania: w konsekwencji spadnie wydajnos¢ naktadania.

2. W kazdym rozdziale okreslone sg minimalne temperatury naktadania. Nalezy ich przestrzega¢ dla zapewnienia oczekiwanego
wykonczenia.

3. W praktyce czesto istnieje konieczno$¢ ogrzania materiatu w celu utatwienia naktadania. W przypadku koniecznosci zastosowa-
nia ogrzewania najlepiej trzymac materiat w ogrzewanym pomieszczeniu dla zapewnienia rownej temperatury. Jezeli nie jest to
wykonalne, w rejonie mieszania zalecane jest zastosowanie jakiej$ formy ogrzewania przenosnego. W przypadku duzych kon-
traktow jakas forma ,namiotu” moze skutecznie przyczynic¢ si¢ do podniesienia temperatury. Nalezy ogrza¢ wszystkie sktadniki,
jednoczes$nie unikajac skokéw temperatury.

4.3 Temperatury wysokie

Kiedy spodziewamy sie, ze temperatury podczas naktadania przekroczg 30 °C, wymagana jest jakas forma przechowywania w wa-
runkach klimatyzowanych. Przechowywanie materiatéw w temperaturze 20-25 °C zmniejsza mozliwo$¢ btyskawicznego zwigzania
sie produktu oraz powstania innych wad.

Wyrobow UCRETE nie nalezy naktada¢ w bezposrednim nastonecznieniu lub na podktadach bardzo goragcych.

4.4 Wilgotno$¢ wzgledna

Jezeli wilgotno$¢ wzgledna spadnie ponizej 50%, czas odparowania moze wzrosna¢ dla wszystkich odmian UCRETE w tym $rod-
koéw do gruntowania. Jezeli wilgotno$¢ wynosi ponizej 30%, moze sie on przedtuzy¢ o kilka dni.

Jezeli zostanie natozona druga warstwa $rodka do gruntowania lub lakieru bazowego zanim pierwsza warstwa wyschnie/ odpa-
ruje, moze to prowadzi¢ do powstawania pecherzy.

4.5 Uwagi dotyczace bezpieczenstwa

Jezeli do puszek ze sktadnikami Czesci 2 przedostanie sige wilgo¢, nastapi reakcja chemiczna wody z zawarto$cig, wytwarzajgc
gazowy dwutlenek wegla. W takim przypadku nie nalezy wymienia¢ wieczek, w przeciwnym wypadku moze powstaé niebezpiecz-
nie nadmierne cisnienie, ktére moze doprowadzi¢ do pekniecia puszki.

© BASF Construction Chemicals (UK) Ltd 9



Rozdziat B: Przygotowanie podkiadéw

5 PRZYGOTOWANIE PODKEADOW

5.1 Podktady

5.1.1 Odpowiednie podktady

Uznaje sie, iz nastepujace podktady sg odpowiednie do tego, by ktas¢ na nich posadzki UCRETE, pod warunkiem wiasciwego wy-
konania procedur przygotowawczych:

¢ Beton

¢ SBR lub akrylowe modyfikowane polimerami wylewki wyréwnujace piaskowo-cementowe drobnokruszywowe

¢ Beton granolityczny

® Powierzchnie cementowe i lastrykowe

e Uprzednio potozone posadzki UCRETE

e Stal migkka

e Sklejka przeznaczona do montazu na zewnatrz budynkoéw (sklejka wodoodporna 25 mm)

Podktady powinny posiada¢ minimalng wytrzymato$¢ na rozcigganie 1.5 MPa. Beton powinien mie¢ wytrzymatos$¢ projektowa 30
MPa lub wyzsza. Podktady musza by¢ zaprojektowane w sposéb adekwatny do naprezen wystepujacych w efekcie obcigzen sta-
tycznych i dynamicznych, ruchéw termicznych i uderzeh mechanicznych.

5.1.2 Nieodpowiednie

Za podkfady nieodpowiednie uznawane sg:

¢ Niemodyfikowane wylewki wyréwnujgce piaskowo-cementowe
¢ Asfaltowo-bitumiczne

e Cegta lub kostka brukarska

e Magnezyt

e Stal galwanizowana

e Stal nierdzewna

e Miedz

e Aluminium

e Drewno (z wyjgtkiem sklejki przeznaczonej do montazu na zewngtrz budynkoéw)
* Bloczki gazobetonowe

¢ Podtogi wytozone ptytkami ceramicznymi

e Kamien naturalny

5.2 Projekt i przygotowanie podktaddéw betonowych

5.2.1 Podtoze posadzki/ Ptyta betonowa

QOgolnie rzecz biorgc, podtoza betonowe i wylewki wyréwnujgce nalezy wykonywac w zgodnosci z norma BS8204: Czesé 1: 1987:
Kodeks praktyk dla podktadéw betonowych i wylewek, na ktérych ktadzione sg posadzki in-situ (aktualne wydanie), a tak-
ze z ogOlnie przyjetymi technikami inzynierskimi, w tym z przepisami dotyczgacymi dylatacji i membran tam, gdzie jest to koniecz-
ne.

5.2.2 Ztagcza kompensacyjne (patrz: rysunki 5 i 6)

Wszystkie dylatacje wykonywane w podtozu posadzki muszg byé przenoszone przez posadzke UCRETE. Podczas wykonywania
ztaczy kompensacyjnych wokot stupdw oraz maszyn i urzgdzen osadzonych w posadzce pozadane jest wykonywanie zaokraglen
w celu unikniecia katéw i naroznikow powodujgcych powstawanie naprezen. Minimalny zalecany promien wynosi 5 cm.

Jak wynika z doswiadczenia, najbardziej korzystne jest wykonywanie ztgczy kompensacyjnych w podtozu posadzki wokot obsza-
réw, ktére mogg podlega¢ ruchom termicznym lub podlega¢ wibraciji.

Do sytuacji typowych naleza:

¢ Granice pomiedzy odmiennymi materiatami podtogowymi lub posadzkowymi

¢ Filary nosne osadzone w posadzce

¢ Pierscienie uszczelniajgce zbiornikéw

¢ Obszary wokét piecéw, zamrazarek i innych urzadzen produkcyjnych

5.2.3 Membrany przeciwwilgociowe

Membrana przeciwwilgociowa ma zasadnicze znaczenie w sytuacjach, gdy wilgo¢ kapilarna moze prowadzi¢ do wysycenia beto-
nu, a podci$nienie wywiera¢ negatywny wptyw na wigzanie posadzki UCRETE.

10 © BASF Construction Chemicals (UK) Ltd



Posadzki UCRETE, chociaz sg efektywnie nieprzepuszczalne dla cieczy, nie moga stuzy¢ za zamiennik dla membran lub przegréd
paroszczelnych.
Membrany przeciwwilgociowe nalezy ktas¢ pod ptyta betonowg posadzki, a nie bezposrednio pod samg posadzkg UCRETE.

5.2.4 Wylewki wyréwnujace

Wylewki wyréwnujgce do podtozy betonowych sg czesto stosowane jako podktady dla posadzek UCRETE, gdzie wymagane sg

dodatkowe spadki, itd. Podktady te moga byc¢ trzech rodzajéw:

a. Beton drobnokruszywowy wg BS 8204 Czesc¢ 1 (ptyty betonowe wierzchnie)

b. Modyfikowane polimerami wylewki wyrownujgce drobnokruszywowe/ piaskowo-cementowe wg BS8204 Czes$¢ 3 (z wigza-
niem). W grubszych przekrojach powinny one mie¢ znaczng zawarto$¢ kruszywa drobnego (6 - 10 mm)

c. UCRETE FL

Wszystkie wylewki wyréwnujgce muszg by¢ odpowiednio zaprojektowane dla skompensowania naprezen, co moze wymagac do-

tozenia stali zbrojeniowej. Wylewki wyréwnujgce nie powinny zawiera¢ dodatkéw wodoszczelnych.

5.2.5 Przygotowanie/Wymogi ogdlne

Podtoza i wylewki wyréwnujace, na ktérych ma by¢ potozona posadzka UCRETE, powinny mie¢ wystarczajgcg wytrzymatosé.
Mozna jg sprawdzi¢ za pomocg proby na odrywanie. Wymagana wytrzymato$¢ na rozcigganie wynosi minimalnie 1.5 MPa. Po-
sadzki UCRETE mozna ktas¢ na podktadach o nizszej wytrzymatosci, lecz moze sie to odbi¢ negatywnie na ich eksploatacji w dtu-
gim terminie. Dotyczy to szczegdlnie obszaréw poddanych silnym obcigzeniom termicznym lub mechanicznym.

Zalecane jest dobre utwardzanie pod folig polietylenowa. Nie nalezy stosowaé preparatéw utwardzajagcych w wptynie lub
w sprayu.

Mleczko cementowe obecne na powierzchni betonowej nalezy usungé metodami mechanicznymi (patrz ponizej) przed przystapie-
niem do ktadzenia posadzki UCRETE, w przeciwnym wypadku wystgpig rozwarstwienia. Istniejace wylewki wyréwnujgce moga
by¢ zanieczyszczone olejami szalunkowymi, zwigzkami chemicznymi lub fragmentami uprzednio potozonych powtok. Jezeli chce-
my uzyskac dobre wigzanie, nalezy usung¢ zanieczyszczony beton przed przystgpieniem do ktadzenia posadzki UCRETE.
Wszystkie podktady wymagajg przygotowania. Podktady cementowe wymagaja przygotowania mechanicznego polegajgcego na
odstonieciu duzych ziaren kruszywa w betonie/ wylewce wyréwnujacej. Do preferowanych metod przygotowania naleza:

> Oczyszczanie poprzez $rutowanie (Blastrac lub wyposazenie podobne)

> Zestruganie powierzchni betonu

> Oczyszczanie strumieniowo-$cierne

> Zeszlifowanie powierzchni - nie nalezy polerowaé¢ podktadu

> Piaskowanie mechaniczne

> Oczyszczanie wodg pod wysokim ci$nieniem, a nastepnie Srutowanie w systemie zamknietym

> W niektoérych sytuacjach zadowalajace moze byé oczyszczanie ptomieniowe

Wytrawianie kwasem jest nieskuteczne, wiec nie nalezy go stosowaé.

Metody przygotowania podfoza udarowo, silnie obcigzajace podtoze (obrébka pétczysta) mogg powodowaé pekanie wewnetrz-
nej struktury betonu, a w zwigzku z tym obniza¢ jego wytrzymatosé. Te metody przygotowawcze nalezy stosowaé z najwyzsza
ostroznoscia.

Cho¢ oczyszczanie wodg pod wysokim cisnieniem jest bardzo efektywng metodg usuwania starych wykonczen i mleczka cemen-
towego oraz odstaniania kruszywa w betonie, moze pozostawia¢ gtadkie i wypolerowane kruszywo, co moze mie¢ negatywny
wptyw na przyleganie. W zwigzku z tym nastepnie nalezy wykona¢ srutowanie w systemie zamknietym.

Po obrébce, pyt i czasteczki luzne nalezy usungé z catej powierzchni, w tym z wyztobien i spekan. Najbardziej efektywna metoda
jest czyszczenie odkurzaczem.

5.2.6 Wilgo¢

Stojgca wode nalezy catkowicie usung¢ za pomocg odkurzacza przemystowego, a nastepnie osuszy¢ powierzchnie dmuchawa na

gorace powietrze, promiennikiem podczerwieni lub pistoletem do oczyszczania ptomieniowego.

> Wyroby UCRETE tolerujg wilgo¢ resztkowg obecnag w podktadzie/ wyréwnujgcej wylewce betonowej, niemniej jednak powierzch-
nia musi by¢ w sposo6b widoczny sucha.

> Temperatura podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ przynajmniej 3 °C powyzej punktu rosy.

> Nie nakfadaé, gdy ma miejsce lub moze mie¢ miejsce kondensacja atmosferyczna zanim zostanie uzyskane petne utwardze-
nie.

> Grzejniki gazowe w warunkach zimnych nalezy stosowac¢ z najwyzsza ostroznoscig. Woda wytwarzana przez te grzejniki moze
czesto wywotywaé kondensacje.

5.2.7 Otwory/Spekania

Wszelkie otwory lub spekania o gtebokosci powyzej 25 mm nalezy wypetnié wypetniaczem UCRETE FL. Mniejsze nieregularnosci
nalezy wypetni¢ lub uszczelni¢ podczas ktadzenia posadzki UCRETE. Nalezy do tego celu przygotowa¢ wystarczajgcg ilo$¢ ma-
teriatu. W przypadku UCRETE MF wszelkie nieregularnosci nalezy wypetni¢ preparatem gruntujgcym w formie szpachléwki wy-
réwnujacej typu scratchcoat dla zapewnienia rownego wykonczenia koncowego.

Wszelkie naprawy podkfadu nalezy zakonczy¢ na dtugo przed przystgpieniem do ktadzenia posadzki UCRETE

5.2.8 Tolerancje

Nie nalezy liczy¢ na to, ze posadzka UCRETE poprawi odchytki lub wyréwna podktad. Podktad nalezy potozy¢ po wyréwnaniu od-
chytek przed przystgpieniem do ktadzenia srodka do wykanczania powierzchni podtogowych UCRETE.
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Odchytki podtoza mozna skorygowac, lecz jest to oddzielna operacja, ktorg nalezy zakonczy¢ przed przystgpieniem do ktadzenia
posadzki UCRETE.

Srodek do wykarczania powierzchni podtogowych UCRETE generalnie dopasowuije sie do konturéw podktadu i posiada takie
same tolerancje, jak podktad, na ktorym ma byc¢ ktadziony. Wykonawcom zaleca si¢ sprawdzenie odchytek podktadu przed przy-
stgpieniem do przygotowania podktadu.

5.2.9 Spadki

Spadki nalezy formowac¢ w wylewce wyrownujacej w zgodnosci z dobrymi praktykami budowlanymi lub - w przypadku wylewek
wyréwnujacych modyfikowanych polimerami - z instrukcjami producenta, ze zwrdceniem specjalnej uwagi na grubos¢ minimalng
i maksymalna.

W przypadku ostrych ograniczen czasowych do formowania spadkéw lub wypetniania gtebokich otworéw mozna stosowac
UCRETE FL.

Ponizej podane sg najbardziej strome spadki, na ktérych mozna ktas¢ posadzke UCRETE w temperaturze 20 °C. W temperaturach
wyzszych spadki te powinny by¢ mniejsze.

¢ UCRETE UD200 oraz UD200SR mozna ktas¢ na spadki o nachyleniu 1:20

¢ UCRETE DP oraz DP 20 AS mozna ktas¢ na spadki ponizej 1:25

¢ UCRETE HPQ mozna ktas¢ na spadki ponizej 1:25

¢ UCRETE MF oraz MF/AS mozna kfa$¢ na spadki ponizej 1:100

¢ UCRETE HF100RT mozna kta$¢ na spadki o nachyleniu 1:50

5.2.10 Wyoblenia (Patrz: rysunki CAD)

Whyoblenia i zaokraglenia zwykle formuje sie w materiale UCRETE WR. Wyoblenia o duzym promieniu nalezy formowac w betonie
drobnokruszywowym wedtug takich samych standardow jak wylewke wyréwnujaca przed przystapieniem do ktadzenia zaprawy
do zaokraglen.

5.2.11 Obszary wokét piecow

Szczegdblnej uwagi wymagajg obszary posadzki narazone na oddziatywania wysokich temperatur i cykli termicznych. Obszar wo-
kot pieca nalezy odizolowaé¢ od obszaréw sgsiednich ztgczem kompensacyjnym

Dobrg praktyka jest potozenie ptytek glinianych na obszarze wokoét pieca z ostong cieptochronng tuz pod piecem.

W sytuacjach, gdzie wozki na kétkach stalowych wyjezdzajg w wysokiej temperaturze z piecéw na posadzke UCRETE, zaleca sie
zastosowanie rusztow zeliwnych w potaczeniu z posadzkg UCRETE MF: patrz: rozdziat 8.3.

5.212 Chtodnie i zamrazarki

Chtodnie nalezy odizolowa¢ od obszaréw sgsiednich ztgczem kompensacyjnym. W przypadku chtodni Concrete Society zaleca,
by pola posiadaty mozliwie jak najmniejsze wydtuzenie. Ztgcza p6l muszg by¢ przenoszone przez posadzke UCRETE. W przypad-
kach, gdzie posadzka betonowa nie jest potozona na warstwie izolacyjnej, moga by¢ konieczne dodatkowe dylatacje. Nalezy uwa-
zac na ztgcza pomiedzy posadzkg, wyoblaniem i ptyta izolacyjna, aby zapobiec przedostawaniu sie wilgoci. Jest to szczegdinie
wazne, jezeli na tym obszarze wystepowa¢ majg cykle powyzej i ponizej temperatury zamarzania.

5.2.13 Detale przy krawedziach (Patrz: rysunki CAD)

Wszedzie tam, gdzie wystepuja wolne krawedzie posadzki UCRETE, na przykfad, wokét obwodu pola, wzdtuz kanatéw lub ztaczy
kompensacyjnych, przy otworach drzwiowych oraz wokét cokotow i stupdw maszyn i urzagdzen, muszg by¢ wykonane bruzdy na
kotwy dla zapewnienia rozktadu naprezen mechanicznych i termicznych powstajgcych wskutek skurczu i zmian temperatury.
Mozna to osiggnac¢ poprzez uformowanie lub wyciecie w betonie diamentowa tarczg tngcg bruzdy na kotwy, o gtebokosci i szero-
kosci okoto dwukrotnie wyzszej od grubosci, na ktérej ma by¢ potozona posadzka UCRETE. Przyktadowe rozwigzania dla ré6znych
sytuacji pokazane sg na rysunkach CAD. Na posadzce nowej bruzdy mozna formowac poprzez wstawienie do betonu owinietych
folig polietylenowg desek w czasie naktadania. Bruzdy zapewniajg dodatkowa wazng korzys¢, polegajaca na obnizeniu mozliwo-
$ci powstawania przeciekow pod posadzkg UCRETE, ktére ostabiajg wigzanie do podktadu.

5.2.14 Inne podktady

Powyzsze zalecenia dla podktadoéw betonowych stosuja sie réwniez do innych odpowiednich materiatéw podktadowych.

Dodatkowe zagadnienia, na ktére nalezy zwrdéci¢ uwage, sg nastepujace:

¢ Stal miekka, na przyktad blacha zeberkowa - nalezy usung¢ farbe, smar, rdze lub nalot poprzez oczyszczanie strumieniowo-
Scierne lub szczotkg druciang dla zapewnienia wtasciwego wigzania przy ktadzeniu posadzki UCRETE. Dla ochrony krawedzi
posadzki UCRETE, do krawedzi ptytek stalowych nalezy przyspawac¢ paski metalowe. Naktadanie nalezy rozpocza¢ w ciggu kil-
ku godzin po przygotowaniu, aby nie dopusci¢ do utworzenia sie warstwy oksydacyjnej, ktora moze mie¢ negatywny wptyw na
przyleganie.

¢ Sklejka przeznaczona do montazu na zewnatrz budynkéw - powinna mie¢ grubo$¢ przynajmniej 25 mm. Deski nalezy moc-
no przykreci¢ co 30 cm, a ztgcza wzmocni¢ siatka poliestrowg lub z wtdkna szklanego bgdz podktadem metalowym. Powierzch-
nie nalezy lekko przetrze¢ papierem sciernym i oczyscic¢ z pytu. Jezeli drewno jest suche, posadzke UCRETE mozna potozy¢
w normalny sposob.

¢ Uprzednio potozona posadzka UCRETE - podktad musi by¢ mocny, a uprzednio potozona posadzka UCRETE dobrze z nim
zwigzana i nieskorodowana chemicznie lub bez zabrudzen. Powierzchnie nalezy przygotowaé poprzez zdrapanie, szlifowanie
lub nacinanie oraz usuniecie pytu. Nalezy uwazac, by bruzdy na kotwy byty wykonane odpowiednio, zwtaszcza w sytuacjach gry
wprowadzone zostaty zmiany do specyfikacji, a takze w Srodowiskach wystepowania wstrzgséw termicznych. Nastepnie nowg
posadzke UCRETE mozna potozy¢ w normalny sposob.
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5.3 Gruntowanie

Przygotowane podktady betonowe posiadajg zréznicowane stopnie porowatosci. Kiedy posadzka UCRETE jest naktadana bez-
posrednio na przygotowany beton, z betonu moze sie uwalnia¢ powietrze, powodujac powstanie wad na wykonczonej posadzce.
Dlatego tez, kiedy jako$¢ powierzchni wykonczonej posadzki UCRETE jest wazna ze wzgleddw higienicznych czy estetycznych,
zaleca sie zagruntowaé przygotowany podktad betonowy przed przystgpieniem do ktadzenia posadzki UCRETE. Gruntowanie
réwniez daje ten efekt, ze utatwia dalsze naktadanie dzieki obnizeniu ,,ciggniecia” polegajgcego na wycigganiu zywicy poprzez po-
rowaty beton z preparatu UCRETE, ktéry jest jeszcze w stanie ptynnym.

Bardziej szczegotowe informacje na temat wymogow dotyczacych gruntowania mozna znalez¢ dla kazdej odmiany w rozdziale
dotyczgcym naktadanie.

Uwaga: Podktadu stabej jakosci lub zanieczyszczonego nie da sie naprawi¢ poprzez zagruntowanie.

W niektérych betonach i wylewkach wyréwnujacych obecne sg pory powietrzne, ktore sg trudne do uszczelnienia i mogg wyma-
gac gruntowania podwdéjnego. W takich przypadkach najpierw gruntuje sie je srodkiem PRIMER SC, a nastepnie srodkiem PRI-
MER LC lub innym preparatem gruntujgcym UCRETE typu scratchcoat - szpachlowania wyréwnujgcego.

5.4 Planowanie ktadzenia

Konieczne jest zaplanowanie i wyznaczenie granic pol ze zwrdéceniem uwagi na nastepujace zagadnienia:

e Ztacza wykonane w danym dniu, a czasami réwniez inne granice pol, beda widoczne na wykonczonej posadzce. Gdziekolwiek
to mozliwe, nalezy je umieszczaé w taki sposob, aby byty one ukryte pod maszynami i urzadzeniami, ktére majg by¢ ustawione
na posadzce. Potozenie granic pdl i linii ztagczy wykonanych w danym dniu nalezy uzgodni¢ z klientem przed przystgpieniem do
uktadania posadzki UCRETE.

e Szerokosci pol powinny by¢ takie, by z kazdej mieszanki mozna byto pokry¢ szerokosc pola w pasie o szerokosci ~0.5 m. Za-
stosowanie wiekszych mieszalnikdw umozliwia wykonywanie szerszych pol. Niedostateczna ilos¢ pracownikéw wykonujacych
w stosunku do ilosci materiatu na mieszanke lub niedostateczna ilo§¢ materiatu na mieszanke w stosunku do szerokosci pola
w sposob nieunikniony bedzie prowadzi¢ do nieodpowiedniego wygladu powierzchni oraz do mozliwosci jej odrzucenia przez
klienta.

e Dtugosci pol okresla sie w oparciu o obszar, jaki ma byé pokryty pomiedzy przerwami w pracy. Zalezy to od rodzaju zaprawy,
wielkosci ekipy budowlanej, wyposazenia do mieszania oraz od temperatury atmosfery i podktadu.

¢ Dla zapewnienia estetycznego wygladu granice pdl powinny by¢ proste i uformowane za pomoca owinietych folig polietylenowg
desek nieco grubszych od wymaganej grubosci posadzki UCRETE.

e W celu osiggniecia poprawnej grubosci i wyréwnania posadzki, obszar, ktéry ma byé pokryty poszczegdlnymi mieszankami,
mozna oznakowac liniami narysowanymi na podktadzie kreda.
5.5 llustracje detali

Na zgdanie dostepne sg petnowymiarowe rysunki CAD.

Zakanczanie przy krawedzi wolnej
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Zakanczanie przy blokadzie

Powtoka UCRETE

Lo

P

N

Membrana przeciwwilgociowa - D e : . .
: . h\ _ A

A7

Zakanczanie przy $cianie

Powtoka UCRETE

Membrana przeciwwilgociowa

7

Zakanczanie do starej powtoki UCRETE

LY

L

Wycieta krawedz
Stara powtoka UCRETE —\, \ /
- ..ﬂ a4 ] ... .

e o4

o S < : : .
Membrana przeciwwilgociowa L C . g
i ?\ SR\

14

Krawedz blokady me-
talowej

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne}

Podtoze

Sciana

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze

Nowa powtoka UCRETE

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze

© BASF Construction Chemicals (UK) Ltd



Zaokraglenie do tynku

Obrzutka $cienna Ucrete
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Zaokraglenie do ptyty izolacyjnej

Przyciecie w ,dziébek”

Listwa metalowa

Obrzutka $cienna Ucrete

Powtoka UCRETE

Membrana przeciwwilgociowa

Zaokraglenie do oktadziny

Panel

A7

Blokada

Zaprawa $cienna Ucrete

Powtoka UCRETE

Membrana przeciwwilgociowa

Ziacze dylatacyjne

Materiat wsporczy

Powtoka UCRETE

Deska dylatacyjna Flexcell

Membrana przeciwwilgociowa
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Ptyta izolacyjna

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze

Mocowanie tylne

Sciana

Beton

Wypetnienie twarde

(jezeli to konieczne)

Podtoze

Uszczelnienie ztgcza

Powtoka UCRETE

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze
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Zigcze

Materiat wsporczy

Powtoka UCRETE

Wyciecie

Membrana przeciwwilgociowa

Kanat, Stal nierdzewna, A

Powtoka UCRETE

Uszczelnienie ztacza

Materiat wsporczy

Membrana przeciwwilgociowa

Kanalt, Stal nierdzewna, B

Powtoka UCRETE

Uszczelnienie ztagcza

Materiat wsporczy

Membrana przeciwwilgociowa

© BASF Construction Chemicals (UK) Ltd
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Filh
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Uszczelnienie ztacza

Powtoka UCRETE

Beton

Woypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze

Kratownica

Kanat ze stali nierdzew-
nej

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze

Kratownica

Kanat ze stali nierdzew-
nej

Beton
Wypetnienie twarde

(jezeli to konieczne)

Podtoze
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Kanat z petnag oktadzing

Powtoka UCRETE N\

<

Ucrete UD200 przy $cianie a1 2 .
z szalunkiem

Wspornik

Membrana przeciwwilgo-

cilowa . 4 A .

Kanat z obrzutka

Kratownica

Ucrete UD200.

Zbrojenie

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze

Kratownica

Powtoka UCRETE —\

Kratownica
4
4l

Obrzutka $cienna Ucrete

. _HMIIIHIHIII

Wspornik

3

Membrana przeciwwilgociowa — ] )
A o

Cokoét, ponizej 300 mm, A

Obrzutka $cienna Ucrete

Powtoka UCRETE

N S

Prety (stal zebrowana)

Membrana przeciwwilgociowa

o | '.; .' .'4;,4’- |
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Ucrete UD200

Zbrojenie

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne}

Podtoze

Ptyta nozna

Mocowanie

Powtoka UCRETE

Beton

Wypetnienie twarde (je-
zeli to konieczne)

Podtoze
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Cokoét, ponizej 300 mm, B

Zaprawa $cienna Ucrete

Uszczelnienie ztacza

Tasma uszczelniajaca
Prety (Stal zebrowana)

Membrana przeciwwilgociowa

Cokét, powyzej 300 mm

Ucrete UD20D

Obrzutka $cienna Ucrete

Powtoka UCRETE

Prety (Stal zebrowana}

Membrana przeciwwilgociowa

© BASF Construction Chemicals (UK) Ltd
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Ptyta nozna

Mocowanie

Powtoka UCRETE

Beton

Wypetnienie twarde (je-
zeli to konieczne)

Podtoze

Ptyta podstawy

Mocowanie

Powtoka UCRETE

Beton

Wypetnienie twarde
(jezeli to konieczne)

Podtoze
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ROZDZIAL C: Standardowe materiaty UCRETE

6 MIESZANIE

Produkty podtogowe UCRETE sg systemami 3- lub 4-sktadnikowymi, gdzie wszystkie sktadniki sga reaktywne. Pewne reakcje
muszg przebiegac raczej w mieszalniku niz na posadzce, dlatego wazne jest Sciste przestrzeganie warunkéw mieszania. Ogol-
nie rzecz biorac, wszystkie sktadniki ciekte miesza sie ze sobg az do uzyskania jednorodnej konsystencji, po czym dodaje proszki
i kontynuuje mieszanie przez nastepne 3 - 4 minuty.

6.1 Wyposazenie

Nastepujgce urzadzenia do mieszania uznaje sie za odpowiednie dla posadzek UCRETE:

U e Oamiana UGRETE (powioka)

Creteangle Wszystkie odmiany z wyjgtkiem MFAS
Mixal MR40 Wszystkie odmiany z wyjatkiem MFAS
Pennine Casco G5/G8: z trzema fopatkami MF, B4, B6
z jedna topatkg Inne odmiany z wyjgtkiem MFAS
Collomatic XM2 650 lub podobne Wszystkie odmiany
Wiertarka wolnoobrotowa MF, MFAS, B4, B6 oraz wszystkie srodki do gruntowania UCRETE
Mieszalniki Beba MF, MFAS, B4, B6

Wydajno$¢ innych mieszalnikéw nalezy sprawdzi¢ przed uzyciem. Nie mieszaé recznie.
Nalezy zwrécié uwage, ze w niektérych wiekszych mieszalnikach nie mozna mieszaé pojedynczych opakowan UCRETE, a dla uzyskania odpowiednio zdy-
spergowanej masy moze zaistnie¢ koniecznos¢ wymieszania 2 lub 3 opakowan za kazdym razem.

6.2 Uwagi dotyczgce opakowan i rodzaje opakowan

6.2.1 Czesci1i2

Dla zapewnienia tatwosci uzytkowania, butelki UCRETE Czesci 1 posiadajg zakretki, ktére sg kodowane kolorami. Zastosowany
zostat system nastepujacy:

¢ UCRETE Czes¢ 1 z zakretkami BIALYMI: Odmiany niepigmentowe

* UCRETE Cze$¢ 1 z zakretkami ZOLTYMI: Odmiany ciekte, pigmentowe

¢ Butelki UCRETE Czesci 2 majg zakretki NIEBIESKIE.

6.2.2 Saszetki z ciektym pigmentem

Saszetki z ciektym pigmentem dostarczane sg z ,,odrywang gorg” dla umozliwienia tatwego otwierania. W celu uzyskania czyste-

go i rownego otwarcia, saszetke nalezy mocno uja¢ kciukiem i palcem wskazujgcym ponizej uformowanego karbu, a nastepnie,

druga reka, ruchem prostopadtym do saszetki, oderwac gore saszetki.

W przypadku nieuzyskania czystego i rownego otwarcia, nalezy zmieni¢ kierunek rozrywania lub sprobowac rozerwaé¢ saszetke

druga reka. Na przyktad, zamiast rozrywac jg w kierunku do ciata, rozerwac jg w kierunku od ciata. Powinno to rozwigza¢ wszel-

kie napotkane problemy.

Saszetki z ciektym pigmentem nalezy dodawac do Czeéci 1 i Czesci 2 podczas mieszania (patrz: rozdziat 6.3). Z saszetki nalezy

usung¢ mozliwie jak najwiecej ciektego pigmentu, gdyz jest to sktadnik reaktywny UCRETE.

Ponizej opisana jest zalecana metoda opro6zniania saszetki po usunieciu gory:

¢ Ujac¢ saszetke luzno w dton i trzymac ja pionowo.

¢ Oprézni ¢ saszetke bezposrednio do Czegsci 1 i 2, uwazajac, aby nie zabrudzi¢ bocznych $cianek zbiornika mieszania.

® Ztozy¢ saszetke na dwoje wzdtuz dtugosci i drugg rekg, kciukiem i palcem wskazujacym wycisng¢ saszetke ptynnym ruchem.
Przy odpowiednim wykonaniu tej czynnosci, z saszetki zostanie usunieta prawie cata ilos¢ ciektego pigmentu.

¢ Aby usuna¢ wiekszg ilos¢ materiatu, nalezy powtérzy¢ powyzszg czynnosé.

6.2.3 Odmiany

Do odmian pigmentowych naleza: MF, MFAS, HF100RT, UD200, UD200SR, DP TOPCOAT, DP TOPCOAT AS, WR, TZ, TZAS, TZ
COVE.

Do odmian nie pigmentowych naleza: BASECOAT B4, B6, B6AS, B9, FL, PRIMER SC, LC, LCAS.

W skiad jednego opakowania pigmentowego wchodza: | W skiad jednego opakowania niepigmentowego wchodza:

- 1 butelka Czesci 1 (zakretka ZOLTA) -
e - 1 butelka Czesci 1 (zakretka BIALA
- 1 butelka Czesci 2 (zakretka NIEBIESKA) -1 butelka Czeéc?i 5 (zai«etkz NIEBIESI)(A)

- 1 torebka Czesci 3 s
- 1 saszetka ciektego pigmentu - lslrelebe Caeel &
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W skiad jednego opakowania pigmentowego wchodza: | W skiad jednego opakowania niepigmentowego wchodzg:

Wyjatki: UCRETE FL posiada DWIE torebki Czesci 3
UCRETE TZAS posiada réwniez worek z wtéknami weglowymi
BASECOAT B9 posiada opcjonalng czes¢ 4: srodek zageszczajgcy do uzytku na spadkach w wysokich temperaturach

Przy odpowiedniej wielkosci mieszalnika mozna stosowa¢ mieszanki podwdjne i potrdjne. Dla zapewnienia, by duze mieszanki
byty naktadane w sposéb szybki i jednolity potrzebne jest doktadne planowanie prac oraz odpowiednia ilo$¢ robotnikow.

Mieszanek wiekszych niz sktadajgcych sie z 3 opakowan nie nalezy wykonywac.

6.3 Procedura mieszania

Aby uzyskac dalsze informacje, prosze sie odniesc do konkretnych produktdw.

a)Mieszalnik ustawi¢ mozliwie jak najblizej obszaru roboczego. Stanowisko mieszania nalezy utrzymac w czystosci. Nie nalezy do-
puszczac do przedostawania sie rozlanych materiatéw na podktad, gdyz moze to prowadzi¢ do powstawania na nim pecherzy.

b)Upewni¢ sie, ze sktadniki majg odpowiednig temperature, najlepiej 16 - 22 °C.
Opakowania, z wyjatkiem saszetek z ciektym pigmentem, nalezy otworzy¢ wczes$niej, aby utatwic¢ prace mieszalnika.

c)Dodac¢ do mieszalnika skfadniki ciekte i miesza¢ przez 30-60 sekund, az do powstania jednolicie zdyspergowanej masy.
Korzystajac z Czesci 1 z zakretkg ZOLTA nalezy uzyé saszetki z CIEKLYM PIGMENTEM. Dlatego tez sktadnikami ciektymi sa:
Czes¢ 1, Czesc¢ 2 i Saszetka z CIEKLYM PIGMENTEM
Korzystajac z Czesci 1 z zakretka BIALA nie wolno uzyé saszetki z CIEKLYM PIGMENTEM. Dlatego tez sktadnikami ciektymi
sg tylko: Czesé 1i Czes¢ 2.
W niektorych duzych mieszalnikach nie mozna efektywnie wymieszac niewielkich ilosci ptyndw. W takim przypadku moze zaist-
nie¢ koniecznos¢ wczesniejszego wymieszania sktadnikow ciektych w osobnym pojemniku, przed dodaniem ich do mieszalni-
ka. Mozna to efektywnie wykonac¢ wiertarkg wolnoobrotowg z gtowicg do mieszania farb. Nalezy unika¢ nadmiernego mieszania
oraz rozlania wymieszanych ptynéw na podktad, gdyz moze to prowadzi¢ do powstawania pecherzy. Sktadnikéw ciektych nie
nalezy miesza¢ wczesniej.

d)Stopniowo dodawa¢ Czes¢ 3 ciagle mieszajac; miesza¢ az do uzyskania doktadnej dyspersji kruszywa i jednorodnosci mieszan-
ki, przez przewaznie 3 - 4 minuty. UCRETE jest system zbilansowanym. Wazne jest, zeby kazdy ze sktadnikdéw zostat dodany do
mieszalnika w catosci, niewykonanie tego moze spowodowac powstawanie pecherzy na posadzce.

e)Podczas mieszania sktadnikéw wydziela sig ciepto; jest to korzystne, gdy sktadniki sg zimne, gdyz dzieki temu podnosi sie tem-
peratura materiatu w trakcie mieszania, a przez to rosnie tatwos¢ wyrabiania.
Niemniej jednak, jezeli sktadowane sktadniki sg juz ciepte, nalezy unika¢ nadmiernego mieszania, gdyz chemiczna reakcja
utwardzania bedzie wéwczas przebiegac¢ zbyt szybko, prowadzac do skrécenia czasu przetwarzania.
Wymagany czas mieszania mozna oceni¢ na podstawie doswiadczenia. Jest on zalezny od konkretnego rodzaju $rodka, wy-
dajnosci mieszalnika oraz ilosci mieszanych opakowan. Wskazowki zamieszczone sg w ponizszej tabeli (Uwaga: Nie dotyczy to
Srodkéw do gruntowania i systeméw antyelektrostatycznych, patrz: informacje dotyczace innych produktéw).

Temperatura sktadnika | Czas mieszania po dodaniu
[°C] Czesci 3 (minimum)

<10 6
od 10 do 14 5
od 15do 19 4
od 20 do 24 3
>25 2

Z chwilg okres$lenia czasu mieszania, nalezy go utrzymac przez caty proces naktadania. Duze wahania czasu mieszania mogg
doprowadzi¢ do réznic w odcieniu i teksturze powierzchni.

f) Po zakoniczeniu mieszania, nalezy natychmiast rozprowadzi¢ produkt na podktadzie, ktéry ma by¢ powlekany.

Uwagi:

1. Wazne jest, by wymieszany UCRETE potozy¢ na posadzce jak najszybciej i natychmiast potem rozpocza¢ mieszanie nastepnej
partii. Zapewnia to dobrg jednorodnos$¢ mieszanki.
Dla zapewnienia, by czas pomiedzy wykonywaniem kolejnych mieszanek zostat ograniczony do minimum, mieszalnik powi-
nien:
a) posiada¢ dwa zbiorniki/ pojemniki mieszania uzywane na zmiane;
LUB
b) posiada¢ mozliwos$¢ wylania mieszanki do oddzielnego pojemnika, tzn. na taczke, w celu przewiezienia jej na obszar nakfa-

dania.

2.Nieodpowiednie wymieszanie, tzn. albo zbyt krétki, albo zbyt dtugi czas mieszania, moze spowodowac:
- stabe zdyspergowanie kruszywa;
- stabg ptynnos¢;
- nadmiernie widoczne $lady od pacy;
- chropowatos$¢ lub pecherze na utwardzonej posadzce;
- nierbwnosci powierzchni.

3.Nalezy unikac rozlan sktadnikéw na podktad, ktéry ma by¢ powlekany, gdyz moze to powodowa¢ powstawanie pecherzy w okre-
sie pozniejszym, kiedy obszar bedzie powlekany.

4.0 ile jest to mozliwe, nalezy wylac catg ciecz z Czesci 1, Czesci 2 i Saszetki z CIEKLYM PIGMENTEM dla zapewnienia odpo-
wiednich proporciji.
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5.Wyskroba¢ mieszalnik oraz topatki pomiedzy wykonywaniem kolejnych partii mieszanek i doktadnie je wyczysci¢ przed kazdg
przerwg w mieszaniu majgca trwac¢ wiecej niz 5 minut. Do czyszczenia mozna uzywac takich rozpuszczalnikéw, jak: weglan pro-
pylenu, benzyna lakowa czy ksylen. Nalezy zadbac¢ o to, zeby rozpuszczalniki nie przedostawaty sie do sktadnikéw, mieszanek
lub na powleczong posadzke. Rozpuszczalniki nalezy stosowac scisle wedtug instrukcji producenta. Uzycie rozpuszczalnikow
podczas ktadzenia posadzki UCRETE w sytuacjach, gdy mogtyby powstawac skazy, nalezy sprowadzi¢ do minimum i w kazdym
przypadku nalezy postepowac z najwyzszg ostroznoscia.

6.Aby zminimalizowac ryzyko wystgpienia réznic w odcieniu:
e Sktadniki nalezy stosowac w kolejnosci zgodnej z numerami partii na pojemnikach.
¢ Przylegte obszary nalezy pokrywac¢ produktem pochodzacym z tej samej partii.
¢ Stosowac staty czas mieszania (z wyjatkiem sytuacji, gdzie wystepujg znaczne wahania temperatury).
¢ Do pracy na miejscu budowy przeznaczy¢ wystarczajaca ilos¢ robotnikéw dla potozenia produktu w odpowiedni sposéb

w ciggu 5 minut pomiedzy kolejnymi mieszankami.

e Zachowac¢ ciggtos¢ wylewania.
e Stosowac statg ilos¢ mieszanki, tzn. pojedyncze lub podwajne.
e Stosowac¢ dostateczny czas mieszania w temperaturach niskich.
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ROZDZIAL D: Produkty

7.1 PRIMER SC

Tréjsktadnikowy, wysoko odporny, poliuretanowy srodek do gruntowania

7.1.1 Ograniczenia

PRIMER SC nie nalezy naktada¢ na:

¢ Podktady mokre - Powierzchnia betonu i innych podktadéw cementowych musi by¢ w sposéb widoczny sucha.

¢ Podktady stabe - Przecietna wytrzymatos$¢ na odrywanie powinna wynosi¢ 1.5 N/mm?2. Ktadzenie produktu na podktady o nizszej
wytrzymatosci moze mie¢ negatywny wptyw na trwato$¢ posadzki w szerszym czasokresie czasowym. Dotyczy to szczegdinie
obszaréw narazonych na silng eksploatacje termiczng lub mechaniczng.

Uwaga: Primer SC nie jest odpowiedni do stosowania jako grunt gesty na powierzchniach pionowych.

7.1.2 Opakowania
Czesc 1 1,065 kg
Czesc 2 1,090 kg
Czes¢ 3 0,750 kg
2,905 kg netto na opakowanie

7.1.3 Krycie

Na krycie duzy wptyw ma faktura i porowato$¢ podktadu, jak rowniez temperatura i wydajno$¢ mieszalnika. Typowa wydajnos$é
krycia wynosi:
0,2 - 0,4 kg/m2 lub 7 - 14 m?2 na opakowanie

71.4 Mieszanie

a) Wla¢ zawartos$¢ puszki Czesci 1 i puszki Czesci 2 do 5-litrowego polietylenowego wiadra do mieszania i miesza¢ przy uzyciu
mieszalnika $rubowego typu ,Epi” przy uzyciu wiertarki elektrycznej pracujacej z predkoscig obrotowg 1500-2000 obr./min
przez okres 20 sekund.

b) Dodac¢ zawarto$¢ worka Czesci 3 i kontynuowaé mieszanie przez nastepne 30 sekund lub dotad, az mieszanka stanie sie jed-
norodna.

c) Czas wyrabiania wynosi okoto 10 minut. Mozna miesza¢ kilka opakowan, lecz nie nalezy miesza¢ wiekszej ilosci materiatu niz
mozna potozy¢ w ciggu 10 minut.

Uwaga: Jezeli 1kg lub wiecej materiatu wymieszanego pozostanie w pojemniku do mieszania przez powyzej 10 minut, nastapi sil-
na reakcja egzotermiczna, powodujaca powstanie wysokiej temperatury. Tego nalezy unikac i pojemnik nalezy odtozy¢ na bok, az
reakcja dobiegnie do konhca, nawet, jezeli nie wydobywajg sie z niego zadne szkodliwe opary.

7.1.5 Naktadanie

Wymieszany materiat wyla¢ na posadzke i rozprowadzaé go watkiem gumowym i watkowaé, ewentualnie zastosowac¢ przemysto-
wa tace do malowania i naktada¢ watkiem.

PRIMER SC wypetnia niewielkie otwory po kamykach i wady na powierzchni betonowej, nie nalezy jednak pozwalaé, by tworzyt
katuze na posadzce.

Natozy¢ materiat pedzlem wokét krawedzi obszaréw oraz do bruzd (rowkdéw) na kotwy dla zapewnienia réwnego krycia. Nie wy-
petnia¢ bruzd na kotwy gruntem Primer SC.

7.1.6 Utwardzanie

Przed przystapieniem do ktadzenia nastepnej powtoki, nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia jest utwardzona i nie jest kleista. Czas
ktadzenia nastepnej warstwy zalezy od wilgotnosci i temperatury, lecz przewaznie nastepna warstwe gruntu PRIMER SC mozna
potozyé:

Po 12 godzinach w temp. 20°C

Po 16 godzinach w temp. 10°C.

Wady w powierzchni zagruntowanej, jak np. pecherze w powierzchni w efekcie uwalniania sie powietrza z podktadu, nalezy usu-
na¢ przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy. Niewykonanie tego moze prowadzi¢ do powstawania wad powierzch-
ni na wykonczonej posadzce.

Jezeli czas pomigdzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, badz jezeli na powierzchnig oddziatuje woda lub zacho-
dzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapa¢ powierzchnie. Najczesciej oznacza to, ze posadzke nalezy zagruntowac jeszcze raz.

7.2 PRIMER LC

Trojsktadnikowy, wysoko odporny, poliuretanowy preparat gruntujgcy typu scratchcoat - szpachléwki wyréwnujace;j
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7.2.1 Ograniczenia

Preparatu gruntujgcego PRIMER LC nie nalezy naktada¢ na:

e Podktady mokre - Beton i inne podktady cementowe muszg by¢ w sposéb widoczny suche.

¢ Podkfady stabe - Przecigtna wytrzymato$¢ na odrywanie ma wynosi¢ 1.5 N/mm?2. Ktadzenie produktu na podktady o nizszej wy-
trzymatosci moze mie¢ negatywny wptyw na dtugoterminowg trwatos¢ posadzki. Dotyczy to szczegdlnie obszaréw narazonych
na silng obcigzenie termiczne lub mechaniczne.

7.2.2 Opakowania
Czes¢ 1 2,67 kg
Czesc¢ 2 2,86 kg
Czesc 3 14,60 kg
20,13 kg netto na opakowanie

7.2.3 Wydajnosc¢

Na krycie duzy wptyw ma faktura i porowato$¢ podktadu, jak rowniez temperatura i wydajno$¢ mieszalnika.
Typowa wydajnos¢ krycia wynosi:

2 kg/ mm / m?

2-4kg/m?

5 - 10 m2 / opakowanie

7.2.4 Naktadanie

a) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 8 - 30°C Temperatura materiatu 16 - 22°C
Szczegolng uwage nalezy zwréci¢ na tre$¢ Rozdziatu C oraz na tabele czaséw mieszania. Temperatury ponizej 16 °C utrudniaja
nakfadanie, dlatego nalezy zwréci¢ szczegolng uwage na materiaty przechowywane w warunkach zimnych. Temperatura powie-
trza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 8 °C.

b) PRIMER LC jest przeznaczony do uzycia pod wszystkie rodzaje UCRETE, a najlepiej nadaje sie do zastosowan gdzie po przy-
gotowaniu podktadu powstaje powierzchnia teksturowana.

c) Wszystkie bruzdy na kotwy nalezy wypetni¢ preparatem gruntujagcym PRIMER LC dla zapewnienia, by nie przebijaty przez wy-
konczong posadzke.

d) W warunkach zimnych lub w sytuacjach wysokich zmian temperatury pomiedzy dniem a nocg, nalezy zwrocic¢ szczegdlng uwa-

ge na to, by na gruncie PRIMER LC nie pojawiata sie¢ kondensacja. Moze ona by¢ trudna do zaobserwowania i moze prowadzi¢ do

powstawania pecherzy na gruncie, jezeli nie zostanie usunieta.
Wymieszac zgodnie z opisem zawartym w rozdziale C.

e) PRIMER LC nalezy potozy¢ jako grunt typu scratchcoat i zadbac o to, by podktad byt catkowicie uszczelniony. PRIMER LC na-
ktada sie pacg stalowg, drapiac po powierzchni w obu kierunkach, aby wypetni¢ pory i pustki w powierzchni, a nastepnie ptaskg
pacg, aby pozostawi¢ na powierzchni ciggtg powtoke.

7.2.5 Utwardzanie

Przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej powtoki, nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia jest utwardzona i nie jest kleista. Czas
ktadzenia nastepnej warstwy zalezy od wilgotnosci i temperatury, lecz przewaznie nastepng warstwe gruntu PRIMER LC mozna
potozy¢:

Po 8 godzinach w temp. 20°C

Po 16 godzinach w temp. 10°C.

Wady w powierzchni zagruntowanej, jak np. pecherze w powierzchni w efekcie uwalniania sie powietrza z podktadu, nalezy usu-
na¢ przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy. Niewykonanie tego moze prowadzi¢ do powstawania wad powierzch-
ni na wykonczonej posadzce.

Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnie oddziatuje woda lub zacho-
dzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapa¢ powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy.

7.3 PRIMER LCAS

Trojsktadnikowy, wysoko odporny, poliuretanowy, przewodzacy srodek do gruntowania

7.3.1 Opakowania
Czes¢ 1 2,67 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czes¢ 3 8,40 kg
13,93 kg netto na opakowanie

7.3.2 Wydajnosc¢

2,0 - 3,0 Kg:-m2 lub 4,5 - 7 m? na opakowanie zaleznie od tekstury podktadu.

7.3.3 Naktadanie

a) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 12 - 30 °C Temperatura materiatu 16 - 22°C
Szczegodlng uwage nalezy zwrdci¢ na tre$¢ Rozdziatu C oraz na tabele czaséw mieszania. Temperatura materiatu ponizej 16 °C

24 © BASF Construction Chemicals (UK) Ltd



utrudnia naktadanie, dlatego nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na materiaty przechowywane w warunkach zimnych. Tempera-
tura powietrza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 12 °C.

b) PRIMER LCAS musi by¢ naktadany na podktad zagruntowany. Najczesciej stosuje sie PRIMER SC, lecz zaleznie od wymogoéw
mozna tez stosowac grunt PRIMER LC lub inne srodki do gruntowania UCRETE typu scratchcoat. Nalezy zapewni¢, by podktad
byt catkowicie uszczelniony.

c) PRIMER LCAS jest integralng czescig systemu UCRETE DP20 AS i jest przewidziany do uzytku jako grunt przewodzacy. Nie-
mniej jednak mozna go stosowac pod kazdym antyelektrostatycznym systemem podtogowym UCRETE, zaleznie od wymo-
gow.

c) Uziemienie: Patrz: rozdziat 8.1, jezeli chodzi o szczegoty uziemienia.

Zainstalowaé tasmy miedziane i potaczenia, przetrze¢ podtoze papierem $ciernym i usung¢ pyt odkurzaczem dla zapewnienia
dobrego przylegania tasmy miedzianej. Przetrze¢ tasme ostroznie suchg szmatka lub recznikiem papierowym, aby mie¢ pew-
nos$¢, ze na powierzchni nie bedzie oleju lub zabrudzen. Nalezy pozostawi¢ wystarczajgca ilo$¢ tasmy miedzianej w stanie od-
krytym, aby umozliwi¢ potaczenie z nastepnym polem materiatu.

Uziemienie przewaznie wykonuje sie przed przystgpieniem do ktadzenia preparatu gruntujgcego PRIMER LCAS. Niemniej jed-
nak, jezeli profil powierzchni podktadu jest zbyt ostry dla potozenia tasm miedzianych, mozna je potozy¢ na PRIMER LCAS.
W tym przypadku nalezy zadba¢ o to, by zastosowane zostaty tasmy miedziane z klejem przewodzgcym.

d) Wszystkie bruzdy na kotwy nalezy wypetnié preparatem gruntujgcym PRIMER LCAS.

e) Wymieszac zgodnie z opisem zawartym w rozdziale C, zwazajgc, by nie przekroczy¢ czasu mieszania. Uzywajac do mieszania
wiertarki z fopatka, jej predkos¢ obrotowa nie powinna przekraczaé¢ 450 obr./min. Nadmierne mieszanie moze skutkowa¢ utra-
ta wtasnosci przewodzacych.

f) PRIMER LCAS nalezy potozy¢ na podktad pacg stalowa, zapewniajac ciggtg powtoke o grubosci nie mniejszej niz 1 mm.

7.3.4 Utwardzanie

Przed przystapieniem do ktadzenia nastepnej powtoki, nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia jest utwardzona i nie jest kleista. Czas
ktadzenia nastepnej warstwy zalezy od wilgotnosci i temperatury, lecz przewaznie na preparat gruntujgcy PRIMER LCAS mozna
ktas¢ nastepng powtoke:

Po 8 godzinach w temp. 20°C
Po 16 godzinach w temp. 10°C.

Wady w powierzchni zagruntowanej, jak np. pecherze w powierzchni w efekcie uwalniania sie powietrza z podktadu, nalezy usu-
na¢ przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy. Niewykonanie tego moze prowadzi¢ do powstawania wad powierzch-
ni na wykonczonej posadzce.

Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnie oddziatuje woda lub zacho-
dzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapa¢ powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy.

7.4 UCRETE UD200

Wysoko odporny, poliuretanowy, naktadany paca srodek do wykanczania powierzchni podtogowych

7.41 Opakowania

Czesc 1 2,37 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czesc 3 24,80 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
30,53 kg netto na opakowanie

7.4.2 Zuzycie

6 mm 15-16 kg/m?
9 mm 20-22 kg/m?
12 mm 24-26 kg/m?

7.4.3 Planowanie

Szeroko$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu 30 - 50 cm na catej szerokos$ci pola w celu umozliwienia wydajnego za-
cierania. W zwigzku z tym optymalne szerokos$ci p6l powinny wynosi¢:

Przy posadzce 6 mm 4-6 m dla mieszanki pojedynczej 8-12 m dla mieszanki podwojnej
Przy posadzce 9 mm 3-4,5 m dla mieszanki pojedynczej 6-9 m dla mieszanki podwadjnej
Przy posadzce 12 mm 2,5-4 m dla mieszanki pojedynczej 5-8 m dla mieszanki podwdjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktycz-
na i najlepszg pod wzgledem estetyki.

7.4.4 Naktadanie

a) Upewnic sie, ze grunt PRIMER SC zostat natozony wiasciwie i jest utwardzony. Uzycie preparatu gruntujgcego PRIMER SC jest
zalecane dla zapewnienia jak najlepszego wykonczenia powierzchni oraz dla utatwienia naktadania dzieki ograniczeniu wchta-
niania zywic przez beton. Jest to szczegdlnie istotne w zastosowaniach w przemysle spozywczym, gdzie higiena, tatwosc¢
sprzatania oraz estetyka sg wymogami kluczowymi.

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 5 - 30°C Temperatura materiatu 15 - 20°C
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c) Wymiesza¢ materiat zgodnie z trescig rozdziatu C i rownomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie, po czym zamknaé
pacg stalowa.

d) Unika¢ nadmiernego zatarcia, gdyz spowoduje to zmiany w potysku oraz zredukuje antyposlizgowos$¢

e) Uzycie watka o krétkim wtosie, delikatnymi ruchami po powierzchni, zapewni powstanie bardziej wyréwnanego wykonczenia.
Najlepiej watkowaé natychmiast po zatarciu. Watkiem nalezy przejechaé po powierzchni najwyzej dwukrotnie.

Nie nalezy uzywa¢ watka w celu wyréwnania powierzchni stabo zatartej posadzki.

Nie nalezy dociska¢ watka do materiatu, ktéry jest czesciowo utwardzony, gdyz bedzie to wyraznie widoczne na wykonczonej po-
sadzce. Nie dopusci¢ do nadmiernego gromadzenia sie zywicy na watku; nadmiar nalezy natychmiast usuna¢ na wilgotnym fron-
cie posadzki lub na kawatku tektury.

Uzycie watka o krotkim wtosie obniza antyposlizgowos$¢, dlatego nalezy uwazag, by uzyskaé odpowiedni stopien odpornosci po-
wierzchni na poslizg w stosunku do potrzeb zwigzanych z jej sprzgtaniem i czyszczeniem w zgodnos$ci z wymogami uzytkowni-
kéw koncowych.

Nadmierne uzywanie watka moze prowadzi¢ do uwiezienia powietrza na powierzchni posadzki, powodujgc powstawanie poréw
w powierzchni utwardzone;.

7.5 UCRETE UD200SR

Poliuretanowy, naktadany pacg $srodek do wykanczania powierzchni podtogowych o wysokiej odpornosci

7.5.1 Opakowania

Czesc 1 2,37 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czesc 3 24,80 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
30,53 kg netto na opakowanie

7.5.2 Zuzycie

6 mm 15-16 kg/m?
9 mm 20-22 kg/m?
12 mm 24-26 kg/m?2

7.5.3 Planowanie

Szerokos$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu 30 - 50 cm na catej szerokosci pola w celu umozliwienia wydajnego za-
cierania. W zwigzku z tym optymalne szeroko$ci p6l powinny wynosic:

Przy posadzce 6 mm 4-6 m dla mieszanki pojedynczej 8-12 m dla mieszanki podwojnej
Przy posadzce 9 mm 3-4,5 m dla mieszanki pojedynczej 6-9 m dla mieszanki podwadjnej
Przy posadzce 12 mm 2,5-4 m dla mieszanki pojedynczej 5-8 m dla mieszanki podwadjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyskaé posadzke jak najbardziej praktycz-
na i najlepsza pod wzgledem estetyki.

7.5.4 Naktadanie

a) Upewnic sie, ze grunt PRIMER SC zostat natozony wtasciwie i jest utwardzony. Uzycie gruntu PRIMER SC jest zalecane dla za-
pewnienia jak najlepszego wykonczenia powierzchni oraz dla utatwienia naktadania dzieki ograniczeniu wchfaniania zywic przez
beton. Jest to szczegdlnie istotne w zastosowaniach w przemysle spozywczym, gdzie higiena, tatwos¢ sprzatania oraz estety-
ka sg wymogami kluczowymi.

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 7 - 30°C Temperatura materiatu 15 - 20°C

c) Wymieszaé materiat zgodnie z trescig rozdziatu C i rbwnomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie, po czym zamkng¢
pacg stalowa.

d) Unika¢ nadmiernego zatarcia, gdyz powoduje to wahania potysku oraz redukuje antyposlizgowos$¢. Dla zapewnienia jak najlep-
szego wykonczenia nalezy zadbac¢ o to, by powierzchnia byta ptaska i dobrze wyréwnana.

e) Nalezy uwazaé, by uzyska¢ odpowiedni stopien antyposlizgowosci powierzchni w stosunku do potrzeb zwigzanych z jej sprza-
taniem i czyszczeniem w zgodnosci z wymogami uzytkownikéw korncowych.

f) Nie watkowa¢ UCRETE UD200SR, gdyz doprowadzi to do spadku antyposlizgowosci do standardowej odpornosci UD200
i spowoduje powstanie poréw w powierzchni utwardzone;.

7.6 UCRETE HF100RT

Wysoko odporny, poliuretanowy, naktadany packg grzebieniowg srodek do wykanczania powierzchni podtogowych

7.6.1 Opakowania

Czesc 1 2,52 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czesc 3 22,50 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
28,38 kg netto na opakowanie
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7.6.2 Zuzycie
9 mm 20-21 kg/m2

7.6.3 Planowanie

Szerokos$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu minimum 40 cm wzdtuz i w poprzek catej szerokosci pola, aby umozliwi¢
wydajne uzycie grzebienia. W zwigzku z tym maksymalne szerokosci pél powinny by¢ nastepujace:

3,5 m dla mieszanki pojedynczej 7 m dla mieszanki podwojne;j 10,5 m dla mieszanki potréjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyskaé posadzke jak najbardziej praktycz-
ng i najlepszag pod wzgledem estetyki.

7.6.4 Naktadanie

a) Upewnic sig, ze grunt PRIMER SC zostat natozony wtasciwie i jest utwardzony. Wazne jest, aby wraz z tym materiatem stosowac
grunt PRIMER SC, poniewaz jego ciekta forma sprawia, iz jest on podatny na powietrze uwalniajgce sie s betonu.

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 8 - 30 °C Temperatura materiatu 15 - 20°C

c) Wymiesza¢ materiat zgodnie z trescig rozdziatu C i rbwnomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podkfadzie za pomocg grzebie-
nia o wysokosci to 10-11 mm, gdyz po wykonczeniu powierzchni nastgpi pewna redukcja grubosci. Do obrébki krawedzi uzyé
pacy stalowe;j.

d) Uzy¢ watka kolczastego dtugimi, delikatnymi ruchami po powierzchni, aby uzyska¢ gtadkie i rowne wykonczenie. Naduzywanie
watka kolczastego redukuje antyposlizgowos$¢, zwtaszcza w wyzszych temperaturach.

Watkiem nie nalezy zagtebia¢ sie dalej niz 10 cm w poprzednig mieszanke. Dla zapewnienia rownomiernego wykonczenia zaciera-
nie i watkowanie watkiem kolczastym nalezy zakoriczy¢ zanim mieszanka bedzie miata wiecej niz 10 minut.

e) W nizszych temperaturach moze zaistnie¢ konieczno$¢ zamkniecia powierzchni na sladach po grzebieniu za pomoca pacy sta-
lowej. Unika¢ nadmiernego zacierania, a po zatarciu watkiem kolczastym wyréwnaé¢ powierzchnie.

f) Nalezy uwazag¢, by uzyska¢ odpowiedni stopien odpornosci powierzchni na poslizg w stosunku do potrzeb zwigzanych z jej
sprzataniem i czyszczeniem w zgodnosci z wymogami

7.7 UCRETE MF

Wysoko odporny, poliuretanowy naktadany wtryskowo srodek do wykanczania powierzchni podtogowych

7.71 Opakowania

Czesc 1 2,52 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czesc¢ 3 14,40 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
20,28 kg netto na opakowanie

7.7.2 Zuzycie

4 mm 8-10 kg/m?
6 mm 12-14 kg/m?

7.7.3 Planowanie

Szeroko$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu minimum 40 cm wzdtuz i w poprzek catej szeroko$ci pola, aby umozliwi¢
wydajne uzycie grzebienia. W zwigzku z tym maksymalne szerokosci pdl powinny by¢ nastepujace:

Przy posadzce 4 mm 6 m dla mieszanki pojedynczej 12 m dla mieszanki podwajne;j
Przy posadzce 6 mm 4 m dla mieszanki pojedynczej 8,5 m dla mieszanki podwadjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyskaé posadzke jak najbardziej praktycz-
ng i najlepszag pod wzgledem estetyki.

7.7.4 Naktadanie

a) Upewnic sie, ze preparat gruntujacy PRIMER LC zostat natozony wtasciwie i jest utwardzony. Wszystkie bruzdy na kotwy nalezy
wypetni¢ preparat gruntujgcym PRIMER LC dla zapewnienia, by nie przebijaty przez wykonczong posadzke.
Jest zalecane uzycie PRIMER LC lub innego preparatu gruntujacego UCRETE typu scratchcoat, dla zapewnienia catkowitego
uszczelnienia podktadu. Wady w powierzchni zagruntowanej, jak np. pecherze w powierzchni w efekcie uwalniania sie powietrza
z podktadu, nalezy usung¢ przed przystapieniem do ktadzenia nastepnej warstwy. Niewykonanie tego moze prowadzi¢ do po-
wstawania wad powierzchni na wykohnczonej posadzce oraz do mozliwosci odrzucenia pracy przez klienta.
Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnie oddziatuje woda lub za-
chodzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapac powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 12 - 30°C Temperatura materiatu 18 - 22°C
Temperatura ma znaczenie krytyczne dla wiasciwego potozenia UCRETE MF. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢ na tre$¢ Roz-
dziatu C oraz na tabele czas6éw mieszania. Temperatury ponizej 18 °C stwarzajg problemy podczas naktadania. Nalezy zwrdcic
szczegdblng uwage na materiaty przechowywane w warunkach zimnych.
Temperatura powietrza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 12 °C.
Podczas oprézniania mieszalnika, UCRETE MF powinien mieé temperature przynajmniej 18°C.
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c) Wymiesza¢ materiat zgodnie z trescig rozdziatu C i rownomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie packa grzebieniowg
ustawiong na odpowiednig gtebokos$¢, uzywajgc pacy stalowej stosowanej do obrébki krawedzi.

d) Aby uzyska¢ gtadkie i rowne wykonczenie nalezy uzy¢ watka kolczastego. Catg posadzke nalezy watkowac watkiem kolczastym
dwukrotnie:

Przy pierwszym watkowaniu watkiem kolczasty nalezy docisng¢ mocno do podkfadu, aby pomdc w rownomiernym rozprowa-
dzeniu materiatu, usunac slady po grzebieniu i wyréwna¢ powierzchnie.

Nastepne watkowania wykonac delikatnie, nie dociskajac watka do powierzchni, aby wydoby¢ zywice na powierzchnie i popra-
wi¢ w ten sposoéb estetyke.

Watkiem nie nalezy zagtebiac sie dalej niz 10 cm w poprzednig mieszanke. Dla zapewnienia rbwnomiernego wykonczenia zacie-
ranie i watkowanie watkiem kolczastym nalezy zakonczy¢ zanim mieszanka bedzie miata wiecej niz 10 minut.

Uwagi:

1) Ztacza kompensacyjne w UCRETE MF najlepiej wykonac¢ poprzez wykucie materiatu po natozeniu. W ten sposéb powstanie zta-
cze bardziej jednolite w poréwnaniu do ztgcza wykonanego poprzez umieszczenie w betonie deski drewnianej i natozenie srod-
ka UCRETE po jednej stronie.

2) Nalezy zwréci¢ uwage na otwory drzwiowe, gdzie gorgce/ zimne przeciggi majg negatywny wptyw na rozptywnos$¢ / utwardza-
nie materiatu. Moze to spowodowac slady po watku kolczastym nie zalejg sie.

3) Zbyt p6zne zatarcie doprowadzi do zmiecenia bogatej w pigment warstwy powierzchniowej i odstoniecia znajdujgcych sie nizej
wypetniaczy, wywotujgc réznice odcieni koloru i tekstury.

7.8 UCRETE MFAS

Wysoko odporny, poliuretanowy naktadany wtryskowo antyelektrostatyczny srodek do wykanczania powierzchni podtogowych

7.8.1 Opakowania

Czesc 1 2,52 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czesc 3 13,00 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
18,88 kg netto na opakowanie

7.8.2 Zuzycie

4 mm 8-10 kg/m?
6 mm 12-14 kg/m?

7.8.3 Planowanie

Szeroko$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu minimum 40 cm wzdtuz i w poprzek catej szerokos$ci pola, aby umozliwi¢
wydajne uzycie grzebienia. W zwigzku z tym maksymalne szerokosci pdl powinny by¢ nastepujace:

Przy posadzce 4 mm 6 m dla mieszanki pojedynczej 12 m dla mieszanki podwajne;j
Przy posadzce 6 mm 4 m dla mieszanki pojedynczej 8,0 m dla mieszanki podwaéjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktycz-
na i najlepszg pod wzgledem estetyki.

7.8.4 Naktadanie

a) Upewnic sie, ze preparat gruntujacy PRIMER LC zostat natozony wtasciwie i jest utwardzony. Wszystkie bruzdy na kotwy nalezy
wypetni¢ preparat gruntujgcym PRIMER LC dla zapewnienia, by nie przebijaty przez wykonczong posadzke.
Jest zalecane uzycie PRIMER LC lub innego preparatu gruntujgcego UCRETE typu scratchcoat, dla zapewnienia catkowitego
uszczelnienia podktadu. Wady w powierzchni zagruntowanej, jak np. pecherze w powierzchni w efekcie uwalniania sie powietrza
z podktadu, nalezy usung¢ przed przystapieniem do ktadzenia nastepnej warstwy. Niewykonanie tego moze prowadzi¢ do po-
wstawania wad powierzchni na wykonczonej posadzce oraz do mozliwosci odrzucenia pracy przez klienta.
Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnie oddziatuje woda lub za-
chodzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapac powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy.

b) Uziemienie: Patrz: rozdziat 8.1, jezeli chodzi o szczegdty uziemienia.
Zainstalowa¢ tasmy miedziane i potgczenia, przetrze¢ grunt papierem Sciernym i usuna¢ pyt odkurzaczem dla zapewnienia do-
brego przylegania tasmy miedziane;j.
Przetrze¢ tasme ostroznie suchg szmatka lub recznikiem papierowym, aby mie¢ pewnos¢, ze na powierzchni nie bedzie oleju
lub zabrudzen.
Nalezy pozostawi¢ wystarczajgca ilos¢ tasmy miedzianej w stanie odkrytym, aby umozliwi¢ potgczenie z nastepnym polem ma-
teriatu.

c) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 12 - 30°C Temperatura materiatu 18 - 22°C
Temperatura ma znaczenie krytyczne dla wtasciwego potozenia UCRETE MFAS. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na tresé
Rozdziatu C oraz tabele czaséw mieszania. Temperatury ponizej 18 °C stwarzajag problemy podczas naktadania. Nalezy zwrocié
szczegdlng uwage na materiaty przechowywane w warunkach zimnych. Temperatura powietrza i podktadu podczas naktada-
nia powinna wynosi¢ powyzej 12 °C.
Podczas oprézniania mieszalnika UCRETE MFAS powinien mie¢ temperature przynajmniej 18°C.

d) Mieszanie ma znaczenie krytyczne dla posadzek UCRETE MFAS, gdyz nieodpowiednie wymieszanie wywiera negatywny wptyw
na antyelektrostatyczne wtasciwosci wykonczonej posadzki.
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Odpowiednie wyposazenie do mieszania: Collomatic XM2 650 lub podobne
Wolnoobrotowa wiertarka z mieszadtem srubowym (maks. 450 obr./min)
BEBA (mieszalnik z dwiema topatkami)
Nieodpowiednie wyposazenie do mieszania: Wysokoobrotowa wiertarka z mieszadtem
Cretangle
Mixal
Pennine
Po dokonaniu wyboru wtasciwego rodzaju mieszalnika, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami mieszania zawartymi w roz-
dziale C.
Mieszanie powinno by¢ na tyle mocne, by rozproszy¢ wtékna, lecz nie na tyle intensywnie, by uszkodzi¢ witékna. Nalezy zadbaé
o to, zeby zbrylone wtdkna nie wpadaty do materiatu wylewanego z mieszalnika.
Zbyt stabe wymieszanie prowadzi do tego, ze w mieszance pozostajg zbrylone wtdkna, ktére ostabiajg ptynno$¢ mieszan-
ki i przyczyniaja sie do gorszego wygladu powierzchni. Nadmierne mieszanie sprawia, ze wtdkna pekaja, a kolory sg ciemnie
i brudne. Poprawnie wymieszany materiat zawiera bardzo niewielkg ilo$¢ zbrylonych widkien, dobry kolor, a na powierzchni wy-
konczonej posadzki powinny by¢ widoczne poszczegdlne widkna.
Przewaznie w temperaturze 200C czas mieszania jednego opakowania w wiadrze o $rednicy 300 mm, przy uzyciu wiertarki
o predkosci obrotowej 450 obr./min z mieszalnikiem srubowym, po dodaniu sktadnika Czesci 3, wynosi od 2 minut (minimum)
do 3 minut (maksimum).

e) Réwnomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie grzebieniem ustawionym na odpowiednig gtebokosé. Do obrébki krawe-
dzi uzy¢ pacy stalowe;.

f) Uzy¢ watka kolczastego, aby uzyskac gtadkie i rowne wykonczenie. Catg posadzke nalezy watkowa¢ watkiem kolczastym dwu-
krotnie:

Przy pierwszym watkowaniu watkiem kolczastym watek nalezy docisng¢ mocno do podktadu, aby poméc w rownomiernym roz-
prowadzeniu materiatu, usunac¢ slady po grzebieniu i wyrownac¢ powierzchnie.

Nastepne watkowania wykona¢ delikatnie, nie dociskajac watka do powierzchni, aby wydoby¢ zywice na powierzchnie i popra-
wi¢ w ten sposob estetyke.

Watkiem nie nalezy zagtebiac sie dalej niz 10 cm w poprzednig mieszanke. Dla zapewnienia réwnomiernego wykonczenia zacie-
ranie i watkowanie watkiem kolczastym nalezy zakonczy¢ zanim mieszanka bedzie miata wiecej niz 10 minut.

Wszystkie obszary posadzki nalezy koniecznie przewatkowac¢ watkiem kolczastym. Obszary pominiete beda miaty stabe wita-
sciwosci elektryczne. Ciagte watkowanie watkiem kolczastym przez okres 10 minut poprawi zaréwno wtasciwosci elektryczne,
jak i wyglad wykonczonej posadzki.

Uwagi:

1) Ztacza kompensacyjne w UCRETE MFAS najlepiej wykona¢ poprzez wykucie materiatu po natozeniu. W ten sposéb powsta-
nie ztgcze bardziej jednolite w poréwnaniu do ztgcza wykonanego poprzez umieszczenie w betonie deski drewnianej i natoze-
nie srodka UCRETE po jednej stronie.

2) Nalezy zwréci¢ uwage na otwory drzwiowe, gdzie gorgce/ zimne przeciggi majg negatywny wptyw na rozptywnos$¢ / utwardza-
nie materiatu. Moze to spowodowac slady po watku kolczastym nie zalejg sie.

3) Zbyt p6zne zatarcie doprowadzi do zmiecenia bogatej w pigment warstwy powierzchniowej i odstoniecia znajdujgcych sie nizej
wypetniaczy, wywotujac wahania odcieni koloru i tekstury.

7.9 UCRETE TZ

Wysoko odporna, poliuretanowa, naktadana pacg wylewka wyréwnujgca lastrykowa

7.9.1 Opakowania

TZ

Czesc 1 2,37 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czesc 3 24,80 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
30,53 kg netto na opakowanie

Torkret
UCRETE DP TOPCOAT z dodatkowa iloscig wypetniacza zaleznie od wymogoéw, w tym samym kolorze jak UCRETE TZ,
patrz: uwagi ponizej

Czesc 1 0,77 kg
Czesc 2 1,09 kg
Czesc 3 2x 1,36 kg*

LIQUID PIGMENT 0,5 kg
5,08 kg netto na opakowanie (patrz: uwagi ponizej)
*uzy¢ od 1 do 2 workéw Czesci 3, aby uzyska¢ wymagana tatwos¢ wyrabiania, przewaznie 1,5 worka
Uszczelniacz
LOCKCOAT PU 6 kg netto na opakowanie Rozcienczy¢ ksylenem do 70% zaw. ciat statych

7.9.2 Zuzycie
9 mm 21 - 23 kg/m? 0,2 - 0,3 kg/m? 0,05 - 0,08 kg/m?

12 mm 26 - 28 kg/m? uwaga: przy zatozeniu, ze efektywna wielkos¢ opakowania wynosi ~4,4 kg
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7.9.3 Planowanie

Szerokos$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu 30 - 50 cm na catej szerokosci pola w celu umozliwienia wydajnego za-
cierania. W zwigzku z tym optymalne szerokosci pél powinny wynosic¢:

Przy posadzce 9 mm 3-4,5 m dla mieszanki pojedynczej 6-9 m dla mieszanki podwadjnej
Przy posadzce 12 mm 2,2-3,7 m dla mieszanki pojedynczej 4,5-7,5 m dla mieszanki podwojnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktycz-
ng i najlepsza pod wzgledem estetyki.

7.9.4 Naktadanie

a) Nalezy najpierw wykona¢ wyoblenie, korzystajac z UCRETE TZ COVE, patrz: rozdziat 7.17. Kiedy wyoblenie utwardzi sie, nalezy
sku¢ krawedz matym mtotkiem dekarskim. W ten sposéb zostanie usunieta linia prosta pomiedzy zaokragleniem a posadzka
i zostanie uzyskany bezszwowy wyglad wykonczonej posadzki.

b) Uznaje sig, ze zagruntowanie powierzchni pomaga w nakftadaniu, gdyz ogranicza ono absorpcje zywicy do podktadu. Mozna
zastosowac¢ PRIMER SC, PRIMER LC lub UCRETE typu scratchcoat. Upewnic sig, ze $rodek do gruntowania jest odpowiednio
utwardzony i suchy w dotyku przed przystapieniem do ktadzenia powtoki. Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw
przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnie oddziatuje woda lub zachodzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapa¢ po-
wierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia warstwy nastepne;j.

c) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 5 - 30°C Temperatura materiatu 15 - 20°C

d) Wymiesza¢ materiat zgodnie z opisem zawartym w rozdziale C. Stanowisko mieszania powinno by¢ usytuowane jak najblizej
obszaru naktadania, zwtaszcza w wysokich temperaturach, gdyz nadmierny transport moze spowodowaé¢ wychodzenie zywicy
na powierzchnie materiatu w zbiorniku mieszania, co powoduje powstawanie bogatych w zywice tat zauwazalnych na wykon-
czonej posadzce.

e) Rozprowadzi¢ materiat na obszarze i zamkna¢ za pomocg pacy stalowej. Potozy¢ na grubosci minimum 10.5 mm, aby uzyskac¢
posadzke UCRETE TZ o grubosci 9 mm, poniewaz 1.5 - 2 mm zostanie usunigte podczas operacji szlifowania i polerowania dla
podkreslenia efektu lastryko.

f) Zadbac¢ o to, by materiat zostat mocno zatarty na UCRETE TZ Cove. Wazne jest, zeby zapewni¢ rownomierne wykonczenie. Czas
poswiecony na wykonanie dobrego wykonczenia pacg znacznie utatwi nastepny proces szlifowania. Zastosowanie watka mohe-
rowego pozwoli uzyskac bardziej ptaska i rowng powierzchnie.

7.9.5 Szlifowanie i polerowanie

Szlifowanie i polerowanie powinny wykonywac firmy doswiadczone w szlifowaniu posadzek lastrykowych. Nalezy zwréci¢ uwage,
ze istniejg znaczne roznice pomiedzy szlifowaniem i polerowaniem UCRETE TZ a szlifowaniem i polerowaniem kamienia natural-
nego lub betonu. Wiele narzedzi jest takich samych, lecz rozne sa rodzaje tarcz szlifierskich.

Wyoblenia czesto sprawiajg ktopoty wielu fachowcom od powierzchni lastrykowych, ktorzy nie sg przyzwyczajeni do wykonywa-
nia wyoblen o duzym promieniu, jakie sa stosowane na przyktad w przemysle farmaceutycznym. Takie detale mogg wymaga¢ od-
powiedniej praktyki zanim zacznie sie osigga¢ dobre rezultaty.

Na duzych, otwartych obszarach maszyny szlifujgce pracujg wzglednie szybko i fatwo. Niemniej jednak na wielu instalacjach
UCRETE TZ jest duzo pracy przy krawedziach, zaokragleniach, cokotach oraz wokdét maszyn i urzadzen, co wymaga uzycia mniej-
szych narzedzi recznych i jest bardzo pracochtonne.

Nalezy zadba¢ o to, by przylegte wykonczenia na $cianie i posadzce byty odpowiednio chronione przed porysowaniem i zabru-
dzeniem farbg w sprayu.

Wskazowki dotyczgce urzadzen i narzedzi do szlifowania mozna znalezé ponizej w rozdziale 7.9.5

Szlifowanie i polerowanie sktada sie z nastepujacych czterech etapow:

a) Szlifowanie zgrubne

b) Szlifowanie doktadne

c) Wypetnianie zaprawg

d) Polerowanie

Poszczegdlne etapy nalezy wykonywac po kolei. Nie nalezy przystepowaé¢ do wypetniania zaprawa dopoki nie zostang usu-

niete wszystkie nieregularnosci powierzchni. Jezeli po polerowaniu okaze sie, ze zabieg wypetniania zaprawa nie doprowadzit

do catkowitego wypetnienia pustek w powierzchni, nalezy powtérzyé kroki wypetniania zaprawa i polerowania.

a) Szlifowanie zgrubne - wymaga uzycia zgrubnych gtowic diamentowych do wykonania wycie¢ wstepnych z usunieciem wy-
starczajgcej ilosci materiatu dla podkreslenia efektu lastryko na posadzce. Nalezy zastosowac¢ klocki diamentowe HTC CA1.
Poniewaz gtowice diamentowe wymagaja okresowej wymiany, nalezy skontaktowac¢ sie z dostawcg gtowic w sprawie ich efek-
tywnego okresu eksploatacyjnego.

Posadzka UCRETE powinna by¢ wykonana przynajmniej przed 24 godzin, przy temp. 20°C, przed rozpoczeciem szlifowania.
Zbyt wczesne rozpoczecie szlifowania spowoduje wykruszenie sie kruszywa, wywotujac koniecznos¢ dodatkowego wypetnia-
nia zaprawg dla wypetnienia powstatych pustek. Szlifowanie zgrubne mozna prowadzi¢ na mokro lub sucho.

W przypadku szlifowania na sucho nalezy sie upewnic, by podcisnienie byto poprawnie doprowadzone i wtgczone przed uru-
chomieniem maszyny.

Preferowane jest szlifowanie na sucho, poniewaz szlam powstaty w trakcie szlifowania na mokro moze wypetnia¢ zagtebienia itd.
istniejgce w powierzchni UCRETE TZ i moze by¢ trudny do usuniecia przed przystgpieniem do wypetniania zaprawg. W przy-
padku szlifowania na mokro, zebra¢ szlam pozostaty przy szlifowaniu i odessa¢ odkurzaczem dla zapewnienia kontroli nad wzo-
rem szlifowania.

W obszarach niedostepnych na narzedziach recznych stosowac tarcze diamentowe.

Na rogach itd. stosowa¢ punkty mocowania.
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Oczysci¢ posadzke i nalezy zadbag, by na catej powierzchni dobrze wydobyty byt efekt lastryko.

b) Szlifowanie doktadne - Nalezy zastosowac klocki diamentowe HTC CA5. Oczysci¢ posadzke i upewnic sig, ze w efekcie szli-
fowania doktadnego zostaty usuniete rysy pozostate po szlifowaniu zgrubnym. Powtérzy¢ operacje szlifowania doktadnego, ko-
rzystajgc z klockow diamentowych HTC CAB. W obszarach niedostepnych na narzedziach recznych stosowac poételastyczne
tarcze diamentowe.

Na rogach itd. stosowac punkty mocowania.

Jezeli wymagana jest antyposlizgowos¢, na przyktad na obszarach stosowania mokrych proceséw produkcyjnych, nalezy po-
ming¢ drugie szlifowanie klockami diamentowymi HTC CAG.

Preferowane jest szlifowanie na sucho, poniewaz szlam powstaty w trakcie szlifowania na mokro moze wypetnia¢ zagtebienia
itd. istniejace w powierzchni UCRETE TZ i moze by¢ trudny do usuniecia przed przystgpieniem do wypetniania zaprawg. Po za-
konczeniu szlifowania, wyczy$ci¢ posadzke odkurzaczem, sptukaé powierzchnie woda 2 lub 3 razy i odkurzy¢ obszar na sucho
lub na mokro, aby byt czysty suchy i aby wszelkie nieregularnosci powierzchni byty wolne od pytu i gruzu. Jest sprawg zasadni-
czg, by powierzchnia byta mozliwie jak najbardziej wolna od zarysowan przed przystgpieniem do wypetniania zaprawa. Nalezy
uwazac, aby nie doprowadzi¢ do powstania wiekszych iloSci pustek w efekcie nadmiernego szlifowania. Dzigki zminimalizowa-
niu nieregularnosci powierzchni uzyskuje sie wigkszg tatwosS¢ wypetniania zaprawg oraz ogranicza do minimum koniecznos$é
polerowania.

c) Wypetnianie zaprawg- Etapy szlifowania powodujg powstawanie pewnej ilosci skaz punktowych na powierzchni z powodu wy-
padania kruszywa. Jest rzecza niezmiernie istotng, aby luzne czasteczki i wilgo¢ zostaty usuniete poprzez oczyszczenie odku-
rzaczem. Torkret naktadany jest dla likwidacji skaz punktowych.

UCRETE DP TOPCOAT z dodatkowym skfadnikiem Czesci 3 stosowany jest do naktadania zaprawy torkretowej na posadzki
UCRETE TZ, nalezy zastosowac¢ LIQUID PIGMENT w tym samym kolorze jak w pozostatej czesci posadzki. Wymiesza¢ sktadniki
ciekte Czes¢ 1, Czes$¢ 2i LIQUID PIGMENT w 5-litrowym zbiorniku mieszania wiertarkg elektryczng i topatkg do mieszania farby
przez 30 sekund, az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Dodaé 1 do 2 workdéw proszku Czesci 3 i miesza¢ przez minimum
2 minuty az caty proszek zostanie zdyspergowany i powstanie gtadki torkret.

llos¢ proszku wynosi najczesciej okoto 1.5 worka Czesci 3 na mieszanke, niemniej jednak moze byé potrzebna ilo$é mniejsza
lub wieksza dla uzyskania pozadanej konsystencji zaleznie od temperatury, wydajnosci mieszalnika oraz narzedzi uzytych do
ktadzenia. Fachowcy majg swoje wtasne preferencje co do konsystencji torkretu i moga jg regulowaé, dodajgc odpowiednie ilo-
Sci proszku.

Wymieszany torkret nalezy zatrze¢ recznie na catej powierzchni, upewniajac sie, ze dociera on do wszystkich zagtebien i pustek
i wypetnia je zagtebienia i pustki. Po rozprowadzeniu, natychmiast usung¢ mozliwie jak najwieksza ilo$¢ torkretu krawedzig pacy
lub twardym skrobakiem/ watkiem gumowym; jest to bardzo wazne - w przeciwnym wypadku nastepny etap polerowania bedzie
trudniejszy, poniewaz nalezy w nim zaréwno usung¢ nadmiar torkretu, jak i wypolerowac powierzchnie posadzki.

Do naktadania na wyoblenia oraz obszary trudnodostepne mozna wykorzysta¢ pedzel. Po natozeniu doktadnie rozprowadzi¢,
a nadmiar usung¢ stalowym skrobakiem.

Pozostawié torkret na noc, aby w petni stwardniat przed przystgpieniem do polerowania

d) Polerowanie - Procedura ta jest identyczna jak szlifowanie doktadne; nalezy zastosowac ten sam rodzaj klocka diamentowego,
aby usuna¢ caty nadmiar torkretu z powierzchni posadzki. Po zakonczeniu polerowania, sptuka¢ powierzchnie wodg 2 - 3 razy
i odkurzy¢ obszar na sucho lub na mokro, aby byt czysty i suchy. Jezeli kontrola wykaze obecnos¢ zagtebien niewypetnionych
zaprawa, nalezy powtorzy¢ procedure wypetniania zaprawa i jeszcze raz wypolerowaé obszar.

7.9.6 Narzedzia i wyposazenie do polerowania

Duze maszyny sg dobre do szlifowania duzych obszaréw, natomiast na rogach, pod maszynami i urzgdzeniami oraz zaokraglenia,
itd. bedzie potrzebny szereg recznych narzedzi do szlifowania.

Nizej wymienione wyposazenie uznaje sie za efektywne dla szlifowania UCRETE TZ.

Wiecej informaciji i ilustracji mozna znalez¢ na stronach internetowych firmy. Specjalistyczne firmy prowadzace szlifowanie lastryka
prawdopodobnie znajg te maszyny lub orientujg sig, jak znalez¢ podobne maszyny/ narzedzia w warunkach lokalnych.

Szlifierka diamentowa Od: HTC Sweden AB, PO Box 69, SE61422, S6derkodping, Sweden.
HTC 500. Tel: +4612129400, www.htc-sweden.com

Od: Flextol Ltd, Cottage Lane Industrial Estate, Broughton Astley, Leicester, LE9 6TU, England.

sellietiie Fetel G, Tel: +44 1455285333, www.flextol.co.uk

Szlifierka katowa + ostona Od: SPE International, Honeyholes Lane, Dunholme. Lincoln, LN2 3SU, England.
przeciwpytowa Tel: +44167 3860709, www.spe-international.com

Akcesoria do szlifowania, tarcze i kamienie

Superflex Semi-flex Od: Codaflex Srl, Via Reano n.14/16, 10040 Rivalta (TO), Italy.

C60, C36 Tel: +39119034930, www.codaflex-italia.com

Od: Abtec Industries Ltd, Unit 4 Venture Court, Boleness Road, Wisbech, PE13 2XQ, England.

FITLSE] eEREr) [SEe Tel: +441945585500, www.abtec4abrasives.com

Klocki diamentowe Od: HTC Sweden AB, PO Box 69, SE61422, S6derkoping, Sweden.

CA1, CA5, CA6 Tel: +4612129400, www.htc-sweden.com

Tarcze diamentowe Od: SPE International, Honeyholes Lane, Dunholme. Lincoln, LN2 3SU, England.
SPE 6306 Tel: +44 167 386 0709, www.spe-international.com
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7.9.7 Lakiery uszczelniajgce

Jezeli wymagana jest najwyzsza antyposlizgowos¢ na posadzkach, gdzie stosuje sie mokre procesy produkcyjne, nie nalezy sto-
sowac lakieru uszczelniajacego. Posadzka bedzie tam miata tepy, zakurzony wyglad, lecz przejasnieje wraz z uptywem czasu przy
normalnym czyszczeniu i uzytkowaniu oraz nabierze lekkiego, satynowego potysku.

W przypadku wiekszosci zastosowan nalezy potozy¢ lakier uszczelniajgcy LOCKCOAT PU rozcienczony ksylenem do 70% zawar-
tosci ciat statych. Lakier uszczelniajacy naktada sie bardzo cienko watkiem gumowym i watkuje do grubosci okoto 50 do 80 mi-
kronéw. Dzieki temu posadzka wyglada jasniej i bardziej atrakcyjnie, uzyskuje sie jej wyzszg odpornos¢ na zaplamienia, a takze
lepsza tatwos¢ czyszczenia. Daje to tez posadzce lekki potysk.

Jezeli po jednym natozeniu powierzchnia ma nierowny potysk, wowczas nalezy powtdérzy¢ naktadanie zwracajgc odpowiednig
uwage na czas oczekiwania przed potozeniem kolejnej warstwy.

W obszarach stabo eksploatowanych i suchych, gdzie posadzka ma by¢ sprzatane i konserwowana w drodze statego stosowania
akrylowego srodka do polerowania, akrylowy srodek do polerowania moze by¢ uzywany zamiast LOCKCOAT PU.

710 UCRETE TZAS

Wysoko odporna, poliuretanowa, naktadana paca, antyelektrostatyczna wylewka wyréwnawcza lastrykowa

7.10.1 Opakowania

TZAS

Czesc 1 2,37 kg

Czesc 2 2,86 kg

Czesc 3 24,80 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg

Wiékno weglowe 0,10 kg

30,63 kg netto na opakowanie

Torkret

UCRETE DP TOPCOAT z dodatkows iloscig wypetniacza zaleznie od wymogoéw, w tym samym kolorze jak UCRETE TZ, patrz:
uwagi ponizej

Czesc 1 0,77 kg
Czesc 2 1,09 kg
Czesc 3 2x 1,36 kg*

LIQUID PIGMENT 0,5 kg
5,08 kg netto na opakowanie patrz: uwagi ponizej
*uzy¢ od 1 do 2 workéw Czesci 3, aby uzyska¢ wymagana tatwos¢ wyrabiania, przewaznie 1,5 worka
Uszczelniacz
LOCKCOAT PU 6 kg netto na opakowanie Rozcienczy¢ ksylenem do 70% zawartosci ciat statych

7.10.2 Zuzycie

245 LOGKGOAT PU

9 mm 21 - 23 kg/m? 0,2 - 0,3 kg/m? 0,05 kg/m?
12 mm 26 - 28 kg/m2  Uwaga: przy zatozeniu, ze efektywna wielko$¢ opakowania wynosi ~4,4 kg

7.10.3 Projektowanie

Szerokos$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu 30 - 50 cm na catej szerokosci pola w celu umozliwienia wydajnego za-
cierania. W zwigzku z tym optymalne szeroko$ci po6l powinny wynosic:

Przy posadzce 9 mm 3-4,5 m dla mieszanki pojedynczej 6-9 m dla mieszanki podwdjnej
Przy posadzce 12 mm 2,2-3,7 m dla mieszanki pojedyncze;j 4,5-7,5 m dla mieszanki podwdjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktycz-
ng i akceptowang pod wzgledem estetyki.

7.10.4 Naktadanie

a) Zaokraglenia najlepiej wykonuje sie przy zastosowaniu zaprawy UCRETE TZAS wymieszanej w taki sposob, aby zachowata tik-
sotropie wystarczajgcg dla naktadania na listwy przypodtogowe jednoczes$nie z posadzka. Listwy przypodtogowe mozna za-
montowac przed potozeniem posadzki, jezeli jest to wymagane ze wzgledow praktycznych. W takim przypadku z chwilg, gdy
wyoblenie utwardzi sie, nalezy sku¢ krawedz matym mtotkiem dekarskim. W ten sposob zostanie usunieta linia prosta pomiedzy
zaokragleniem a posadzkg i zostanie uzyskany bezszwowy wyglad wykonczonej posadzki. Nalezy zwréci¢ uwage, ze UCRETE
TZ COVE posiada odmienny odcien koloru niz posadzka UCRETE TZAS, dlatego tez jego uzycie nie jest zalecane.

b) Uznaje sig, ze zagruntowanie powierzchni pomaga w naktadaniu, gdyz ogranicza wchtanianie zywic przez podktad. Zalecany
jest PRIMER LC lub UCRETE typu scratchcoat, gdyz ten preparat gruntujgcy zapewnia gtadki podktad dla paskéw uziemiaja-
cych. Upewnic sig, ze Srodek do gruntowania jest odpowiednio utwardzony i suchy w dotyku przed przystapieniem do ktadze-
nia powtoki. Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnie oddziatuje
woda lub zachodzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapac¢ powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej war-
stwy.

c) Uziemienie: Patrz: rozdziat 8.1, jezeli chodzi o szczegdty uziemienia.
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Zainstalowa¢ tasmy miedziane i potgczenia, przetrze¢ grunt papierem Sciernym i usuna¢ pyt odkurzaczem dla zapewnienia do-
brego przylegania taSmy miedzianej. Przetrze¢ tasme ostroznie suchg szmatka lub recznikiem papierowym, aby mie¢ pewnosc,
ze na powierzchni nie bedzie oleju lub zabrudzen. Nalezy pozostawi¢ wystarczajgcg ilos¢ tasmy miedzianej w stanie odkrytym,
aby umozliwi¢ potaczenie z nastepnym polem materiatu.

d) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 7 - 30 °C Temperatura materiatu 15 - 20°C

e) Mieszanie ma znaczenie krytyczne dla posadzek UCRETE TZAS, gdyz nieodpowiednie wymieszanie wywiera negatywny wptyw
na antyelektrostatyczne wtasciwosci wykonczonej posadzki. Zbyt stabe wymieszanie prowadzi do tego, ze w mieszance po-
zostajg zbrylone wtdkna, ktére ostabiajg ptynnos¢ i przyczyniajg sie do gorszego wygladu powierzchni. Nadmierne sprawia, ze
widkna pekaja, a kolory sg ciemnie i brudne. W materiale wymieszanym poprawnie jest bardzo niewiele zbrylonych wtékien,
a na powierzchni wykonczonej posadzki powinny by¢é widoczne dobre kolory oraz poszczegdlne witdkna. Prosze sie réwniez
odnies¢ do Rozdziatu C.

Odpowiedni sprzet do mieszania: Collomatic XM2 650 lub podobne

Cretangle
Skuteczne wymieszanie jednego opakowania w wigekszych mieszalnikach moze nie by¢ mozliwe. W takim przypadku mieszanki
nalezy wykonywac z wielu opakowan.
Warunki mieszania sg nastepujace:
1. Wymieszac sktadniki ciekte, Cze$¢ 1 + Cze$¢ 2 + LIQUID PIGMENT az do uzyskania jednorodnej konsystencji
2. Doda¢ Cze$é 3 i mieszac przez przewaznie 2 minut
3. Doda¢ wiékno weglowe oraz 100 g ksylenu i mieszac¢ z reguty przez 60 - 90 sekund
Uwagi:
1. W niektérych mieszalnikach nie jest mozliwe skuteczne wymieszanie ptynéw, nalezy wiec to zrobi¢ w zbiorniku do mieszania
odpowiedniej wielkosci wiertarka elektryczng i mieszadtem.
2. Czas mieszania przed dodaniem wtokien moze by¢ rozny, zaleznie od wydajnosci mieszalnika i temperatury materiatéw.
3. Mieszanka bez ksylenu jest zwarta i bardzo trudna do zatarcia.
Czas mieszania po dodaniu wtdékna weglowego zalezy od temperatury oraz wydajnosci mieszalnika. Mieszanie powinno byé na
tyle mocne, by rozproszyé widkna, lecz nie na tyle agresywne, by doprowadzi¢ do uszkodzenia wtdkien.
Zawsze nalezy wykonaé przynajmniej jedng mieszanke prébng na miejscu budowy, aby ustali¢ warunki mieszania przed przy-
stgpieniem do pracy. Wyla¢ mate probki z mieszalnika w ciggu 60, 75, 90 sekund po dodaniu wtdkien i zatrze¢ na desce.
Po wtasciwym wymieszaniu, materiat powinien mie¢ jednolity wyglad bez zbrylonych wiékien. W miare zacierania materiatu
wtdkna powinny by¢ widoczne na krawedzi pacy.
Jezeli nie wida¢ witdkien, czas mieszania byt zbyt dtugi.
Jezeli daje sie zauwazy¢ duzg ilos$¢ zbrylonych wtdkien, zacieranie materiatu jest bardzo trudne i nie mozna zamknaé powierzch-
ni, czas mieszania byt zbyt krotki.
W trakcie mieszania srodek UCRETE TZAS staje sie mniej tiksotropowy, tatwiejszy w obrébce wykonczeniowej i zawiera mniej
zbrylonych witékien. Jezeli materiat nabiera ptynnosci podobnej do UCRETE UD200, oznacza to, ze czas mieszania jest zbyt
dtugi.
Zaleca sie wykonanie niewielkiego obszaru probnego w celu ustalenia optymalnych warunkéw mieszania. Op6r wiasciwy ob-
szaru probnego nalezy sprawdzaé w zgodnosci z BS EN 1081 lub odpowiedniej normy okreslonej dla instalacji. Uwaga: obszar
prébny nie musi by¢ szlifowany, uzupetniany zaprawg torkretowg i polerowany przed sprawdzeniem rezystancji uziemienia, nie-
mniej jednak moze by¢ potrzebne lekkie przeszlifowanie go dla zapewnienia réwnej powierzchni dla elektrody.
Po ustaleniu optymalnych warunkéw mieszania nalezy ich przestrzegac przez caty proces naktadania.

f) Rozprowadzi¢ materiat na obszarze i zamkng¢ za pomocag pacy stalowej. Ktasé na grubo$¢ minimum 10.5 mm, aby uzyskac¢ po-
sadzke UCRETE TZAS o grubosci 9 mm, poniewaz zostanie usuniete 1.5 - 2 mm podczas operaciji szlifowania i polerowania dla
podkreslenia efektu lastryko.

g) Zadbac o to, by materiat zostat mocno zatarty na wyobleniu. Jest to wazne dla zapewnienia rownomiernego wykonczenia. Czas

poswiecony na uzyskanie dobrego wykonczenia za pomocg pacy znacznie utatwi nastepny proces szlifowania. Zastosowanie
watka moherowego pozwoli uzyska¢ bardziej ptaska i réwna powierzchnie.

7.10.5 Szlifowanie i polerowanie

Szlifowanie i polerowanie powinny wykonywac firmy doswiadczone w szlifowaniu posadzek lastrykowych. Nalezy zwréci¢ uwage,
ze istniejg znaczne réznice pomiedzy szlifowaniem i polerowaniem UCRETE TZAS, a szlifowaniem i polerowaniem kamienia natu-
ralnego lub betonu. Wiele narzedzi jest takich samych, lecz stosowane sa rézne rodzaje tarcz szlifierskich.

Woyoblenia czesto sprawiajg ktopoty wielu fachowcom od powierzchni lastrykowych, ktérzy nie sg przyzwyczajeni do wykonywa-
nia zaokraglen o duzym promieniu, jakie sa stosowane na przyktad w przemysle farmaceutycznym. Takie detale mogg wymagaé
odpowiedniej praktyki zanim zacznie sie osiaga¢ dobre rezultaty.

Na duzych, otwartych obszarach maszyny szlifujgce pracuja wzglednie szybko i tatwo. Niemniej jednak many UCRETE TZAS in-
stalacje wymagajg duzych naktadéw pracy przy krawedziach, obszarach wklestych, cokotach oraz wokét maszyn i urzadzen, co
wymaga uzycia mniejszych narzedzi recznych i jest bardzo pracochtonne.

Zadbac o to, by przylegte wykonczenia na $cianie i posadzce byty odpowiednio chronione przed porysowaniem i zanieczyszcze-
niem farbami w sprayu. Wskazoéwki dotyczace urzadzen i narzedzi do szlifowania mozna znalez¢ w rozdziale 7.10.5, wymienione
sg ponize;.

Szlifowanie i polerowanie sktada sie z nastepujacych czterech etapow:

a) Szlifowanie zgrubne

b) Szlifowanie doktadne

c) Wstrzykiwanie zaprawy

d) Polerowanie
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Poszczegolne etapy nalezy wykonywac po kolei. Nie nalezy przystepowac¢ do wypetniania zaprawa dopéki wszystkie niere-
gularnosci powierzchni nie zostang usuniete. Jezeli po polerowaniu okaze sig, ze zabieg wypetniania zaprawg nie doprowadzit
do catkowitego wypetnienia pustek w powierzchni, nalezy powtdrzy¢ etapy wypetniania zaprawg i polerowania.

a) Szlifowanie zgrubne - Wymaga uzycia zgrubnych gtowic diamentowych do wykonania wycie¢ wstepnych z usunigciem wy-
starczajgcej iloSci materiatu dla podkreslenia efektu lastryko na posadzce. Stosowac¢ klocki diamentowe HTC CA1. Gtowice dia-
mentowe wymagajg okresowej wymiany, dlatego nalezy skontaktowac sie z dostawcg gtowic, co do ich efektywnego okresu
eksploatacyjnego. Posadzka UCRETE powinna mie¢ przynajmniej 24 godziny w temperaturze 20 °C, przed rozpoczeciem szlifo-
wania. Zbyt wczesne przystgpienie do szlifowania spowoduje wykruszenie sie kruszywa, wywotujac koniecznos¢ dodatkowe-
go wypetniania zaprawg dla wypetnienia powstatych pustek. Szlifowanie zgrubne mozna wykonywaé na mokro lub na sucho.
W przypadku szlifowania na sucho nalezy zadbac¢ o to, by podcisnienie byto poprawnie doprowadzone i wtaczone przed uru-
chomieniem maszyny. Preferowane jest szlifowanie na sucho, poniewaz szlam powstaty w trakcie szlifowania na mokro moze
dostac sie do zagtebien itd. istniejgcych w powierzchni UCRETE TZAS i moze by¢ trudny do usuniecia przed przystgpieniem do
wypetniania zaprawg. W przypadku szlifowania na mokro usung¢ szlam pozostaty po szlifowaniu as a szlam watkiem gumowym
i odkurzaczem dla zapewnienia kontroli nad wzorem szlifowania.

W obszarach niedostepnych na narzedziach recznych stosowac tarcze diamentowe
Na rogach itd. stosowac punkty mocowania.
Oczysci¢ posadzke i nalezy zadbag, by na catej powierzchni dobrze wydobyty byt efekt lastryko.

b) Szlifowanie doktadne - Zastosowac klocki diamentowe HTC CA5. Oczysci¢ posadzke i upewnic sie, ze w efekcie szlifowania
drobnego zostaty usuniete rysy pozostawione po szlifowaniu zgrubnym.

Powtérzyé operacje szlifowania doktadnego korzystajac z klockédw diamentowych HTC CAB6.W obszarach niedostepnych na na-
rzedziach recznych stosowaé potelastyczne tarcze diamentowe.

Na rogach itd. stosowa¢ punkty mocowania.

Jezeli wymagana jest antyposlizgowos$¢, na przyktad na obszarach stosowania mokrych proceséw produkcyjnych, nalezy po-
ming¢ drugie szlifowanie klockami diamentowymi HTC CAG.

Preferowane jest szlifowanie na sucho, poniewaz szlam powstaty w trakcie szlifowania na mokro moze dosta¢ sie do zagtebien
itd. w powierzchni sSrodka UCRETE TZAS i moze by¢ trudny do usunigecia przed przystapieniem do wypetniania zaprawa. Po za-
konczeniu szlifowania, nalezy wyczysci¢ posadzke odkurzaczem, sptukaé powierzchnie wodg 2 - 3 razy i odkurzy¢ obszar na
sucho lub na mokro, aby byt czysty i suchy i aby wszelkie nieregularnosci powierzchni byty wolne od pytu i gruzu.

Jest sprawg zasadnicza, by powierzchnia byta mozliwie jak najbardziej wolna od zarysowan przed przystgpieniem do wypet-
niania zaprawg. Nalezy uwazaé, aby nie doprowadzi¢ do powstania wiekszych ilosci pustek w efekcie nadmiernego szlifowania.
Dzieki usunieciu nieregularno$ci powierzchni wypetniania zaprawg staje sie tatwiejsza oraz zostaje ograniczona do minimum
konieczno$¢ polerowania.

c) Wypetnianie zaprawg - Na etapie szlifowania powstaje pewne ilosci skaz punktowych na powierzchni z powodu wypadania
kruszywa. Jest rzeczg niezmiernie istotna, aby luzne czasteczki i wilgo¢ zostaty usunigte poprzez oczyszczenie odkurzaczem.
Torkret naktadany jest w celu eliminacji skaz punktowych.

UCRETE DP TOPCOAT z dodatkowym skfadnikiem Czesci 3 stosowany jest do naktadania zaprawy torkretowej na posadzke
UCRETE TZAS, nalezy zastosowa¢ LIQUID PIGMENT w tym samym kolorze jak w pozostatej czgsci posadzki.

Wymieszac sktadniki ciekte Cze$¢ 1, Cze$¢ 2 i LIQUID PIGMENT w 5-litrowym zbiorniku mieszania wiertarkg elektryczng i topat-
ka do mieszania farby przez 30 sekund az do uzyskania jednorodnej konsystencji. Dodac 1 do 2 workéw proszku Czesci 3 i mie-
szac przez minimum 2 minuty az do rozprowadzenia proszku i powstania gtadkiego torkretu. llos¢ proszku wynosi najczesciej
okoto 1.5 worka Czesci 3 na mieszanke, niemniej jednak mniejsza lub wigksza ilos¢ wymagana jest dla osiagniecia pozadane;j
konsystencji w zaleznosci od temperatury, wydajnosci mieszalnika oraz narzedzi uzywanych do ktadzenia. Fachowcy majg swo-
je wtasne preferencije co do konsystenciji torkretu i moga jg regulowac¢, dodajgc odpowiednie ilosci proszku.

Wymieszang zaprawe nalezy zatrze¢ recznie na catej powierzchni, upewniajac sie, ze dociera on do wszystkich zagtebien i pu-
stek i wypetnia je. Po rozprowadzeniu, nalezy natychmiast usunaé mozliwie jak najwiekszg ilos¢ torkretu krawedzig pacy lub
twardym skrobakiem/ watkiem gumowym; jest to bardzo wazne w przeciwnym wypadku nastepny etap polerowania bedzie
trudniejszy, poniewaz nalezy w nim zaréwno usunaé¢ nadmiar torkretu, jak i wypolerowaé powierzchnie posadzki. Do naktada-
nia na zaokraglenia oraz obszary trudnodostepne mozna wykorzysta¢ pedzel. po natozeniu doktadnie rozprowadzi¢, a nadmiar
usung¢ stalowym skrobakiem.

Pozostawi¢ torkret na noc, aby w petni stwardniat przed przystgpieniem do polerowania.

d) Polerowanie - Procedura ta jest identyczna jak szlifowanie doktadne; nalezy zastosowac ten sam rodzaj klocka diamentowego,
aby usuna¢ caty nadmiar torkretu z powierzchni posadzki. Po zakonczeniu polerowania, sptuka¢ powierzchnie woda 2 - 3 razy
i oczys$ci¢ obszar odkurzaczem na sucho lub mokro, aby byt czysty i suchy. Jezeli kontrola wykaze obecnos$¢ zagtebien niewy-
petnionych zaprawa, nalezy powtérzy¢ procedure wypetniania zaprawg i wypolerowac jeszcze raz.

7.10.6 Narzedzia i wyposazenie do polerowania

Duze maszyny sg dobre do szlifowania obszaréw otwartych, lecz na rogach, pod maszynami i urzgdzeniami, na powierzchniach
wklestych itd. bedzie potrzebny szereg recznych narzedzi do szlifowania.

Nizej wymienione wyposazenie uznaje sie za efektywne dla szlifowania UCRETE TZAS.

Wiecej informacji i ilustracji mozna znalez¢ na stronach internetowych firmy. Specjalistyczne firmy zajmujgce sie szlifowaniem po-
wierzchni lastrykowych prawdopodobnie znajg te maszyny lub wiedza, jak znalez¢é podobne maszyny/ narzedzia w warunkach
lokalnych.

Szlifierka diamentowa HTC Od: HTC Sweden AB, PO Box 69, SE61422, S6derkdping, Sweden.
500 Tel: +4612129400, www.htc-sweden.com

Od: Flextol Ltd, Cottage Lane Industrial Estate, Broughton Astley, Leicester, LE9 6TU, England.

sallietiies Fletel o Tel: +44 1455285333, www.flextol.co.uk
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Szlifierka katowa + ostona Od: SPE International, Honeyholes Lane, Dunholme. Lincoln, LN2 3SU, England.

przeciwpytowa Tel: +44167 3860709, www.spe-international.com

Akcesoria do szlifowania, tarcze i kamienie

Superflex Semi-flex Od: Codaflex Srl, Via Reano n.14/16, 10040 Rivalta (TO), Italy.

C60, C36 Tel: +39119034930, www.codaflex-italia.com

Punkty mocowania ksztatt A Od: Abtec Industries Ltd, Unit 4 Venture Court, Boleness Road, Wisbech, PE13 2XQ, England.
y Tel: +441945585500, www.abtec4abrasives.com

Klocki diamentowe Od: HTC Sweden AB, PO Box 69, SE61422, S6derkdping, Sweden.

CA1, CA5, CA6 Tel: +4612129400, www.htc-sweden.com

Tarcze diamentowe Od: SPE International, Honeyholes Lane, Dunholme. Lincoln, LN2 3SU, England.

SPE 6306 Tel: +44 167 386 0709, www.spe-international.com

7.10.7 Lakiery uszczelniajace

Jezeli wymagana jest najwyzsza antyposlizgowos$¢ na posadzkach, gdzie stosuje sie mokre procesy produkcyjne, nie nalezy sto-
sowac lakieru uszczelniajgcego. Posadzka bedzie tam miata tepy, zakurzony wyglad, lecz przejasnieje z uptywem czasu przy nor-
malnym czyszczeniu i uzytkowaniu oraz nabierze lekkiego, satynowego potysku.

W przypadku wiekszosci zastosowan nalezy potozy¢ lakier uszczelniajgcy LOCKCOAT PU rozcienczony ksylenem do 70% zawar-
tosci ciat statych. Lakier uszczelniajacy naktada sie bardzo cienko watkiem gumowym do grubosci nie wiecej niz 50 mikronéw.
Dzieki temu posadzka wyglada jasniej i bardziej atrakcyjnie, uzyskuje sie jej wyzszg odpornos¢ na zaplamienia, a takze lepsza ta-
twos$¢ czyszczenia. Daje to tez posadzce lekki potysk.

711 UCRETE HPQ

Wysoko odporna, poliuretanowa wylewka wyréwnujaca z barwnym kwarcem
UCRETE HPQ uzyskuje sie poprzez rozsypanie wypetniacza FILLER F11 na lakier bazowy UCRETE i pokrycie kwarcu przezroczy-

stg epoksydowa lub poliuretanowg powtoka wierzchnia.
Zaleca sie pigmentowac¢ LAKIER BAZOWY na kolory odpowiadajgce kolorom kruszywa, aby ewentualne pozostate po posypce
fragmenty lakieru bazowego byty mniej zauwazalne na wykonczonej posadzce. Ponizej zamieszczone sg wskazowki dotyczace

koloréw lakieru bazowego.
Dla posadzki 4 mm stosowa¢ UCRETE BASECOAT B4 Dla posadzki 6 mm stosowa¢ UCRETE BASECOAT B6

7.11.1 Opakowania

LAKIERY BAZOWE PIGMENTOWE | Czes¢é1 | Czesé2 | Czesé3 |  LIQUID PIGMENT

UCRETE BASECOAT B4: opakowanie 18,88 kg 2,52 kg 2,86 kg 13,00 kg 0,5 kg
UCRETE BASECOAT B6: opakowanie 23,18 kg 2,52 kg 2,86 kg 17,30 kg 0,5 kg
FILLER F11 0,4 - 0,8 mm worek 25 kg Dostepny w 10 kolorach
UCRETE LOCKCOAT PU 1 sktadnik opakowanie 6 kg
TOPCOAT TC404 2 skfadniki opakowanie 10 kg (wczesniej: LOCKCOAT EP)
Uwaga: Sugeruje sie nastepujace kolory LAKIERU BAZOWEGO:
F;:Llﬁzu':i? Kolor LAKIERU BAZOWEGO
Guadeloupe Kremowy
Marquise Szary
Wallis et Futuna Kremowy
Reunion Zielony
Guyanne Pomaranczowy
Martinique Pomaranczowy lub czerwony
Tahiti Szary
Mayote Kremowy
Saint Pierre et Miquelon Szary
Nouvelle Caledonie Zielony
2 Wli:;:-kLiEjRBFr;:anii Kolor LAKIERU BAZOWEGO
Constable Szary
Da Vinci Zielony
Goya Szary
Renoir Zielony
Titian 26ty
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A=A A Kolor LAKIERU BAZOWEGO

z Wielkiej Brytanii

Turner Kremowy
Monet Zielony

Picasso Kremowy
Lowry Kremowy
Mattise Kremowy

7.11.2 Wydajnos¢

UCRETE Basecoat B4 6 - 8 kg/m?

UCRETE Basecoat B6 10 - 12 kg/m?

Filler F11 4 - 5 kg/m?

TOPCOAT TC404 0,25 - 0,5 kg/m?

UCRETE LOCKCOAT PU 0,18 - 0,21 kg/m?2 pierwsza warstwa
0,14 - 0,16 kg/m? druga warstwa.

7.11.3 Planowanie

Szeroko$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu minimum 40 cm wzdtuz i w poprzek catej szerokos$ci pola, aby umozliwi¢
wydajne uzycie grzebienia. W zwigzku z tym maksymalne szerokosci pdl powinny by¢ nastepujace:

Przy BASECOAT B4 7,5 m dla mieszanki pojedynczej 15 m dla mieszanki podwadjnej 23 m dla mieszanki potréjnej
Przy BASECOAT B6 5,7 m dla mieszanki pojedynczej 11 m dla mieszanki podwéjnej 17 m dla mieszanki potrojnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktycz-
ng i najlepszg pod wzgledem estetyki.

711.4 Naktadanie

a) Uzycie gruntu najczesciej nie jest konieczne, lecz wykazano, ze jest korzystne w warunkach zimnych lub na betonie porowatym,
poniewaz ogranicza wchifanianie zywicy do podktadu i utatwia naktadanie.
Na podkfadach chropowatych oraz na podktadach o duzych porach powstatych w wyniku uwalniania sie powietrza, zaleca
sie zastosowanie preparatu gruntujgcego typu scratchcoat (UCRETE PRIMER LC lub BASECOAT B4) dla uzyskania gtadkiego
i uszczelnionego podktadu pod LAKIER BAZOWY oraz najbardziej estetycznych wynikow.
Nalezy upewnic sie, ze srodek do gruntowania jest odpowiednio utwardzony i suchy w dotyku przed przystapieniem do ktadze-
nia powtoki. Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnige oddziatuje
woda lub zachodzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapa¢ powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej war-
stwy.

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 8 (12) - 30°C Temperatura materiatu 18 - 22°C
Temperatura ma znaczenie krytyczne dla wtasciwego potozenia UCRETE Lakiery bazowe. Szczeg6ing uwage nalezy zwrdéci¢ na
tre$¢ Rozdziatu C oraz na tabele czaséw mieszania.
Temperatury ponizej 18 °C stwarzajg problemy podczas naktadania. Nalezy zwréci¢ szczegoing uwage na materiaty przechowy-
wane w warunkach zimnych. Temperatura powietrza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 12 °C dla LAKIE-
RU BAZOWEGO B4, 8°C dla LAKIERU BAZOWEGO B6.

c) Wymiesza¢ materiat zgodnie z trescig rozdziatu C i rbwnomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie grzebieniem ustawio-
nym na odpowiednig gtebokos$¢. Do obrobki krawedzi uzy¢ pacy stalowe;.

d) Uzy¢ watka kolczastego, aby uzyskac gtadkie i rbwne wykonczenie. Catg posadzke nalezy watkowac¢ watkiem kolczastym dwu-
krotnie:
Przy pierwszym watkowaniu watkiem kolczastym nalezy watek docisng¢ mocno do podktadu, aby zapewni¢ rownomierne roz-
prowadzenie materiatu, usuna¢ $lady po grzebieniu i wyrdwnac powierzchnie.
Nastepne watkowania wykonac delikatnie, nie dociskajac watka do powierzchni, aby wydoby¢ zywice na powierzchnie i popra-
wi¢ w ten sposéb estetyke.
Dla zapewnienia robwnomiernego wykonczenia zacieranie i watkowanie watkiem kolczastym nalezy zakoriczy¢ zanim mieszan-
ka bedzie miata wiecej niz 10 minut.
Nalezy uwazaé, by nie rozpryskac zywicy na juz posypang posadzke poprzez zbyt intensywne uzycie watka kolczastego, w prze-
ciwnym wypadku powstang wady na powierzchni.

Uwagi:

Jezeli LAKIER BAZOWY nie ma wystarczajgcej rozptywnosci i na powierzchni pozostajg $lady po grzebieniu itd., nawet po watko-

waniu watkiem kolczastym, nalezy sprébowac zastosowaé nastepujace srodki zaradcze.

> Zagruntowac¢ podktad gruntem zwyktym lub typu scratchcoat

> Podnie$¢ temperature materiatu

> Zwiekszy¢ czas mieszania

> Zwiekszy¢ grubosc¢

> Podnies¢ temperature podktadu i miejsca budowy

Efektem braku rozwigzania tego problemu bedzie staba estetyka, zmienna faktura powierzchni i wykonczenie ponizej standardu.
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7.11.5 Posypka

a) LAKIER BAZOWY musi by¢ wyréwnany i gtadki przed przystgpieniem do wykonywania posypki. Niedoskonatosci w powierzch-
ni LAKIERU BAZOWEGO bedag widoczne na wykonczonej posadzce.

b) Czas wykonania posypki na LAKIERZE BAZOWYM ma znaczenie krytyczne:
¢ Jezeli zostanie wykonana zbyt wczesnie, wowczas powierzchnia stanie sie nieréwna.
¢ Jezeli zostanie wykonana zbyt p6zno, nie uzyska sie petnej penetracji kruszywa.
¢ Dla zapewnienia dtugoterminowej trwatosci posypke nalezy koniecznie wykona¢ na tyle wczesnie, aby zostata wchtonieta

przez powierzchnie.
W temperaturze 20°C posypke nalezy rozpocza¢ po 10 - 15 minutach. a wiec przewaznie po natozeniu dalszych dwoéch - trzech
mieszanek LAKIERU BAZOWEGO i stosowac takg sama przerwe przez caty proces nakfadania. W wyzszych temperaturach be-
dzie to jedna do dwoch mieszanek, natomiast w nizszych temperaturach - trzy do czterech mieszanek.

c) Barwng posypka kwarcowg FILLER F11 sypie sie na utwardzajgcy sie LAKIER BAZOWY. W przypadku posypywania reczne-
go nalezy postepowac ostroznie, aby uzyskac rowna powierzchnie. Nalezy zadbac o to, by kruszywo spadato pionowo na po-
wierzchnie LAKIERU BAZOWEGO, nigdy nie rzuca¢ kruszywa na posadzke.

d) W miare wykonywania posypki powinno da¢ sie zauwazy¢, jak zywica z dotu wychodzi na powierzchnie. Nastepnie posypke

nalezy kontynuowac, az do nadmiaru. Jest to istotne, by posypke kontynuowaé, az do nadmiaru w przeciwnym wypadku powsta-

ng puste taty, odbiegajace od estetycznego wygladu posadzki. Wydajnos¢ naktadania 4 - 5kg/m? jest duzo wyzsza niz w zwykle
stosowanych systemach posypkowych. Uznaje sieg, taka wtasnie wydajnosc¢ jest potrzebna dla utworzenia spojnego i jednolitego
wykonczenia.

e) Po utwardzeniu sie powierzchni przez noc, usunaé nadmiar FILLERA szczotkg i odkurzaczem. Jezeli odzyskany FILLER jest
czysty i suchy, mozna go uzy¢ powtérnie na nastepnych obszarach.

f) Lekko zdrapa¢ posadzke, uzywajac obrotowej maszyny piaskujacej (maszyny STR), aby usunaé czesciowo przylegajace kruszy-
wo, uzyskujac w ten sposéb duzo bardziej jednolitg powierzchnig i zwiekszajac wydajnosé krycia LOCKCOATU. Nalezy uwazag,
aby nie uszkodzi¢ barwnego kruszywa kwarcowego. Po zakonczeniu piaskowania, oczysci¢ cata posadzke odkurzaczem.

7.11.6 Powtoka wierzchnia

a) UCRETE HPQ najczesciej wykancza sie wodna, biatg, wolng od rozpuszczalnikéw farbg epoksydowa TOPCOAT TC404. Za-
pewnia to najbardziej estetyczne wykonczenie oraz umozliwia uzyskanie lekko teksturowanego wykonczenia na wysoki potysk.
Tam, gdzie wymagana jest temperatura maksymalna oraz odpornos$¢ chemiczna, nalezy zastosowac alifatyczny jednosktadni-
kowy LOCKCOAT PU.

b) TOPCOAT TC404 jest to dwusktadnikowy, wolny od rozpuszczalnikow, wodny, biaty, epoksydowy system zywicowy hermety-
zujacy.

Nie naktada¢, gdy ma miejsce lub moze mie¢ miejsce kondensacja atmosferyczna przed uzyskaniem petnego utwardzenia, tzn.,
po dojéciu do punktu rosy, badz, gdy temperatura otoczenia lub podktadu wynosi w obrebie 3 °C od punktu rosy. Tak jak w przy-
padku wszystkich takich materiatéw, w przypadku nakfadania w niekorzystnych warunkach moze sie pojawi¢ biaty nalot.
Dodac Czes$¢ B do Czesci A i miesza¢ wolnoobrotowg wiertarkg elektryczng z fopatkg Srubowag przez 1 - 2 minuty, zla¢ do czy-
stego pojemnika i miesza¢ przez nastepng minute.

Natozy¢ czystym, biatym watkiem gumowym i watkowagé, aby usung¢ wszelkie slady po watku gumowym, pozostawiajgc wystar-
czajacy ilo$¢ materiatu dla wypetnienia tekstury. Nalezy zadbag, by uzyskane zostato jednolite krycie.

Pozostawi¢ na noc dla utwardzenia. Temperatury ponizej 10°C wydtuzajg czas utwardzania, dlatego nalezy ich unika¢. W nor-
malnych warunkach petne utwardzenie uzyskuje sie po 48 godzinach, lecz w bardzo zimnych warunkach trwa to dtuze;.

Jezeli jest to wymagane, mozna zastosowa¢ MASTERTOP TOP CAOT 441 lub MASTERTOP TOP CAOT 405W dla uzyskania wy-
konczenia matowego.

c) LOCKCOAT PU jest to jednosktadnikowy, wolny od rozpuszczalnikéw, alifatyczny srodek poliuretanowy zaprojektowany dla za-
pewnienia odpornej chemicznie, przezroczystej powtoki na UCRETE HPQ.

Jedna powtoka wystarcza w wiekszosci sytuacji, lecz mozna potozy¢ dwie powtoki lub wiecej, jezeli wymagana jest powierzch-
nia gtadsza, bardziej atrakcyjna, lecz mniej antyposlizgowa.

Nie naktadaé, gdy ma miejsce lub moze mieé miejsce kondensacja atmosferyczna przed uzyskaniem petnego utwardzenia, tzn.,
po dojsciu do punktu rosy, badz, gdy temperatura otoczenia lub podktadu wynosi w obrebie 3°C od punktu rosy.

Przed uzyciem mocno wstrzgsng¢ puszka.

Wyla¢ LOCKCOAT PU na przemystowa tace do malowania i natozy¢ watkiem na podktad. Kontynuowac¢ watkowanie dla zapew-
nienia kompletnego krycia oraz zwilzenia wszystkich powierzchni. Sprawg o zasadniczym znaczeniu jest osiggniecie okre-
Slonej wydajnosci krycia. Niewykonanie tego spowoduje powstawanie wad na tworzgcej sie btonce.

Nalezy postarac sie o to, aby uzyskac¢ krycie (200 g/m2) i w sposob jednolity zwilzy¢ catg pokryta kruszywem powierzchnie.

W przypadku potozenia nadmiernej ilosci LOCKCOATU PU wytworzy sie piana wytwarzajgca biaty nalot, ktéry odbiega od wy-
gladu posadzki i w najgorszych przypadkach moze wywrze¢ negatywny wptyw na parametry techniczne i wtasciwosci higie-
niczne.

Przed przystgpieniem do ktadzenia drugiej lub nastepnej powtoki, sprawdzi¢, czy powierzchnia jest wyschnieta. Czas ktadzenia
kolejnych warstw zalezy od wilgotnosci i temperatury, lecz w wiekszo$ci warunkéw a drugg warstwe mozna potozy¢ po 5 godzi-
nach. Czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw nie moze przekraczaé 16 godzin. W normalnych warunkach petne utwar-
dzenie uzyskuije sie po 24 godzin, lecz w bardzo zimnych i suchych warunkach moze to potrwac¢ do 48 godzin.

7.11.7 Zaokraglone listwy przypodtogowe

TOPCOAT TC404 mozna stosowac razem z barwnym kruszywem kwarcowym dla wykonania zaprawy do zaokraglen dla posadz-
ki UCRETE HPQ.
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Wymiesza¢ TOPCOAT TC404 z barwnym wypetniaczem kwarcowym F11 w proporcji 3 czesci zywicy na 20 czesci wypetniacza
wagowo w odpowiednim mieszalniku zaprawy o wymuszonym dziataniu. W ten sposob powstanie tatwa do zacierania zaprawa,
odpowiednia do formowania zaokraglonych listew przypodtogowych.

Po utwardzeniu, uszczelni¢ zaokraglenie preparatem LOCK COAT EP.

Dla osiggniecia jak najlepszych wynikéw nalezy uszczelni¢ posadzke i zaokraglenie jednoczesnie, aby uzyskaé powierzchnie bez
szwow.

712 UCRETE DP

Wysoko odporny, poliuretanowy $srodek do wykonywania posadzek o okreslonym profilu

UCRETE DP jest to szereg systeméw posypkowych do wykonywania trzech rodzajéw powierzchni teksturowanych, okreslanych
jako: UCRETE DP10, UCRETE DP20 i UCRETE DP30. Kazdy z nich mozna potozy¢ na lakier bazowy dla uzyskania posadzek
o grubosci 4, 6 lub 9 mm.

UCRETE DP10 uzyskuje sie poprzez posypanie wypetniaczem Filler F5

UCRETE DP20 uzyskuje sie poprzez posypanie wypetniaczem Filler F20

UCRETE DP30 uzyskuje sie poprzez posypanie wypetniaczem Filler F25

Dla posadzki 4 mm zastosowa¢ UCRETE Basecoat B4

Dla posadzki 6 mm zastosowa¢ UCRETE Basecoat B6

Dla posadzki 9 mm zastosowa¢ UCRETE Basecoat B9

7.12.1 Opakowania

UCRETE Basecoat B4: opakowanie 18,69 kg 2,83 kg 2,86 kg 13,00 kg Brak
UCRETE Basecoat B6: opakowanie 22,99 kg 2,83 kg 2,86 kg 17,30 kg Brak
UCRETE Basecoat B9: opakowania 26,69/30,69 kg 2,83 kg 2,86 kg 21,00 kg 4 kg
Filler F5 25 kg na worek

Filler F20 25 kg na worek

Filler F25 25 kg na worek

Czescé 1 Czesé 2 Czesc¢ 3 LIQUID PIGMENT

UCRETE DP TOPCOAT opakowanie 3,72 kg 0,765 kg 1,09 kg 1,36 kg 0,5 kg

UWAGA: Pigmentowane lakiery bazowe

Chociaz nie jest to wymagane w wigkszo$ci przypadkow, mozna potozy¢ LIQUID PIGMENT na lakier bazowy DP. Aby to wykonac,
nalezy UCRETE DP BASECOAT Cze$¢ 1 zamieni¢ na ,UCRETE Cze$¢ 1 dla MF/MFAS/UD200N/HF100RT + Ciekte pigmentowe
lakiery bazowe” oraz saszetke z CIEKLYM PIGMENTEM.

Pigmentowe Lakiery bazowe m LIQUID PIGMENT

UCRETE Basecoat B4: opakowanie 18,69 kg 2,52 kg 2,86 kg 13,00 kg Brak 0,5 kg
UCRETE Basecoat B6: opakowanie 22,99 kg 2,52 kg 2,86 kg 17,30 kg Brak 0,5 kg
UCRETE Basecoat B9: opakowania 26,69/30,69 kg 2,52 kg 2,86 kg 21,00 kg 4,0 kg 0,5 kg

7.12.2 Wydajnosc¢

UCRETE BASECOAT B4 6-8 kg/m?
UCRETE BASECOAT B6 10-12 kg/m?
UCRETE BASECOAT B9 16-18 kg/m?
FILLER F5 4 - 5 kg/m?
FILLER F20 4 - 5 kg/m?
FILLER F25 4 - 5 kg/m?
UCRETE TOPCOAT na WYPEENIACZU F5 dla UCRETE DP10 0,4-0,6 kg/m?

UCRETE TOPCOAT na WYPEENIACZU F20 dla UCRETE DP20 0,7-0,9 kg/m?2
UCRETE TOPCOAT na WYPEENIACZU F25 dla UCRETE DP30 1,0-1,2 kg/m?

7.12.3 Planowanie

Szeroko$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu minimum 40 cm wzdtuz i w poprzek catej szeroko$ci pola, aby umozliwié¢
wydajne uzycie grzebienia. W zwigzku z tym maksymalne szerokosci pdl powinny by¢ nastepujace:

Dla BASECOAT B4 7,5 m dla mieszanki pojedynczej 15 m dla mieszanki podwajnej 23 m dla mieszanki potréjnej
Dla BASECOAT B6 5,7 m dla mieszanki pojedynczej 11 m dla mieszanki podwadjnej 17 m dla mieszanki potrojnej
Dla BASECOAT B9 4 m dla mieszanki pojedynczej 8 m dla mieszanki podwadjnej 12 m dla mieszanki potréjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktycz-
na i najlepsza pod wzgledem estetyki.
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712.4 Nakfadanie

a) Uzycie srodka do gruntowania najczesciej nie jest konieczne, lecz wykazano, ze jest korzystne w warunkach zimnych lub na be-
tonie porowatym, poniewaz obniza absorpcje zywicy przez podktad i utatwia naktadanie.
Na podktadach chropowatych oraz na podktadach o duzych porach powstatych w wyniku uwalniania sie powietrza, zaleca sie
zastosowanie preparatu gruntujgcego typu scratchcoat (UCRETE PRIMER LC lub lakier bazowy B4) dla wytworzenia gtadkiego
i uszczelnionego podktadu pod LAKIER BAZOWY oraz uzyskania jak najlepszych efektéw estetycznych.
Upewnic sie, ze srodek do gruntowania jest odpowiednio utwardzony i suchy w dotyku przed przystapieniem do ktadzenia po-
wtoki. Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolejnych warstw przekracza 48 godzin, bgdz, jezeli na powierzchnie oddziatuje woda
lub zachodzi kondensacja, nalezy catkowicie zdrapac¢ powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy.

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 8(12) - 30°C Temperatura materiatu 18 - 22°C
Temperatura ma znaczenie krytyczne dla wtasciwego potozenia UCRETE Lakiery bazowe. Szczeg6ing uwage nalezy zwrdéci¢ na
tre$¢ Rozdziatu C oraz tabele czaséw mieszania.
Temperatury ponizej 18 °C stwarzajg problemy podczas naktadania. Nalezy zwréci¢ szczegoing uwage na materiaty przechowy-
wane w warunkach zimnych. Temperatura powietrza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 12 °C dla LAKIE-
RU BAZOWEGO B4, 8°C dla LAKIERU BAZOWEGO B6 i B9.
Podczas oproézniania mieszalnika LAKIER BAZOWY powinien mie¢ temperature przynajmniej 18°C.

c) Wymiesza¢ LAKIER BAZOWY zgodnie z trescig rozdziatu C.
LAKIER BAZOWY B9 zostat zaprojektowany wraz z czwartym sktadnikiem opcjonalnym. LAKIER BAZOWY B9 Cze$c¢ 4 jest to
srodek zageszczajacy, dodawany razem z proszkami Czesci 3 podczas mieszania. LAKIER BAZOWY B9 Czes$¢ 4 nie jest prze-
waznie wymagany w temperaturze ponizej 18 °C. Uzycie B9 Czes¢ 4 staje sie konieczne w sytuacjach, gdzie istnieje kombinacja
wysokiej temperatury i stromych spadkow.
W wiekszosci warunkow dopuszczalne sg spadki o nachyleniu 1 do 25.
Rownomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie grzebieniem ustawionym na odpowiednig gtebokos¢. Do obrobki krawe-
dzi uzy¢ pacy stalowe;j.

d) Uzy¢ watka kolczastego, aby uzyskac¢ gtadkie i rowne wykonczenie. Catg posadzke nalezy watkowaé¢ watkiem kolczastym dwu-
krotnie:
Przy pierwszym watkowaniu watkiem kolczastym watek nalezy docisngé mocno do podkfadu, aby zapewni¢ rownomierne roz-
prowadzeniu materiatu, usunac¢ slady po grzebieniu i wyrownac powierzchnie.
Nastepne watkowania wykonac delikatnie, nie dociskajac watka do powierzchni, aby wydoby¢ zywice na powierzchnie i popra-
wi¢ w ten sposoéb estetyke.
Dla zapewnienia réwnomiernego wykoriczenia zacieranie i watkowanie watkiem kolczastym nalezy zakoriczy¢ zanim mieszan-
ka bedzie miata wiecej niz 10 minut.
Nalezy uwazaé, by nie rozpryskac zywicy na juz posypang posadzke poprzez zbyt intensywne uzycie watka kolczastego, w prze-
ciwnym wypadku powstang wady na powierzchni.

Uwagi:

Jezeli LAKIER BAZOWY nie ma wystarczajgcej ptynnosci i na powierzchni pozostajg $lady po grzebieniu itd., nawet po watkowa-

niu watkiem kolczastym, nalezy sprobowaé zastosowac nastepujace srodki zaradcze:

> Zagruntowa¢ podktad gruntem zwyktym lub typu scratchcoat

> Podnie$¢ temperature materiatu

> Zwiekszy¢ czas mieszania

> Zwiekszy¢ grubosc¢

> Usung¢ Czes¢ 4 z lakieru bazowego B9, jezeli trzeba

> Podnies¢ temperature podktadu oraz/ lub miejsca budowy

Efektem braku rozwigzania tego problemu bedzie marna estetyka, zmienna faktura powierzchni i wykornczenie ponizej standar-

du.

7.12.5 Posypka

a) LAKIER BAZOWY musi by¢ rowny i gtadki przed przystapieniem do wykonywania posypki. Niedoskonatosci powierzchni LA-
KIERU BAZOWEGO beda widoczne na wykonczonej posadzce.

b) Czas wykonania posypki na LAKIERZE BAZOWYM ma znaczenie krytyczne:
¢ Jezeli zostanie wykonana zbyt wczesnie, wowczas powierzchnia stanie sie nieréwna.
¢ Jezeli zostanie wykonana zbyt p6zno, nie uzyska sie petnej penetracji kruszywa.
¢ Dla zapewnienia dtugoterminowej trwatosci posypke nalezy koniecznie wykona¢ na tyle wczesnie, aby zostata wchtonieta

przez powierzchnie.
W temperaturze 20°C posypke nalezy rozpocza¢ po 10-15 minutach, a wiec przewaznie po potozeniu dalszych dwoéch lub
trzech mieszanek LAKIERU BAZOWEGO i stosowac¢ takg sama przerwe przez caty proces naktadania. W wyzszych temperatu-
rach bedzie to jedna do dwdch mieszanek, natomiast w nizszych temperaturach - trzy do czterech mieszanek.

c) FILLER F5, F20 lub F25 sypie sie na utwardzajacy sie LAKIER BAZOWY. W przypadku wykonywania posypki recznie nalezy za-
dbac¢ o to, zeby uzyska¢ rowng powierzchnie posypki. Zadba¢ o to, by kruszywo spadato pionowo na powierzchnie LAKIERU
BAZOWEGO, nigdy nie nalezy rzucac kruszywa na posadzke.

d) W miare wykonywania posypki powinno da¢ sie zauwazy¢, jak zywica z dotu wychodzi na powierzchnig. Nastepnie posypke

nalezy kontynuowac, az do nadmiaru. Jest to istotne, by posypke kontynuowaé¢ az do nadmiaru, w przeciwnym wypadku powsta-

na niewypetnione faty, odbiegajace od estetycznego wygladu oraz antyposlizgowosci posadzki. Wydajnos¢ naktadania 4-5kg/m?2
jest duzo wyzsza niz w zwykle stosowanych systemach posypkowych. Uznaje sie, ze taka wtasnie wydajnosc¢ jest potrzebna dla
uzyskania spojnego, trwatego i jednolitego wykonczenia.
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e) Po utwardzeniu sie powierzchni przez noc, usung¢ nadmiar FILLERA szczotka i odkurzaczem. Jezeli odzyskany FILLER jest
czysty i suchy mozna go uzy¢ powtornie na nastepnych obszarach.

f) Lekko zdrapa¢ posadzke, uzywajac obrotowej maszyny piaskujacej (maszyny STR), aby usung¢ czesciowo przylegajace kruszy-
wo, uzyskujac w ten sposob duzo bardziej jednolita powierzchnie i zwiekszajac wydajnosc krycia srodkiem UCRETE DP TOP-
COAT. Po zakonczeniu piaskowania, oczysci¢ catg posadzke odkurzaczem.

7.12.6 Powitoka wierzchnia

a) UCRETE DP TOPCOAT jest to czterosktadnikowa powtoka wierzchnia.

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 8 - 30 °C Temperatura materiatu 18 - 22°C
Temperatura ma znaczenie krytyczne dla wtasciwego potozenia UCRETE DP TOPCOAT. Szczegdlng uwage nalezy zwroci¢ na
tre$¢ Rozdziatu C oraz tabele czaséw mieszania.

Temperatury ponizej 18 °C stwarzajg problemy podczas naktadania. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na materiaty przechowy-
wane w warunkach zimnych. Temperatura powietrza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 8 °C.

c) Zmieszac Czes¢ 1, Czes¢ 2 oraz LIQUID PIGMENT razem przez 30 sekund, korzystajac z mieszadta do farb w wolnoobrotowej
wiertarce elektrycznej az do uzyskania jednorodnej konsystenciji, a nastepnie dodac czes¢ 3 i mieszac przez nastepne 1 - 3 mi-
nuty, zaleznie od temperatury i wydajnosci mieszalnika.

Nie naktada¢, gdy ma miejsce lub moze mie¢ miejsce kondensacja atmosferyczna przed uzyskaniem petnego utwardzenia, tzn.,
po dojsciu do punktu rosy, badz, gdy temperatura otoczenia lub podktadu wynosi w obrebie 3°C od punktu rosy.

Na duzych, otwartych obszarach podtogowych podwéjne mieszanki moga by¢ odpowiednie, lecz generalnie mieszanki poje-
dyncze, szybko wykonane i potozone, zapewnig najbardziej jednolity wyglad. Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zapla-
nowac, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktyczng i najlepsza pod wzgledem estetyki.

d) Wyla¢ caty wymieszany UCRETE DP TOPCOAT na catg szeroko$¢ pola natychmiast po wymieszaniu i rozprowadzi¢ migkkim
watkiem gumowym. Watkowaé watkiem o $rednim wtosie, aby usunaé¢ nadmiar i uzyska¢ jednorodng teksture i jednolity wy-
glad.

Celem zastosowania watka nie jest rozprowadzenie TOPCOATU, lecz usuniecie nadmiaru materiatu z zagtebien, a przez to od-
stoniecie profilu posadzki. Aby zapewnic¢ jednolita fakture, nie nalezy dopuszczaé¢ do gromadzenia sie materiatu na watku. Nad-
miar TOPCOATU regularnie usuwac poprzez wycieranie watka na lakierze bazowym lub tekturze.

W celu obnizenia mozliwo$ci zmian w kolorze i potysku, nie zagtebia¢ sie dalej niz na 5 cm w poprzednig mieszanke TOPCOATU.
Jednolitg powierzchnie najlepiej uzyska¢ poprzez koncowy przesuw watka w poprzek pola dla usuniecia sladéw po watku.
Wyoblenie nalezy powlekaé pedzlem razem z posadzka, dzieki temu powstanie bezszwowe przejscie i polepszy sie estetyka
wykonania.

W normalnych warunkach petne utwardzenie uzyskuje sie w ciggu 24 godzin, lecz w bardzo zimnych lub bardzo suchych warun-
kach moze to potrwa¢ do 48 godzin.

713 UCRETE DP20AS

Wysoko odporna, poliuretanowa, antyposlizgowa, antyelektrostatyczna wylewka wyréwnawcza

UCRETE DP20AS jest to przewodzacy system posypkowy 6 mm, dajacy powierzchnie o jednolitej teksturze.
UCRETE DP20AS uzyskuje sie ze sktadnikéw wyszczegdlnionych ponizej:

UCRETE PRIMER SC

UCRETE PRIMER LCAS

UCRETE BASECOAT B6AS

UCRETE F20AS

UCRETE DP TOPCOAT AS

Podczas budowania kolejnych warstw w systemie nie wolno pomina¢ zadnego kroku.

7.13.1 Opakowania

Czesé 1 1,07 kg
UCRETE PRIMER SC oAzt 2 12
Czesé 3 Ui g
2,91 kg netto na opakowanie
Czesé 1 2,67 kg
UCRETE PRIMER LCAS O 2 2l
Cze86 3 8,40 kg
¢ 13,93 kg netto na opakowanie
Czesc 1 2,83 kg
UCRETE BASECOAT B6AS Czesc 2 2,86 kg
Cresé 3 16,00 kg
€ 21,69 kg netto na opakowanie
FILLER F20AS Worek 25 kg
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Czesé 1 0,765 kg
Cze$é 2 1,09 kg
UCRETE DP TOPCOAT AS Cze$¢ 3 1,36 kg

0,50 kg

el ietiI=ATr 3,72 kg netto na opakowanie

UWAGA: PIGMENTOWANE LAKIERY BAZOWE

Chociaz nie jest to wymagane w wiekszosci okolicznosci, mozna potozy¢ LIQUID PIGMENT na LAKIER BAZOWY B6AS. Aby to
wykona¢, UCRETE DP Lakier bazowy Cze$¢ 1 nalezy zamieni¢ na ,UCRETE Czes$¢ 1 dla MF/MFAS/UD200N/HF100RT + Ciekte
pigmentowe lakiery bazowe” oraz saszetke z CIEKLYM PIGMENTEM.

Czesé 1 2,52 kg

Czesc 2 2,86 kg

UCRETE BASECOAT B6AS Cze$¢ 3 16,00 kg
0,50 kg

QUGB 21,88 kg netto na opakowanie

7.13.2 Wydajnosc¢

PRIMER SC 0,2-0,4 kg-m-2
PRIMER LCAS 2,0-3,0 kg-m
BASECOAT B6AS 10-12 kg-m=2

FILLER F20AS 4,0-5,0 kg-m2
DP TOPCOAT AS 0,7-0,9 kg-m2

713.3 Planowanie

Szerokos$¢ pola ma by¢ taka, zeby powstat pas materiatu minimum 40 cm wzdtuz i w poprzek catej szerokosci pola, aby umozliwi¢
wydajne uzycie grzebienia. W zwigzku z tym maksymalne szerokosci pél powinny by¢ nastepujgce:

Przy BASECOAT B6AS 10,5 m dla mieszanki podwdjnej 16 m dla mieszanki potréjnej

Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zaplanowag, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktycz-
ng i najlepsza pod wzgledem estetyki.

7.13.4 Naktadanie

a) Potozy¢ PRIMER SC i PRIMER LC zgodnie z opisem zawartym w rozdziatach 7.1 i 7.3 powyzej. Upewnic sie, ze PRIMER LC jest
odpowiednio utwardzony i suchy w dotyku przed przystgpieniem do ktadzenia powtoki. Jezeli czas pomiedzy potozeniem kolej-
nych warstw przekracza 48 godzin, bgdz, jezeli na powierzchnie oddziatuje woda lub zachodzi kondensacja,, nalezy catkowicie
zdrapac¢ powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy

a) Uziemienie: Patrz: rozdziat 8.1 jezeli chodzi o detale uziemienia.

Uziemienia mozna zainstalowaé¢ pod powtokg PRIMER LCAS. Jezeli nie, nalezy zainstalowa¢ tasmy miedziane i potaczenia,
przetrze¢ grunt papierem s$ciernym i usung¢ pyt odkurzaczem dla zapewnienia dobrego przylegania tasmy miedzianej. Prze-
trze¢ tasme ostroznie suchg szmatka lub recznikiem papierowym, aby mie¢ pewnos¢, ze na powierzchni nie bedzie oleju lub za-
brudzen. Nalezy pozostawi¢ wystarczajacg ilos¢ tasmy miedzianej w stanie odkrytym, aby umozliwi¢ potaczenie z nastepnym
polem materiatu.

c) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 12 - 30 °C Temperatura materiatu 16 - 22°C.

Temperatura ma znaczenie krytyczne dla wtasciwego potozenia UCRETE BASECOAT B6AS. Temperatury ponizej 18 °C stwarza-
ja problemy podczas naktadania. Szczeg6ing uwage nalezy zwrdci¢ na materiaty przechowywane w warunkach zimnych. Tem-
peratura powietrza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 12 °C.

Podczas oprézniania mieszalnika LAKIER BAZOWY B6AS powinien mie¢ temperature przynajmniej 18°C.

d) Mieszanie ma znaczenie krytyczne dla LAKIERU BAZOWEGO B6AS: nieodpowiednie wymieszanie wywiera negatywny wptyw
na antyelektrostatyczne wtasciwos$ci wykonczonej posadzki. Zbyt stabe wymieszanie prowadzi do tego, ze w mieszance pozo-
stajg zbrylone wtdkna, ktore ostabiajg ptynnos¢ mieszanki i przyczyniajg sie do gorszego wygladu powierzchni. Nadmierne mie-
szanie prowadzi do pekania widkien. W materiale wymieszanym poprawnie jest bardzo niewiele zbrylonych wtdkien, posiada on
dobry kolor, a w powierzchni wykonczonego lakieru bazowego powinny by¢ widoczne poszczegdine witdkna.

Prosze sie rowniez odnies¢ do Rozdziatu C
Odpowiednie wyposazenie do mieszania: Collomatic XM2 650 lub podobne
Cretangle
Warunki mieszania sa nastepujace:
1. Na urzadzeniu nalezy ustawi¢ najnizszg predko$¢ obrotowa, a jezeli jest to urzadzenie Collomix, nalezy je nastawi¢ na dwa
»2abki”, nie wolno stosowac két w formie gwiazdy.

. Mieszaé co najmniej 2 opakowania za jednym razem.

. Miesza¢ sktadniki ciekte, Cze$¢ 1 + Czes¢ 2 az do uzyskania jednorodnej konsystencji.

. Doda¢ Czes¢ 3 i mieszac¢ przez nastepne 2-3 minuty. Nie przekraczaé¢ 3 minut.

. Jezeli z jakiejkolwiek przyczyny w naczyniu do mieszania pozostanie nierozproszony proszek, mozna skorzysta¢ z wiertarki

z mieszalnikiem srubowym (wolnoobrotowa, maks. 450 obr./min), aby wymiesza¢ materiat w ciggu 10 sekund.
Jezeli wymagany jest pigmentowany LAKIER BAZOWY B6AS, doda¢ LIQUID PIGMENT w ramach kroku 3 powyze;j.

e) Réwnomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie grzebieniem ustawionym na odpowiednig gtebokos¢. Do obrdbki krawe-

dzi uzy¢ pacy stalowe;j.

g WN
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f) Uzy¢ watka kolczastym, aby uzyska¢ gtadkie i rbwne wykonczenie. Catg posadzke nalezy watkowa¢ watkiem kolczastym dwu-
krotnie:
Przy pierwszym watkowaniu watkiem kolczastym nalezy watek docisng¢ mocno do podktadu, aby pomdc w réwnomiernym roz-
prowadzeniu materiatu, usungc¢ slady po grzebieniu i wyréwnac powierzchnie.
Nastepne watkowania wykonac delikatnie, nie dociskajac watka do powierzchni, aby wydoby¢ zywice na powierzchnie i popra-
wi¢ w ten sposob estetyke.
Dla zapewnienia rownomiernego wykonczenia zacieranie i watkowanie watkiem kolczastym nalezy zakoriczy¢ zanim mieszan-
ka bedzie miata wiecej niz 10 minut.
Nalezy uwazag, by nie rozpryskac zywicy na juz posypang posadzke poprzez zbyt intensywne uzycie watka kolczastego, w prze-
ciwnym wypadku powstang wady na powierzchni.

Uwagi:

Jezeli BASECOAT B6AS nie ma wystarczajacej rozptywnosci i na powierzchni pozostajg slady po grzebieniu itd., nawet po watko-

waniu watkiem kolczastym, nalezy sprébowac zastosowaé nastepujgce srodki zaradcze.

> Podnies¢ temperature materiatu

> Zwiekszy¢ czas mieszania (lecz nie przekracza¢ 3 minut po dodaniu Czesci 3)

> Zwiekszy¢ grubosc¢

> Podnies¢ temperature podktadu oraz/ lub miejsca budowy

Efektem braku rozwigzania tego problemu bedzie staba estetyka, zmienna faktura powierzchni i wykonczenie ponizej standardu.

7.12.5 Posypka

a) LAKIER BAZOWY B6AS musi mie¢ powierzchnie wyrownana i gtadkg przed przystgpieniem do wykonywania posypki. Niedo-
skonatosci powierzchni LAKIERU BAZOWEGO beda widoczne na wykoriczonej posadzce.

b) Czas ktadzenia LAKIERU BAZOWEGO B6AS ma znaczenie krytyczne:

e Jezeli zostanie to wykonane zbyt wczesnie, wéwczas powierzchnia stanie sie nieréwna.

e Jezeli zostanie to wykonane zbyt pdzno, nie uzyska sie petnej penetracji kruszywa.

¢ Dla zapewnienia dtugoterminowej trwatosci posypke nalezy koniecznie wykona¢ na tyle wczesnie, aby zostata ona wchtonie-
ta przez powierzchnie.

W temperaturze 20°C posypka nalezy rozpocza¢ po 10 - 15 minutach, a wiec przewaznie po natozeniu dalszych dwdéch - trzech

mieszanek LAKIERU BAZOWEGO i stosowa¢ takg sama przerwe przez caty proces nakfadania. W wyzszych temperaturach be-

dzie to jedna do dwoéch mieszanek, natomiast w nizszych temperaturach - trzy do czterech mieszanek.

c) FILLER F20AS sypie sie na utwardzajgcy sie LAKIER BAZOWY. W przypadku wykonywania posypki recznie nalezy zadbac¢ o to,
zeby uzyskac¢ rowng powierzchnie posypki. Zadbac o to, by kruszywo spadato pionowo na powierzchnie LAKIERU BAZOWE-
GO, nigdy nie rzuca¢ kruszywa na posadzke.

d) W miare wykonywania posypki powinno dac¢ sie zauwazyc¢, jak zywica z dotu wychodzi na powierzchnie. Nastepnie posypke na-

lezy kontynuowac, az do nadmiaru. Jest to istotne, by posypke kontynuowac az do nadmiaru, w przeciwnym wypadku powstang

niewypetnione taty, odbiegajgce od estetycznego wygladu, wtasciwosci przewodzacych i odpornos¢ posadzki na poslizg. Wydaj-
nos¢ naktadania 4-5kg/m2 jest duzo wyzsza niz w zwykle stosowanych systemach posypkowych. Uznaje sieg, taka wtasnie wydaj-
nos$¢ jest potrzebna dla uzyskania spdjnego, trwatego i jednolitego wykonczenia.

e) Po utwardzeniu sie powierzchni przez noc, usunaé¢ nadmiar FILLERA F20AS szczotkg i odkurzaczem. Jezeli odzyskany FILLER
jest czysty i suchy, mozna go uzy¢ powtornie na nastepnych obszarach.

f) Lekko zdrapac¢ posadzke uzywajac obrotowej maszyny do piaskowania (maszyny STR), aby usung¢ czesciowo przylegajace
kruszywo, uzyskujac w ten sposob duzo bardziej jednolitg powierzchnie i podnoszac wydajnos¢ krycia srodkiem UCRETE DP
TOPCOAT AS. Po zakonczeniu piaskowania, oczysci¢ catg posadzke odkurzaczem.

7.12.6 Powitoka wierzchnia

a) UCRETE DP TOPCOAT AS jest to czterosktadnikowa powtoka wierzchnia.

b) Wymogi temperaturowe: Temperatura otoczenia 8 - 30 °C Temperatura materiatu 18 - 22°C
Temperatura ma znaczenie krytyczne dla wtasciwego potozenia UCRETE DP TOPCOAT AS. Szczegdlng uwage nalezy zwrdécié
na tres¢ Rozdziatu C oraz na tabele czasow mieszania.

Temperatury ponizej 18 °C stwarzajg problemy podczas naktadania. Nalezy zwrdci¢ szczegolng uwage na materiaty przechowy-
wane w warunkach zimnych. Temperatura powietrza i podktadu podczas naktadania powinna wynosi¢ powyzej 8 °C.

c) Wymiesza¢ Cze$¢ 1, Czes¢ 2 oraz LIQUID PIGMENT razem przez 30 sekund, korzystajac z mieszadta do farb w wolnoobroto-
wej wiertarce elektrycznej az do uzyskania jednorodnej konsystencji, a nastepnie doda¢ czes¢ 3 i mieszac przez nastepne 1 - 3
minuty zaleznie od temperatury i wydajnosci mieszalnika.

Nie naktada¢, gdy ma miejsce lub moze mie¢ miejsce kondensacja atmosferyczna przed uzyskaniem petnego utwardzenia, tzn.,
po dojsciu do punktu rosy, badz, gdy temperatura otoczenia lub podktadu wynosi w obrebie 3°C od punktu rosy.

Na duzych, otwartych obszarach podtogowych podwdéjne mieszanki moga by¢ odpowiednie, lecz generalnie mieszanki poje-
dyncze, szybko wykonane i potozone, zapewnig najbardziej jednolity wyglad. Na posadzkach o duzej powierzchni nalezy zapla-
nowac, jak podzieli¢ caty obszar, aby uzyska¢ posadzke jak najbardziej praktyczng i najlepsza pod wzgledem estetyki.

d) Wyla¢ catos$¢ wymieszanego srodka UCRETE DP TOPCOAT AS na catg szerokos¢ pola natychmiast po wymieszaniu i rozpro-
wadzi¢ miekkim watkiem gumowym. Watkowa¢ watkiem o $rednim wiosie, aby usung¢ nadmiar i uzyskac jednorodng teksture
i jednolity wyglad.

Celem zastosowania watka nie jest rozprowadzenie TOPCOATU AS, lecz usuniecie nadmiaru materiatu z zagtebien, a przez to
odstonigcie profilu posadzki. Aby zapewni¢ jednolitg fakture, nie nalezy dopuszcza¢ do gromadzenia sie materiatu na watku. Re-
gularnie usuwac nadmiar TOPCOATU AS poprzez wycieranie w lakier bazowy lub tekture.
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W celu obnizenia mozliwosci powstawania zmian w kolorze i potysku, nie nalezy zagtebia¢ sie w poprzednig mieszanke TOPCO-
ATU AS dalej niz na 5 cm. Jednolitg powierzchnie najlepiej uzyskac poprzez koncowy przesuw watka w poprzek pola dla usu-
nigcia Sladéw po watku.

Nalezy powleka¢ wyoblenie pedzlem razem z posadzka, dzigki temu powstanie bezszwowe przejscie i polepszy sie estetyka
wykonania.

W normalnych warunkach petne utwardzenie uzyskuje sie w ciggu 24 godzin, lecz w warunkach bardzo zimnych lub bardzo su-
chych moze to potrwaé do 48 godzin.

714 PRIMER TC

Lepki preparat gruntujacy, elastyczny dla pionowych powierzchni

7.14.1 Opakowania
Czes¢ 1 1,73 kg
Czesc¢ 2 0,68 kg
2,41 kg netto na opakowanie

7.14.2 Wydajnosc¢

8-12 m? na opakowanie

714.3 Zastosowania
PRIMER TC jest to grunt gesty do uzycia wraz z UCRETE WR tylko na powierzchniach pionowych.

714.4 Nakfadanie

a) Wla¢ zawartos¢ puszki Czesci 1 i puszki Czes¢ 2 do 5-litrowego polietylenowego wiadra do mieszania i mieszac, az do uzyska-
nia jednorodnej konsystencji za pomocg drewnianej topatki.

b) Wymieszany materiat nalezy natozy¢ na przygotowany podktad za pomocg pedzla lub watka. Nalezy uwazac, by uzyskac petne
krycie i unikngé powstawania katuz zastoinowych, szczegdlnie na przylegtych powierzchniach poziomych.
Pozostawi¢ PRIMER TC do stwardnienia na 1-2 godziny, zaleznie od temperatury otoczenia, przed przystapieniem do ktadze-
nia UCRETE WR.
PRIMER TC powinien pozosta¢ lepki w ciagu catego procesu naktadania UCRETE WR.
Jezeli z jakiejkolwiek przyczyny wystapi przerwanie prac i PRIMER TC stwardnieje, obszar ten nalezy zdrapac¢ i potozy¢ drugg
warstwe PRIMER TC applied przed powtérnym przystapieniem do ktadzenia UCRETE WR.

715 PRIMER GC

Lepki preparat gruntujacy, elastyczny dla pionowych powierzchni

7.15.1 Opakowania
Czes¢ 1 1,72 kg
Czesc¢ 2 0,88 kg
2,60 kg netto na opakowanie

7.15.2 Wydajnosc¢
8-12 m2 na opakowanie

7.15.3 Zastosowania
PRIMER GC jest to gesty preparat gruntujgcy do stosowania wraz z UCRETE WR tylko na powierzchniach pionowych.

7.15.4 Naktadanie

a) Wla¢ zawartosc¢ puszki Czesci 1 i puszki Czesci 2 do 5-litrowego polietylenowego wiadra do mieszania i mieszac¢, az do uzy-
skania jednorodnej konsystencji za pomoca drewnianej topatki lub wolnoobrotowej wiertarki elektrycznej ze Srubowy gtowicag
mieszajaca.

b) Wymieszany materiat nalezy natozy¢ na przygotowany podktad za pomocg pedzla lub watka. Nalezy uwazac, by uzyskac petne
krycie i unikng¢ powstawania katuz, szczegodlnie na przylegtych powierzchniach poziomych. Dopuszczalny czas uzytkowania
wynosi okoto 20 minut.

UCRETE WR mozna potozy¢ bezposrednio na swiezy PRIMER GC, przez co, dzieki interakcji, uzyskuje sie efekt silnego wigza-
nia.

PRIMER GC powinien pozostac lepki w ciggu catego procesu naktadania UCRETE WR. Przewaznie czas otwarcia $rodka do
gruntowania wynosi 60 minut w temperaturze 20°C.

Jezeli z jakiejkolwiek przyczyny nastapi przerwanie prac i PRIMER GC stwardnieje, obszar ten nalezy zdrapac i potozy¢ druga
warstwe srodka do gruntowania PRIMER GC przed powtérnym przystgpieniem do ktadzenia UCRETE WR.

716 UCRETE WR

Wysoko odporna, poliuretanowa zaprawa do wyoblen
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7.16.1 Opakowania

Czeséé 1 0,71 kg
Czesc 2 1,09 kg
Czesc 3 12,80 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
15,10 kg netto na opakowanie

7.16.2 Zuzycie

3 mm 7-8 kg/m2*
6 mm 12-13 kg/m2*
* Na rysunkach nie jest uwzgledniony promien zaokraglenia.

7.16.3 Naktadanie

a) Upewnic sig, ze PRIMER GC lub TC zostat potozony poprawnie.

b) Wymiesza¢ sktadniki wedtug instrukcji podanych w rozdziale C. Nalezy oprdzni¢ zbiornik mieszania mozliwie jak najszybciej,
aplikujac materiat na wyoblenie lub na pace, aby jak najbardziej zmaksymalizowac¢ czas pracy.

c) Potozy¢ UCRETE WR paca, w warstwach od 3 do 6 mm. Dostepne sg specjalne pace do wykonywania zaokraglen i mozna
z nich skorzystac. Pace ze stali nierdzewnej lub tworzywa sztucznego minimalizujg efekt przebarwien i sg zalecane zwtaszcza
w przypadku koloréw jasniejszych.

d) Nalezy naktada¢ nastepne warstwy, az do uzyskania okres$lonej grubosci. Pozostawié¢ na noc do stwardnienia kolejnych warstw
i potozy¢ warstwe gruntu PRIMER GC lub TC przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy UCRETE WR.

e) Jezeli jest to wymagane dla podniesienia estetyki lub utatwienia czyszczenia, po utwardzeniu UCRETE WR mozna powlec cien-
kg warstwa srodka UCRETE DP TOPCOAT watkiem lub pedzlem.

717 UCRETE TZ COVE

Wysoko odporna, poliuretanowa zaprawa typu lastryko do wyoblen

7.171 Opakowania

Czesc 1 0,71 kg
Czesc 2 1,09 kg
Czesc¢ 3 10,80 kg

LIQUID PIGMENT 0,50 kg
13,10 kg netto na opakowanie

717.2 Zuzycie

6 mm 14-16 kg/m?

Nie obejmuje to dodatkowego materiatu dla wyoblen. Duze promienie zaokraglen czesto wykonywane w UCRETE TZ COVE moga
wymagac potozenia listwy z TZ COVE lub z zaprawy piaskowo-cementowej modyfikowanej polimerami, przed przystgpieniem do
ktadzenia, aby nie dopusci¢ do opadania materiatu.

7.17.3 Naktadanie

a) Upewnic sie, ze PRIMER GC lub TC zostat natozony wtasciwie.

b) Wymiesza¢ sktadniki wedtug instrukcji podanych w rozdziale C. Oprézni¢ zbiornik mieszania mozliwie jak na wyoblenie lub na
pace, aby jak najbardziej wydtuzy¢ czas pracy.

c) Naktadac pacg. Normalne naktadanie przebiega w warstwach 6 mm. Dostepne sg specjalne pace do wykonywania zaokraglen
i mozna z nich skorzystac. Pozostawi¢ okoto 2 mm na usuniecie w operacjach szlifowania i polerowania.

d) Naktada¢ kolejne warstwy, aby doj$¢ do okreslonej grubosci. Pozostawié na noc do stwardnienia kolejnych warstwy i potozy¢
grunt PRIMER GC lub TC przed dodaniem kolejnej warstwy UCRETE TZ COVE.

e) Przed przystgpieniem do ktadzenia posadzki UCRETE TZ, skué¢ krawedz utwardzonego UCRETE TZ COVE matym mtotkiem
dekarskim. W ten sposéb zostanie usunieta linia prosta pomiedzy zaokragleniem a posadzkg i zostanie uzyskany bezszwowy
wyglad wykonczonej posadzki.

7.17.4 Szlifowanie i polerowanie

a) UCRETE TZ COVE powinien mie¢ temperature przynajmniej 24 godzin old, w temperaturze 20°C, zanim bedzie mozna rozpo-
cza¢ szlifowanie.

b) Zatrze¢ zaprawa torkretowg i wypolerowac zgodnie z opisem zawartym w rozdziale 7.9.5 razem z posadzkg UCRETE TZ.

7.17.5 Lakier uszczelniajgcy
Mozna potozy¢ lakier uszczelniajgcy. Obrabia¢ tak samo, jak przylegta posadzke UCRETE TZ.

718 UCRETE FL

Wysoko odporna, poliuretanowa, podktadowa wylewka wyréwnujaca
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7.18.1 Opakowania
Czesc 1 2,83 kg
Czesc 2 2,86 kg
Czesc 3 2x 21,90 kg worki
49,49 kg netto na opakowanie

7.18.2 Zuzycie
2,2 kg/m2/mm

7.18.3 Naktadanie

a) Wykonanie bruzd wymagane jest wokot tat UCRETE FL zawsze, gdy obszar przekracza 1 m x 1 m kwadratowy. Bruzdy na ko-
twy powinny mie¢ wymiary 25 mm x 25 mm.

b) Zagruntowanie nie powinno by¢ konieczne, chyba, ze podktad jest bardzo porowaty, kiedy nalezy potozy¢ i pozostawié do pet-
nego utwardzenia srodek PRIMER SC.

c) Wymieszaé¢ materiat zgodnie z trescig rozdziatu C i rbwnomiernie rozprowadzi¢ mieszanke na podktadzie przez caty czas utrzy-
mujac mokrg krawedz. Zamkng¢ za pomocg pacy stalowej.

d) W przypadku naktadania grubszych przekrojow powyzej 60 mm UCRETE FL mozna zagesci¢ dla oszczednosci poprzez doda-

nie do mieszalnika wymuszonego dziatania 20 kg czystego, suchego zaokraglonego kruszywa na opakowanie 49.49 kg razem ze

sktadnikami Czesci 3.
Na podkfadach porowatych potozy¢ warstwe wstepng UCRETE FL 6-10 mm bez dodatku kruszywa, jako warstwe gruntujaca,
i kontynuowaé¢ na mokro z zageszczonym materiatem. Naktada¢ w warstwach na mokro, utrzymujac mokrg krawedz. Zapewni¢
dobre zageszczenie. Zamkng¢ za pomocg pacy stalowe;j.

e) Unika¢ nadmiernego zacierania, gdyz powstaje przez to powierzchnia wzbogacona w zywice.

718.4 Utwardzanie

Przed przystapieniem do ktadzenia nastepnej warstwy, nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnia jest utwardzona i nie jest kleista. Czas
ktadzenia nastepnej warstwy zalezy od wilgotnosci i temperatury, lecz przewaznie nastepng warstwe gruntu PRIMER LC mozna
potozy¢ z wybranym materiatem podtogowym UCRETE po 8 godzinach w temperaturze 20°C.

Jezeli czas przed przystapieniem do ktadzenia nastepnej warstwy przekracza 48 godzin, badz, jezeli na powierzchnie oddziatuje
woda lub kondensacja, nalezy catkowicie zdrapac¢ powierzchnie przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy.
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ROZDZIAL E: Techniki specjalne

8 TECHNIKI SPECJALNE

8.1 Uziemienia systemdw antyelektrostatycznych

Dla zapewnienia, by posadzki byty antyelektrostatyczne, nalezy je odpowiednio potgczy¢ do uziemienia.

Przewody i tasmy miedziane uziemienia muszg by¢ stosowane we wszystkich antyelektrostatycznych systemach podtogowych
UCRETE. Tasme miedziang i uziemienia ktadzie sie na powierzchni utwardzonego lub gruntu zwyktego lub gruntu typu scratchcoat
przed przystgpieniem do ktadzenia warstwy antyelektrostatycznej. Patrz: wytyczne dla poszczegdlnych systemow.

8.1.1 Uziemienia

Kazda posadzka powinna posiada¢ przynajmniej jedno potaczenie uziemiajgce, jak pokazano na rys. 1. Niemniej jednak dobrg
praktyka jest instalowanie wiecej niz jednego potaczenia nawet na matych obszarach na wypadek, gdyby jedno z potaczen zo-
stato uszkodzone.

Im wiekszy obszar posadzki, tym wieksza powinna by¢ ilos¢ potaczen. Poszczegdlne pomieszczenia powinny by¢ potaczone z zie-
mig wzdtuz korytarzy itd. Na duzym, otwartym obszarze nalezy rozwazy¢ potgczenia w kazdym rogu. Poza tym nalezy zwréci¢
baczng uwage na obszary podzielone ztgczami kompensacyjnymi: nalezy je albo potgczy¢ tadma miedziang, albo traktowac je
jako obszary oddzielne z uziemieniami indywidualnymi.

Uziemienie nalezy zainstalowa¢ w sposob nastepujacy:

Rys. 1: Uziemienie.

a) Wielozytowy przewod miedziany tgczy sie z ziemig z jednej strony, a z drugiej
jest on otwarty na ksztatt wentylatora. Przewdd uziemiajgcy powinien zapew-
ni¢ wykonawca robét elektrycznych, gdyz na niektérych miejscach budowy
obowigzujg bardzo rézne specyfikacije, jezeli chodzi o to, co jest do przyje-

cia
||” b) Nastepnie samoprzylepng tasma miedziana przytwierdza sie ,wentylator”
z drutu miedzianego do posadzki. Preparat gruntujacy, czy to zwykty czy tez
typu scratchcoat, nalezy zdrapa¢ w miejscu, gdzie ma by¢ potozona tasma
miedziana, dla zapewnienia dobrego przylegania.
c) Nastepnie na tym obszarze nalezy umiesci¢ paski taSmy miedzianej, kt6-
re beda sie rozchodzity na gtéwng posadzke. Pomiedzy tasmg miedziang
a przewodem wielozytowym nalezy zapewni¢ dobry styk.
d) Jezeli trzeba, konfiguracje te mozna zamocowac¢ gruntem przewodzacym (np.
PRIMER LCAS). Grubos$¢ nalezy ograniczy¢ do minimum, aby na wykonczo-
nej posadzce nie byty widoczne tagczenia.

8.1.2 Geometria taSmy miedzianej

Z punktami uziemienia potgczone sg paski samoprzylepnej tasmy miedzianej, potozone na utwardzonym gruncie. Tama ma za-
pewni¢, by kazda mieszanka z kazdego pola materiatu byta potgczona z uziemieniem.

Aby to osiggnac, jedna tasma musi biec po dtugosci kazdego pola, a druga w poprzek kazdego pola UCRETE. Najczesciej ktadzie
sie je na krawedziach pdl dla zmniejszenia ryzyka uszkodzenia podczas naktadania posadzki, przez co taSmy miedziane uzyskujg
ksztatt litery ,,.” w kazdym polu potozonego materiatu, sg one nastepnie tgczone ze sobg w miare postepdéw prac oraz z punkta-
mi uziemienia.

W systemach antyelektrostatycznych UCRETE zadna cze$¢ posadzki nie powinna znajdowac sie dalej niz 6 m od tasmy miedzia-
nej. Normalnie tasmy biegnace wzdtuz dtugos¢ pol nie powinny by¢é oddalone od siebie o wiecej niz o 10 m. Dtugos¢ okresla sie
w oparciu o obszar, jaki mozna potozy¢ w ciagu jednego dnia. W przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ potozenia pojedyncze-
go pola dalej niz 10 m, moga by¢ potrzebne dodatkowe ilosci tasmy miedzianej. Dalsze wskazéwki mozna uzyskaé u doradcéw
w dziatu chemii budowlanej firmy BASF.

Ponizsze rysunki ilustrujg kolejnosé wykonywania poszczegdlnych prac oraz formy utozenia tasmy miedzianej mozliwe dla kilku
sytuacji. Pokazane tu ilo$¢ tasmy miedzianej stanowi niezbedne MINIMUM. Moze by¢ potrzebne uzycie wiekszej ilosci tasmy dla
wiekszego bezpieczenstwa lub na obszarach, gdzie spodziewane sg ruchy / spekania, dlatego zaleca sie odizolowanie tego ob-
szaru.
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Tasme miedziang nalezy potaczy¢ z uziemieniem w obu kierunkach (z obu stron). Zapewnia to utrzymanie wtasciwosci antyelek-
trostatycznych nawet w przypadku uszkodzenia lub perforacji tasmy miedzianej, na przyktad podczas instalowania maszyn i urza-
dzen.

Rys. 3-5. Pomieszczenie 1200 m?,20 m x 60 m

a) Zaprawe nalezy potozy¢ w czterech polach. Najpierw ktadzie sie zaprawe do gruntowania na pierwszy obszar, ktéry ma by¢ po-
wlekany. Ktadzie sie go na obszar wigkszy niz wymagany po 10-15 cm z kazdej strony. Dzigki temu uzyskuje sie mozliwos¢ fa-
twiejszego faczenia przylegtych kawatkéw tasmy miedzianej. Kiedy srodek do gruntowania stwardnieje, ktadzie si¢ taSme mie-
dziang w takim samym ksztatcie litery ,,l” jak na rysunku 2. Nalezy sie upewni¢, by potozona zostata wystarczajgca ilos¢ tasmy
dla umozliwienia potaczenia z nastepnym polem. Nastepnie na ten obszar naktada sie systemy antyelektrostatyczne UCRETE.

b) Nastepnie srodek do gruntowania naktada sie na kolejny obszar. Po utwardzeniu, ktadzie sie drugi kawatek tasmy miedzianej
w ksztalcie litery ,,L” potgczony u gory z poprzednim polem materiatu. Nastepnie na obszar ten nalezy potozy¢ powtoke.

c) Kontynuowacé prace w taki sam sposoéb jak na dwoch ostatnich polach.

d) Uziemienia sg wymagane na wolnych koncach tasm miedzianych. Kazda tama miedziana jest potgczona z obu stron. llosé
uziemien mozna zmniejszy¢, jezeli wolne konce sg potgczone ze sobg tasmami dodatkowymi. Uziemienia mozna rozmiesci¢ za-
leznie od wymogow poprzez zastosowanie roznej geometrii tasmy miedzianej. Lokalizacje nalezy omowic z klientem oraz wy-
konawca robot budowlanych.
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Przy uwzglednieniu takich samych zasad ponizej przedstawiony jest plan dla obszaru bardziej skomplikowanego.

Rys. 6.

o I

[—_

Doktadna lokalizacja tasm moze by¢ rézna przy r6znych wymogach projektowych. | tak na przyktad tasmy moga by¢ potozone
z dala od krawedzi p6l, aby umozliwi¢ podtgczenie mediow lub elementéw montazowych wzdtuz scian bez uszkodzenia uziemie-
nia.

Przyleganie UCRETE do tasmy miedzianej nie jest tak dobre jak do betonu, wiec tasmy nalezy rozmiesci¢ w taki sposob, zeby
unikna¢ obszaréw o duzym natezeniu ruchu lub narazonych na uderzenia mechaniczne itd.

Zalecenia co do tasmy miedzianej:

Tasma 3M 1181. Folia miedziana z klejem przewodzacym o szerokosci 15 mm.

Dostawca: 3M Wydziat Produktéw Elektrycznych, www.3M.com

8.2 Kanaty i studzienki

Kanat z obrzutka patrz: rozdziat 5.5 powyzej

Do wykonywania oktadzin kanatéw i studzienek mozna zastosowa¢ zaprawe UCRETE WR (zagruntowany srodkami PRIMER GC
lub TC). W celu wyeliminowania wszelkich drog przeciekdéw na podkfad nalezy potozy¢ dwie warstwy - do 6 mm kazda.

Kanat z petna oktadzing patrz: rozdziat 5.5 powyzej

Kanaty i studzienki $ciekowe moga byc¢ ciagle narazone na kontakt z agresywnymi chemikaliami; dodatkowo do ich czyszczenia
moga by¢ uzywane metalowe narzedzia.

W okolicznosciach, gdzie wymagana jest wyzsza odporno$é chemiczna oraz wytrzymato$¢ na uderzenia mechaniczne, prefero-
wany jest Srodek UCRETE UD200. Naktada si¢ go na powierzchnie pionowe pod tymczasowym szalowaniem; dla takich zastoso-
wan zalecany UCRETE UD200 o grubosci 18mm. Bragzowa tasma pakunkowa zapewnia doskonate rezultaty, jako srodek do uwal-
niania na szalowaniu.

Nie nalezy usitowa¢ pokry¢ zbyt duzego obszaru za jednym razem. Musi by¢ utrzymana wilgotnos¢ frontu, a takze moze by¢ ko-
nieczne naktuwanie lub wibracja dla zapewnienia, by w wykonczonej oktadzinie nie byto zadnych pustek. Bruzdy na kotwy wyma-
gane sg wokét kazdego podniesienia, tak jak wokot pdl podczas ktadzenia posadzki.

2. Posadzke potozy¢ do krawedzi kratownicy,

pozostawiajgc niewielki luz
Za pomoca kratownicy ustali¢

wysoko$¢ wykonczenia

1. Najpierw wypetni¢ powierzchnie
pionowa, facznie z podktadem pod
kratownice

b <

4. Opcjonalna listwa z WR

\ 3. Podstawe zainstalowa¢ na koncu

Szalowanie najlepiej wykonaé¢ ze sklejki oklejonej
brazowa polipropylenowa tasma pakunkowa

Bardziej szczegotowe informacje mozna uzyskac, zwracajac sie do dziatu chemii budowlanej BASF.
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Uwaga: Dane dotyczace odpornosci na korozje produktow podtogowych UCRETE uzyskano na podstawie wzglednie krétkich
prob zanurzeniowych. W przypadku ciggtego kontaktu mogg by¢ one nieadekwatne. Bardziej szczegotowe informacje
mozna uzyskaé, zwracajac sie do dziatu chemii budowlanej firmy BASF.

8.3 Ruszty zeliwne

Uznaje sie, ze ruszty zeliwne zapewniajg znakomite wyniki, kiedy wykorzystywane sg w potaczeniu z posadzkami UCRETE w oko-
licach piecow i innych urzadzen technologicznych, gdzie wozki na kétkach stalowych wyjezdzajg z pieca w podwyzszonych tem-
peraturach i przejezdzajg po posadzce. Ruszty zeliwne powinny rozposciera¢ sie na wystarczajgco duzy obszar, aby utrzymacé za-
wartosc¢ pieca przez kilka minut w trakcie ochtadzania sie wieszakow. Temperature nalezy zapewnic ponizej 120°C.
a) Ruszty zeliwne majg 13 mm gtebokosci, dlatego wymagaja:
i) osadzenia w betonie
lub
ii) wykonania spadku przylegtego obszaru posadzki UCRETE dla zapewnienia tagodnego przejscia.
b) Upewnic sie, ze ruszty sg wolne od zabrudzen i osadzone w gruncie UCRETE MF typu scratchcoat o grubosci 1-2 mm in.
c) Zadba¢ o rowne wykonczenie poziome. Na obwodzie dostepne sg ruszty (siatki) graniczne o przekroju zamknigetym, aby nie
dopusci¢ do odpadania UCRETE MF.

d) Jezeli pod rusztami wymagana jest grubo$é do 5 mm, wéwczas jako materiat podktadowy mozna zastosowa¢ UCRETE UD200.
Dla uzyskania grubosci wiekszej niz 5 mm nalezy potozy¢ oddzielng dodatkowg warstwe UCRETE, natomiast w przypadkach
skrajnych modyfikowang polimerami zaprawe piaskowo-cementowa/ beton drobnokruszywowy. Odpowiednie utwardzenie wy-
petnienia ma znaczenie podstawowe - prosze sie odnies¢ do Rozdziatu C.

e) Po osadzeniu rusztéw i stwardnieniu w podktadzie z UCRETE, wypetnié réwno z powierzchnig srodkiem UCRETE MF, zdrapu-
jac poziom powierzchni.

Zalecenia co do kratownicy

Thomas Dudley Ltd.: Kratownica F04750-200-AFC, Wzér D356, 305 mm x 305 mm x 13 mm
www.thomasdudley.co.uk

8.4 Naprawianie wczesniej potozonej posadzki UCRETE

Prosze sie odnie$¢ do Rozdziatu B punkt 5.2.14 oraz ilustracji detalu ,Zakanczanie do starej powtoki UCRETE” w rozdziale 5.5.

a) Wokot obwodu naprawianego obszaru nalezy cigé tarcza diamentowa. Cigé pod katem z naddatkiem, tak zeby usung¢ stary
materiat.

b) Usuna¢ uszkodzong posadzke UCRETE korzystajgc z mtotka i dtuta/ przecinaka, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ obszaréw sa-
siednich.

c) Doktadnie przygotowa¢ podktad, zapewniajac, by podktad byt czysty, mocny i wolny od zabrudzen. Wszelkie naprawy lub ko-
rekty nalezy wykonywaé¢ w odpowiednim czasie, przed przystgpieniem do ktadzenia nastepnej warstwy.

d) Wycia¢ bruzdy na kotwy w podktadzie wokot obwodu wyciecia. Usunaé pyt i gruz.

e) Zagruntowac podktad, zaleznie od wymogow, odpowiednim gruntem UCRETE i pozostawi¢ do stwardnienia.

f) Zamaskowac sasiadujgce obszary posadzki, pozostawiajgc tasme maskujgca ~2 mm od krawedzi naprawy.

g) Potozy¢ nowy srodek UCRETE wymaganego gatunku, stosujac standardowe techniki. Natozy¢ dobrze az do krawedzi naprawy,
rozpoczynajac od powierzchni posadzki sgsiedniej, a nie od tasmy maskujace;.

h) Po 1 godzinie usung¢ tasme maskujaca.
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9 BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Nawiagzuje sie do kart danych bezpieczenstwa nastepujgcych materiatow:
Wibékna weglowe dla posadzek UCRETE
FILLER F11

FILLER F20, F20AS, F25

LIQUID PIGMENT

LOCKCOAT PU

Czes$¢ 1 dla posadzek UCRETE

Czes¢ 2 dla posadzek UCRETE

Czes¢ 3 dla posadzek UCRETE
PRIMER GC Czes¢ 1

PRIMER GC Czes¢ 2

PRIMER SC Czes¢ 1

PRIMER SC Czes¢ 2

PRIMER SC Czes¢ 3

PRIMER TC Czes¢ 1

PRIMER TC Czes¢ 2

TOPCOAT TC404 Czes$¢ B

TOPCOAT TC404 Czes$¢ A

Nalezy przestrzega¢ nastepujacych konkretnych srodkéw bezpieczenstwa.

9.1 Wyposazenie ochronne

Personel pracujacy przy produktach podtogowe UCRETE powinien nosi¢ srodki ochrony osobistej oczu, odziez ochronng i reka-
wice ochronne. Dodatkowo, personel pracujacy przy sktadnikach Czesci 3 (mieszankach kruszywa) powinien nosi¢ maski prze-
ciwpytowe. Personel pracujgcy przy szlifowaniu, polerowaniu i wypetniania zaprawg powinien scisle przestrzega¢ stosowania od-
powiednich srodkéw bezpieczenstwa.

9.2 Obchodzenie sie z rozlaniami

9.21 Czes¢ 1 dla wszystkich wyrobéw UCRETE podtogowych i sciennych, PRIMER TC Czes¢ 1 i PRIMER
SC Czesc 1
Podczas usuwania rozlan zapewni¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej. Zneutralizowac rozlanie na piasek, ziemie lub podobny

materiat wchtaniajgcy. Przela¢ do pojemnika przeznaczonego do utylizacji odpadéw. Obszar rozlania przemy¢ czystg wodg z do-
datkiem detergentu.

9.2.2 Czes¢ 2 dla wszystkich srodkoéw gruntujgcych UCRETE podtogowych i sciennych. LOCK COAT

Personel majacy do czynienia z duzymi rozlaniami powinien nosi¢ odziez ochronng, w tym srodki ochrony drég oddechowych.
Ewakuowac¢ obszar. Nie dopusci¢ do dalszych wyciekdw, rozlan i przedostania sie do studzienek sciekowych lub kanalizacji. Duze
rozlania odgrodzi¢ i zneutralizowa¢ korzystajgc z chemicznie obojetnego, niepalnego materiatu absorbujacego.! 2 Przela¢ do po-
jemnika utylizaciji.

Przemy¢ obszar rozlania do czysta ciektym $rodkiem odkazajgcym.® 4 Zbadaé¢ atmosfere pod kgtem zawartosci oparéw izocyja-
nianu. Mate rozlania neutralizowa¢ ciektym srodkiem odkazajacym. Pozostatosci usuna¢ i odprowadzié.

9.2.3 Czes¢ 3 dla wszystkich wyrobéw UCRETE podtogowych i sciennych, PRIMER SC i widkien
weglowych

Podczas usuwania rozlan nalezy zapewni¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej. Rozlanie odgrodzié. Chroni¢ przed unoszeniem
sie pytéw. Obszar rozlania oczysci¢. Przela¢ do pojemnika do utylizacji. Zmy¢ obszar rozlania do czysta.

9.3 Utylizacja

9.3.1 Czeé¢ 1 dla wszystkich wyrobéw UCRETE podtogowych i sciennych, PRIMER TC Czes¢ 1 i PRIMER
SC Czesc 1
Utylizowaé¢ zgodnie z przepisami lokalnymi i krajowymi. Odpady te nalezy sktadowa¢ na wyznaczonym do tego celu sktadowisku

odpadéw lub spali¢ spalarniach w zatwierdzonych warunkach kontrolowanych, przystosowanym do neutralizowania szkodliwych
odpaddéw chemicznych.

9.3.2 Czes¢ 2 dla wszystkich posadzek i tynkéw UCRETE, odmian Lock Coat i Primer.

Utylizowa¢ zgodnie z przepisami lokalnymi i krajowymi. Materiatu nieodkazonego nie nalezy utylizowa¢. Odpaddéw, nawet w ma-
tych ilosciach, nigdy nie wlewac¢ do kanalizacji, studzienek lub ciekdéw wodnych.

1) Srodek pochtaniajacy - czysty i suchy piasek lub ziemia.

2) Srodek absorbujacy oraz ciekty $rodek odkazajacy musza byé tatwo dostepne na miejscu budowy.
3) Ciekty Srodek odkazajacy - 5% roztwér wodny sody (weglanu sodu)

4) Srodek absorbujacy oraz ciekty $rodek odkazajacy musza by¢ tatwo dostepne na miejscu budowy.
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Mate ilosci oraz puste beczki (puszki) - przemy¢ ciektym $rodkiem odkazajacym (5% roztworem weglanu sodu) lub poliolem (np.
sktadniki Czesci 1 przed odprowadzeniem).

Duze ilosci - niszczenie w drodze kontrolowanej pirolizy ze zdrapywaniem i neutralizacjg oparéw w piecach do spopielania zapro-
jektowanych specjalnie do niszczenia szkodliwych odpadéw chemicznych.

9.3.3 Czes¢ 3 dla wszystkich wyrobow UCRETE podtogowych i sciennych, PRIMER SC Czesc¢ 3,
z barwnym kwarcem i wtoknami weglowymi

Utylizowa¢ zgodnie z przepisami lokalnymi i krajowymi. Odpady te nalezy sktadowa¢ na wyznaczonym do tego celu sktadowisku
odpaddéw lub spali¢ spalarniach w zatwierdzonych warunkach kontrolowanych, przystosowanym do neutralizowania szkodliwych
odpaddéw chemicznych.

9.4 Rozpuszczalniki

Zastosowane rozpuszczalniki mogg by¢ niebezpieczne pod wzgledem toksycznosci i palnosci. Informacje na temat tychze zagro-
zen, a takze instrukcje dotyczgce bezpiecznego przechowywania, przetrzymywania, uzytkowania i odprowadzania wszelkich sto-
sowanych rozpuszczalnikéw nalezy uzyska¢ od odpowiednich dostawcéw.

Uwaga:

Podczas opracowywania danych technicznych odnoszacych sie do produktow naszej Spotki dotozono wszelkich staran. Nie-
mniej jednak wszelkie rekomendacje dotyczace sposobow ich uzytkowania sktadane sg bez gwarancji, poniewaz nasza Spotka
nie ma wptywu na warunki ich uzytkowania. Za ocene przydatnosci naszych produktéw do uzytku w celach zamierzonych przez
klienta, jak réwniez za odpowiednie warunki uzytkowania produktu, catkowicie odpowiada klient.

BASF Construction Chemicals (UK) Ltd 19 Broad Ground Road Lakeside, BASF Polska Sp. z o.0.
Redditch Worcestershire B98 8YP England ul. Roosevelta 18

Tel: +44 1617947411 60-829 Poznan

Faks: +44 1527503576 Tel: +48 (0)61845511033

Wydawca: P Ansell
Data wydania: grudzien 2008
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UCRETE

Inteligentne rozwigzania BASF

Kazdy problem budowlany w kazdej konstrukcji inzynierskiej mozna rozwigzac lepiej BASF Polska Sp. z 0.0.
dzieki inteligentnym rozwigzaniom koncernu BASF. Dziat EB/Chemia Budowlana
Nasze marki - liderzy na rynku - oferuja najwiekszy wybor sprawdzonych technologii, ul. Wiosenna 12
ktére pomagajg budowacé lepszy $wiat. 63-100 Srem

tel. 0616366300
Emaco® - systemy naprawcze do betonu faks 0616366321
MBrace® - systemy zwigkszania wytrzymatosci konstrukcji www.basf-cc.pl

Masterflow® - masy zalewowe precyzyjne i strukturalne

Masterflex® - materiaty uszczelniajgce do spoinowania

Masterseal® - powtoki i uszczelnienia przeciwwodne

Concresive® - zaprawy zywiczne, kleje i systemy iniekcyjne

Conica® - nawierzchnie sportowe

Conideck® - systemy membran wodoszczelnych

Coniroof® - systemy dachowe na bazie poliuretanéw

Conibridge® - poliuretanowe membrany ochronne do ptyty gtéwnej mostow

Mastertop® - dekoracyjne i przemystowe systemy posadzkowe

Ucrete® - systemy posadzkowe o wysokiej wytrzymatosci

PCI® - materiaty do wyklejania ptytek, podktady cementowe oraz systemy uszczelnien
przeciwwodnych

Stan: wrzesien 2008. Wydanie: sierpien 2009

BASF to wiodgcy koncern chemiczny na Swiecie. Zakres dziatalnosci obejmuje chemikalia,
tworzywa sztuczne, wysokoprzetworzone produkty chemiczne, produkty dla rolnictwa,
surowce chemiczne, a nawet produkty petrochemiczne i gaz ziemny. Jako solidny

partner dla niemal wszystkich gatezi przemystu, BASF dostarcza inteligentne rozwigzania
systemowe oraz innowacyjne produkty, wspierajgc w ten sposob klientéw w osigganiu
sukcesu. Koncern BASF opracowuje nowe technologie i dzieki nim otwiera nowe
mozliwosci rynkowe. £gczy sukces ekonomiczny z dbatoscig o Srodowisko naturalne oraz
odpowiedzialnoscig spoteczna, przyczyniajac sie do budowania lepszej przysztosci.

Wiecej informacji o koncernie BASF mozna znaleZé w Internecie pod adresem: www.basf.com The Chemical Com pany
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